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VENTAJAS / CERTIFICACIONES

VENTAJAS
Anillo en O debajo la cabeza
Se puede atornillar y desatornillar ilimitadas veces; sin fragmentos de Teflon® o sellador contaminantes para el fluido.

Resistencia a la corrosion
La aleacién intermetélica depositada en la superficie y el Viton® son compatibles con numerosas substancias.

DECLARACIONES DE CONFORMIDAD
- Regulacién 1935/04 EU.*
- Regulacién 2023/06 EU.

* Pryebas de liberacion realizadas a 50°C durante 30 minutos.

INSTALACION DEL TUBO

RACORES SERIE F-E PLUS

Las tuberias de aire comprimido deben usarse de acuerdo con algunos criterios bésicos para garantizar una larga vida dtil y un funcionamiento

adecuado del racor:

* Verificar que las condiciones para la instalacién y el uso (por ejemplo, temperatura y fluido utilizado) cumplan con las caracteristicas establecidas
por el fabricante de la tuberia;
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* Verificar el tamafio de la tuberia; las tuberias sobredimensionadas pueden no caber correctamente mientras que las de menor tamafio no pueden =
garantizar la refencién de la tuberia y la estanqueidad del aire. o
El debe ser lo md i ible en angul | eje de la tuberi o
corte debe ser lo més preciso posible en éngulo recto con el eje de la tuberia. é
Incorrecto Correcto
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¢ El radio de curvatura de la tuberia instalada debe ser lo més ancho posible. Los accesorios han sido disefiados para garantizar el sellado axial de
la tuberia; La curvatura excesiva podria acortar considerablemente la vida fil de la tuberia.

¢ La tuberia no debe estar sometida a una tensién axial excesiva y debe tener la longitud adecuada para un ajuste perfecto (no demasiado larga ni
demasiado corta).

* La insercién correcta de la tuberia en el accesorio es esencial para la estanqueidad del aire y la retencién de la tuberia. Asegirese de que la
tuberia esté presionada directamente en el asiento.

* Verifique que la tuberia no encuentre obstdculos u obstrucciones en su camino, lo que podria causar esfuerzos de traccién del tubo en el racor.




RECTO CILINDRICO MACHO R1 F-E PLUS

Codigo  Ref. ] F Cch Ch1 P L D E
e 2PP0101 RUIFEP 4 M5 @9 25 4 203 26 9
- 2°P0102 RLIFEP 4 /8 10 3 6 18 31 14
: 2FPOT03 RLIFEP 4 /4 10 3 8 198 31 18
= J 2°P0100 RLUIFEP 6 M5 @11 25 4 219 26
= 2°P0107 RUIFEP 6 /8 12 4 6 216 41 14
JL 2FPOT08 RLIFEP 6 /4 12 4 8 203 41 18
i E Ch1  2FPO109 RUIFEP 8 /8 13 5 6 254 52 14
. 2°PO110 RLIFEP 8 14 14 6 8 44 62 18
c 2FPOT1T RLIFEP 8 38 14 6 9 28 62 2
I °POTI2 RLIFEP 10 1/4 16 7 8 292 72 18
2FPOTI3 RLIFEP 10 3/8 16 8 9 %5 82 2
2FPO122 RLIFEP 10 1/2 16 8 1 298 82 2%
RECTO CONICO MACHO RLI1C F-E PLUS
Codigo  Ref. 2 F Ch Chl P L D E
: Ol HPICO2 RLI/CFEP 4 /8 10 3 62 185 31 113
= 2HP1C07 RLI/CFEP 6 18 12 4 62 225 41 135
== Ch 2FP1C08 RLI/CFEP 6 14 12 4 85 23 41 132
3 - 2P1CO9 RLI/CFEP 8 /8 13 6 62 2 62 143
- 2FP1CI0 RLI/CFEP 8 14 14 6 85 255 62 158
® ‘LT 2PICI1 RLI/CFEP 8 38 14 6 9 249 62 166
= o] Chl 2FPICI3 RLU/CFEP 10 1/4 16 7 85 89 72 177
) : 2FPICI4 RLI/CFEP 10 3/8 16 8 9 2% 82 177
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6 RECTO HEMBRA R2 F-E PLUS
Q
P Codigo  Ref. [} F Ch P L D E
2y 2°P0201 RI2FEP 4 /8 10 7 22 3 14
= 2FP0205 RL2FEP 6 18 12 7 71 5 14
= ! ch 2PP0206 RI2FEP 6 14 12 8 293 5 17
o 1= 2FP0207 RL2FEP 8 /8 13 7 81 7 14
- . ~ 2FP0208 RL2FEP 8 14 14 8 0 7 17
o 2°P0211 RI2FEP 10 1/4 16 8 318 8 177
D
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RECTO INTERMEDIO R3 F-E PLUS
] Codigo  Ref. 21 22 F L D
: o 2FP0301 RL3FEP 4 4 MIlxI 306 25
— [ 2FP0303 RL3FEP 6 6 MI13x1 33 45
2FP0304 RL3FEP 8 8 MI5x] 357 65
2°P0305 RIBFEP 10 10 M7l 392 8
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L INTERMEDIO R4 F-E PLUS

Codigo  Ref.

2FP0401 RL4F-EP
2FP0403 RL4F-EP
2FP0404 RL4F-EP
2FP0405 RL4F-EP
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167 2.5 9.5
19 45 11.5
213 65 13.5
233 8 16
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T INTERMEDIO R5 F-E PLUS

Codigo  Ref. o L L D E
2FP0501 RLSF-EP 4 167 334 25 9.5
2FP0503 RL5SF-EP 6 19 38 4.5 11.5
LM(? 2FP0504 RLSF-EP 8 213 426 65 13.5
4‘, 2FP0505 RL5F-EP 10 233 466 8 16
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ADAPTADOR ROSCADO Ré F-E
Codigo  Ref. 2 F Ch P L D E
- o 2F06001 R F-E 4 M5 8 4 %2 25 9
| DO 06002 R6 F-E 4 18 13 6 89 25 15
) [ 2F06003 R6F-E 4 14 14 8 24 22 18
51 2F06000 R F-E 6 M5 9 4 257 27 10 %
% Ch 06007 R F-E 6 18 13 6 294 4 15 =
- _| 2706008 R6FE 6 14 14 8 209 4 18 w
il 206009 R6 F-E 8 /8 13 6 06 55 15 o
206010 R4 F-E 8 /4 14 8 4 6 18 &2
75 206011 R6 F-E 8 38 179 354 6 2 @
F 206012 R4 F-E 10 1/4 14 8 82 78 18 o
E 2F06013 R6 F-E 10 38 17 9 387 8 22 8
g
RECTO INTERMEDIO PASAMURO R10 F-E PLUS ‘.ﬂ
Codigo  Ref. 21 22 F Ch L D | MAX s
: %—1 P1101 RUIOFEP 4 4 MIXI 13 306 25 11 b
. ——r #PI103 RUOFEP 6 6 MI3XI 16 33 45 12 §
=/ Ch JE P1104 RUOFEP 8 8 MISI 17 357 65 135
N \C4 5 P1105 RUOFEP 10 10 MIZXI 20 392 8 17
o
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L MACHO CILINDRICO GIRATORIO R31 F-E PLUS

Codigo  Ref. o F Ch E El L L1 P

_ ";’ 2FP3101 RL31F-EP 4 M5 9 9.9 9.5 186 153 4

*\ . f’—_\m o 2FP3102 RL3TFEP 4 1/8 12 14 9.5 186 191 6
J.l < lm 2FP3103 RL3TFEP 4 1/4 14 18 9.5 186 211 8
@ _ & 2FP3107 RL31F-EP 6 M5 9 9.9 18 219 153 4

- 2FP3108 RL3T F-EP 6 1/8 12 14 18 219 191 6

i i 2FP3109 RL31F-EP 6 1/4 14 18 18 219 211 8

l«F 2FP3110 RL31F-EP 8 1/8 12 14 135 254 191 6

E 2FP3111  RL3T F-EP 8 1/4 14 18 1835 254 211 8

2FP3112 RL31F-EP 8 3/8 17 22 138 254 271 9

2FP3113  RL31F-EP 10 1/4 14 18 16 272 248 8

2FP3114  RL3T FEP 10 3/8 17 22 16 272 271 9

2FP3115  RL31F-EP 10 1/2 22 26 16 272 307 M




L MACHO CONICO GIRATORIO R31C F-E PLUS
Codigo  Ref.

S
-
2
m

El L L1

B r 2FP2C02 RL31/CFEP 4 1/8 12 133 9.5 18.6 19.8
*‘)‘t/ 2FP2C03 RL31/CF-EP 4 1/4 14 154 95 18.6 226
2FP2C08 RL31/CF-EP 6 1/8 12 13.3 11.8 219 19.8
S 2FP2C09 RL31/CFEP 6 1/4 14 15.4 11.8 219 226
2FP2C10 RL31/CF-EP 8 1/8 12 13.3 13.5 25.4 19.8
2FP2C11  RL31/CFEP 8 1/4 14 15.4 13.5 25.4 23.6
2FP2C12 RL31/CFEP 8 3/8 17 19.2 13.8 23.6 27.1
2FP2C13  RL31/CF-EP 10 1/4 14 15.4 16 27.2 26.3
2FP2C14 RL31/CF-EP 10 3/8 17 19.2 16 27.2 27.1
T CENTRAL MACHO CILINDRICO GIRATORIO R32 F-E PLUS
Codigo  Ref. 7] F Ch E El L L1
"%" 2FP3202 RL32F-EP 4 1/8 12 14 95 37.2 19.1
_\ S 2FP3208 RL32F-EP 6 1/8 12 14 11.8 438 19.1
. . : iﬂ 2FP3209 RL32 F-EP 6 1/4 14 18 11.8 438 21.1
S ”:’ = ch 2FP3210 RL32F-EP 8 1/8 12 14 135 508 19.1
= S o | 2FP3211 RL32F-EP 8 1/4 14 18 13.5 50.8 21.1
i LLE 2FP3212 RL32F-EP 8 3/8 17 22 13.8 472 27.1
m 2FP3213 RL32F-EP 10 1/4 14 18 16 44 218
& E WPI2N4 RI2FEP 10 3/8 17 22 16 444 27
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ﬂ T LATERAL MACHO CILINDRICO GIRATORIO R38 F-E PLUS
g Codigo  Ref. %] F Ch E El L L1
J ( ) r;' 2FP3802 RL38 F-EP 4 1/8 12 14 9.5 18.6 19.1
é ; ¥ 2FP3808 RL38 F-EP 6 1/8 12 14 11.5 219 19.1
i E 2FP3809 RL38 F-EP 6 1/4 14 18 11.5 219 211
ey - 2FP3810 RL38F-EP 8 1/8 12 14 13.5 254 19.1
N\ i il i,_ 2FP3811 RL38F-EP 8 1/4 14 18 13.5 254 22.4
‘}\{A—j ﬁ 2FP3813 RL38F-EP 10 1/4 14 18 16 27.2 21.8
= = 2FP3814 RL38 F-EP 10 3/8 17 22 16 27.2 27.1
= ‘LL %‘ 4
E
L MACHO CONICO R39C F-E PLUS
. Codigo  Ref. [} F ch El L L1 P
"—> 2FP4C02 RL39/CFEP 4 1/8 10 9.5 18.6 16 6.2
CYW. ch 2PACO8 RI9/CFEP 6 1/8 10 118 219 16 62
& ‘ﬁj’?m ﬂ = 2FPACO9 RL39/CF-EP 6 1/4 10 11.8 219 18.5 8.5
_ 2FPAC10 RL39/CFEP 8 1/8 10 13.5 245 16 6.2
- N 2FPAC1T RL39/CF-EP 8 1/4 10 135 25.4 18.5 8.5
2FPAC12 RL39/CF-EP 8 3/8 14 13.8 254 225 9
LL 2FPAC13  RL39/CF-EP 10 1/4 14 16 272 22 8.5
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RACORES SERIE F-NSF PLUS
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Los racores de la serie F-NSF Plus rednen todas las ventajas de los racores
automdticos Metal Work en un solo producto con certificacién NSF.

Como es sabido, un racor automdtico Metal Work puede reutilizarse miles
de veces sin que ello afecte a su perfecta estanqueidad neumdtica

y mecénica. El perfil refinado del resorte de sujecién retiene el tubo sin
cortarlo ni deformarlo.

Los accesorios de esta serie también cuentan con una junta térica interna
doble que afiade una seguridad de mayor estanqueidad, especialmente
cuando se usan agua u otros fluidos.

Los materiales y lubricantes ufilizados en estos racores son aptos para
su uso en la industria alimentaria y para su funcionamiento en contacto
con agua potable fria y caliente. Los racores de la serie F-NSF Plus estén
fabricados en latén con un bajo contenido de plomo (<0,1 %) que se
somete a un proceso adicional que extrae el plomo de la capa superficial
del producto; las juntas estén hechas de Viton® especial aprobado por la
FDA. Los tecnopolimeros son ideales para usar a altas temperaturas y en
contacto con el agua.

La eleccién de estos materiales permiten que el racor se pueda utilizar hasta 150°C, lo que lo hace ideal para su uso en aplicaciones a altas temperaturas.
Las roscas son cilindricas y las juntas téricas debajo de la cabeza proporcionan una estanqueidad neumdtica. Esto evita la necesidad de selladores (por
ejemplo, Teflon®), que podrian liberar fragmentos sélidos durante el enroscado y desenroscado que contaminarian el medio ambiente o el fluido. Nuestros
accesorios se pueden atornillar y desatornillar un nimero elevado de veces y ain asi permanecer limpios y sellados neuméticamente. Ademds de la gama

estandar disponible, se pueden crear muchas ofras figuras bajo pedido.

DATOS TECNICOS
Roscas
Didmetros
Rango de temperaturas °C
°F
Rango de presién bar
MPa

Tuberia aconsejada

Fluido

G (BSP)*: 1/8-1/4
D4-B6
-20++150
-4 +302
-0.99 ++16
-0.099 = +1.6
PTFE
Vacio - Aire comprimido

* Roscas cilindricas de acuerdo con I1SO 228-1, identificadas con una letra G. También corresponden a BSP o més precisamente a la designacién BSPP (P se refiere a Paralelo).

COMPONENTES

@ Guia de desenganche: PPSU

@ Guia de refencién: PPSU

® Cuerpo: latén de bajo plomo (<0.1%)
@ Resorte de sujecion: acero inoxidable
® Anillo de soporte muelle: PPSU

® Sellado: Viton® aprobado por FDA

RACORES SERIE F-NSF PLUS

RACORES



http://www.tcpdf.org

