SUMARIO RACORES AUTOMATICOS mmew_

& WORK

PNEUMATIC

RACORES AUTOMATICOS
+ INTRODUCCION GENERAL D1.4
« RACOR AUTOMATICO DE LATON PARA TUBOS EN mm Y ROSCA G (BSP) D1.9
E o METRICA
= O
« RACOR AUTOMATICO DE LATON PARA TUBOS EN PULGADAS Y ROSCAS UNF D1.19
g
¢ ©
wv
& ° ADAPTADORES Y TAPONES PARA ROSCAS G (BSPP) Y NPT D1.24 S
. 08 E
- %
« RACORES AUTOMATICOS DE TECNOPOLIMERO PARA TUBOS EN mm D1.27 2
Y ROSCA G (BSP) o METRICA S
<
S
, + CARTUCHOS Y ACCESORIOS D1.33 <
o)
w

RACORES AUTOMATICOS PARA USO ALIMENTARIO

(7,]
[TT]
(-4
(o]
2
‘q:', o RACORES SERIE F-E PLUS D1.36
-
=
F3 o RACORES SERIE F-NSF PLUS D1.41
43}
2
& 3
f“ « RACORES SERIE F-E / SERIE F-NSF D1.44
—
=
K




RACORES AUTOMATICOS

INTRODUCCION GENERAL

Los racores automdticos de Metal Work son los mejores elementos para
conectar tuberfas y actuadores.

Répido y fcil de usar, el racor automdtico de Metal Work se puede
reutilizar miles de veces sin afectar de ninguna manera el sello
neumdtico y mecdnico. Viene en varias configuraciones y garantiza un
uso prdcticamente ilimitado y altamente flexible. El resorte de sujecién
con su forma especial agarra el tubo sin rayarlo ni deformarlo.

Estos racores estén disefiados para facilitar la liberacién del tubo.

Sélo debe presionar el casquillo de liberacién para abrir el resorte

de sujecién y liberar el tubo. Cuando presione con su dedo sobre

el casquillo de liberacién, puede escuchard claramente el sonido
caracterfstico “click-clock”.

En los racores, el casquillo de liberacién tiene ranuras de destornillador
patentadas para facilitar la liberacién en aplicaciones que no son
accesibles con los dedos.

Las configuraciones RL19, RL21, RL22, RL23, RL23M, RL24, RL44

RL49 (excepto para @5), tienen un anillo para fijarlo a la pared de
manera asimétrica para contener la cabeza de un tornillo dentro de las
dimensiones generales del accesorio.

Hay racores automdticos para tubos métricos en el rango de didmetros
de 3 a 14, y racores a presién para tubos de pulgadas en el rango de
diémetro de 1/8 a 1/2.

Las conexiones roscadas tienen rosca cilindrica ISO 228-1G en el rango
1/8 - 1/2, rosca cénica ISO 7-1 en el rango 1/8 - 1/2, rosca métrica
en el rango de M3 a M12x1.5, y rosca cénica compatible con la rosca
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hembra NPT.
DATOS TECNICOS METRICA o G (BSP) * UNF o NPT **
Conexién roscadas Métrica: M3 - M5 - M7 - M12x1.5 UNF: 10-32
G (BSP): 1/8-1/4-3/8-1/2 NPT: 1/8-1/4-3/8-1/2
Didmetro 3-317-4-5-6-8-10-12-14 1/8-5/32-1/4-5/16-3/8-1/2
Rango de temperatura racores en latén °C -20++80
" F 45176
L Rango de temperatura racores en tecnopolimero °C -20++60
g oF -4+ 140
() Rango de presién racores en latén -0.99 bar + 16 bar / - 0.099 MPa + 1.6 MPa
é Rango de presién racores en tecnopolimero -0.99 bar = 12 bar / - 0.099 MPa + 1.2 MPa
Tuberia aconsejoda Rilsan PA 11 - Nylon 6 - Poliamida 12 - Polipropileno
Fluido Vacio - Aire comprimido

* Roscas cilindricas métricas segin 1SO 262
Roscas cilindricas de acuerdo con ISO 228-1, identificadas con una letra G. También corresponden a BSP o més precisamente a la designacién BSPP (P se refiere a Paralelo).
Roscas cénicas de acuerdo con ISO 7-1, identificadas con una lefra R. También corresponden a BSP o mds precisamente a la designacién BSPT (T se refiere a Tapered).

** Roscas cilindricas UNF, segon ANSI B 1.1
Roscas cénicas NPT. Las roscas hembra son de acuerdo con ANS| B 1-20, las roscas macho son una solucién especificamente disefiada por Metal Work que es compatible
con roscas ANS| B 1-20 (véase la pagina D1.8)

COMPONENTES

@ Anillo de desenganche-tecnopolimero !

@ Guia de refencién: tecnopolimero

® Cuerpo:latén o tecnopolimero

@ Resorte de sujecién: acero inoxidable (para tubos de @ 3y & 3.17:
pinza de latén)

® Anillo de soporte muelle: tecnopolimero

® Juntas de estanqueidad: NBR 7
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JUNTAS O-RING BASE DEL RACOR

Rosca Referencia  Medidas O-ring
M3 = 26x1
M5 (para @ 3 -2 3.17) - 3x1.2
M5 - 10-32 UNF > 35x1.2
M7 . 5x1.5
M12x1.5 - 9.75x1.78
G1/8-1/8 NPT 2031 7.66x1.78
G1/4-1/4NPT 2043 10.82x1.78
G 3/8-3/8 NPT 2056 14x1.78
G1/2-1/2NPT 3068 17.13x2.62
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RACORES

Roscas Apriete MAX [Nm] CH[mm] CH[pulgadas] Apriete MAX [Nm]

M3 0.4 1.5 - 0.4

M5 - 10-32 UNF 1.8 2 5/64 0.7

M7 2.5 2.5 - 1.2

M12x1.5 8 3 0.118 2.5

G1/8-1/8 NPT 6 4 0.157 5

G1/4-1/4NPT 8 5 0.197 8

G 3/8-3/8 NPT 10 Mdsde 5 Mésde0.197  Véanse los valores referidos a roscas
G1/2-1/2NPT 15

NB: Para el montaie tramite llave o vaso-llave, el valor de la fuerza de apriete no debe
superar los indicados en las roscas (ejemplo el racord RL1 6 M7, con una llave interna
de 4 mm va con fuerza de apriete max. 2,5 Nm).
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