Hauptkatalog

ATNMETAL
& ORK

PNEUMATIC






“Unser Team handelt gemeinsam fur ein Ziel:
Es gibt nichts von dem, was wir gestern
getfan haben, das heute nicht besser getan
werden kénnte.”

Erminio Bonatti







Eine Firma in der Welt

Metal Work was founded in 1967 and produced push-in fittings for compressed air systems. Since
then the company has gradually extended its structure and production range to become a market

leader in pneumatic fittings for automation systems.

The main production plant in Concesio, near Brescia, now has a fotal workforce of over 400. The

ltalion and worldwide sales network has a further 700 employees.

Product distribution and technical assistance are entrusted to more than 50 ltalian and worldwide
branches that offer an extensive pre and after sales service. Product quality and an efficient commercial
organisation are the basis of the Metal Work model. These qualities enable the company to meet

all possible requirements in terms of pneumatic automation.

Il Niederlassungen
B Vertriebsregionen
Il Handler







Qualitat in Entwicklung,
Produktion und Vertrieb

METAL WORK ist ein vollautomatisiertes Maschinenbauunternehmen. Dieses Sysfem garantiert dem Kunden
einen vollstandig Uberwachten Produkiionsprozess und ein Produkt in kontinuierlich hervorragender Qualitét.
Die Bereiche Prozess- und Produkiengineering arbeifen sfetig im Bestreben nach Perfektion zusammen.

Nahezu alle Produkte werden in der eigenen Fertigung hergestellt. Dies erméglicht die Uberwachung des
gesamten Arbeitsprozesses, beginnend mit der Auswahl des Rohmaterials bis hin zur endgiltigen Montage;
damit werden Ausfall- und Durchlaufzeiten reduziert. Die Produkfionsdaten und Testergebnisse werden
permanent einer kritischen Analyse unferzogen und erméglichen somit dem Unternehmen die Produkte und

deren Herstellung zu verbessern. Unternehmensweite Qualitéiskontrolle ist ein Hauptstellungsmerkmal von

METAL VWORK.

100%-ige Qualitat

1992 erhielt METAL WORK die ISO 9001 Zertifizierung und im Jahr 2000 die ISO 14001 Zertifizierung, und
die OHSAS 18001 Zulassung im Jahre 2007,die Umstellung auf I1SO 45001 im Johr 2019 . Diese
Auszeichnungen bestétigen eine umfassende Qualitatsphilosophie und nicht nur fir das Produkt.
Besondere Sorgfalt auf allen Ebenen, von der Entwicklung bis hin zur Energieeinsparung, wird dem
Thema "Umweltbewusstsein” zugeordnet. Als Beispiel hierfir steht die Reduzierung der leistungsaufnahme
unserer Ventile, die in den letzten Jahren um ca. 75% gesenkt wurde. Die Zertifizierung steht nicht nur fir die
Muttergesellschaft, sondern auch fir alle Tochterfirmen in der Gruppe, und dies sichert sowohl den Produkten
als auch unserer Philosophie einen weltweit einheitlichen Standard. Alle METAL WORK Produkte entsprechen
EC und anderen Standards, inklusive der elekiromagnetischen  Verfraglichkeit  (EMC  Zertifikat).
METALVWORK Ingenieure sind Mitgliederinden SO, UNIund ASSOFLUID Komitees, da Produkistandardisierung

immer ein Garant fir Produktqualitét ist.

Eine kundenorientierte Politik

Das Produkiprogramm st nicht die einzige Stérke von METAL WORK. Grofe Aufmerksamkeit wird der
Kundenbetreuung gewidmet, mit dem Ziel, die bestméglichste Lésung fir die jeweilige Anwendung in der
kirzesten Zeit zu erarbeiten. Die METAL WORK-Vertriebsmitarbeiter arbeiten in enger Kooperation mit den
Kunden, geben die notwendige technische Unterstitzung und suchen nach neuen Wegen zur optimalen
Systemlésung.

METAL WORK investiert beachtliche Summen fir die RBereitstellung von Mitteln fir notwendige
Kundenschulungen. Unser Programm  beinhaltet alle Arten von Spezialprodukien, geeignet fir Einscitze in

einem sehr breiten Anwendungsfeld.




Metal Work weltweit

Zentralbiro: Via Segni, 5/7/9 - 25062 Concesio (BS) - taly
Local unit Warehouse and Shipping: Via Borsellino, 25/27/29 - 25062 Concesio (BS) - Italy

Tel. 030 218711 - mefalwork@metalwork.it - www.mefalwork. it
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Europa

BELGIEN

Metal Work Belgié/Belgique
Mechelsesteenweg 277
B-1800 Vilvoorde - Belgien
Tel. 0032 02 75 16 120
mefawork@metaworkpneumatic.be

www.metalworkpneumatic.be

DANEMARK

Metal Work Danmark A/S
Korskildelund 1

2670 Greve - Dénemark
Tel. 0045 7022 23 11
metalwork@metalwork.dk
www. metalwork.dk

DEUTSCHLAND

Metal Work Deutschland GmbH
GERMAN OFFICE
Rankinestrafe 2

D-86899 Landsberg am Lech
Deutschland

Tel. 0049 08191 42894-0
metalwork@metalwork.de
www.mefalwork.de
AUSTRIAN OFFICE

Tel. 0043 720 010100

metalwork@metalwork.at

FINNLAND

Metal Work Finland OY
Puurtajankatu 15A

04440 Jarvenp&d - Finnland
Tel. 00358 10 836 5700
metalwork@metalwork.fi
www.metalwork.fi

FRANKREICH

Metal Work France Sarl

Parc d'Activités

de I'Esplanade - BP 222

14 Rue Enrico Fermi

77463 Saint Thibault

des Vignes Cedex - Frankreich
Tel. 0033 01 60 94 00 00
info@metalwork.fr

www. metalwork.fr

GROBRITANNIEN
Metal Work UK Ltd
Blackhill drive

Wolverton Mill

Milton Keynes - MK 12 5TS
GroBritannien

Tel. 0044 01908 22 22 88
sales@metalwork.co.uk
www.metalwork.co.uk

NIEDERLANDE

Metal Work Nederland B.V.
Postbus 90 - 6710 BB EDE
Voltastraat @ - 6716 A EDE
Niederlande

Tel. 0031 0318 66 51 11
metalwork@metalwork.nl
www.metalwork.nl

POLEN

Metal Work Polska Sp. z 0.0.
ul. Szamotulska T, Baranowo
62081 - Przezmierowo
Polen

Tel. 0048 61 65 01 840
mefalwork@metalwork.pl
www.metalwork.pl

PORTUGAL

Metal Work Portugal Lda
Estrada Nacional, 1

P.C. Emiauto Pav-D Sobreiro
Torio 3850 - Albergaria

a Velha - Portugal

Tel. 00351 23 45 25 425

www.metalwork.eu

RUMANIEN

Metal Work Pneumatic S.rl.
Jud. Timis Sat Mosnita Noud
com. Mosnita Noug,
307285, Sir. Copenhaga, 1
Rumanien

Tel. 0040 374 62 22 60

mefalwork@metalworkpneumatic.ro
www.metalworkpneumatic.ro

RUSSLAND

OO0 Metal Work Pneumatic

121354, Moscow,

Dorogobuzhskaya sir., 14 build.

6 - Russland

Tel. 007 499 558 10 40
007 499 995 12 19
info@metalworkpneumatic.ru
www.mefalworkpneumatic.ru

SCHWEDEN

Metal Work Sverige AB
Modemgatan, 7

235 39 Vellinge - Schweden
Tel. 0046 040 42 07 00
metalwork@metalwork.se
www.metalwork.se

SCHWEIZ

Metal Work Pneumatik GmbH
Langfeldstrasse 88

8500 Fravenfeld - Schweiz
Tel. 0041 052 369 40 40
metalwork@metalwork.ch
www.metalwork.ch

SPANIEN

Metal Work Iberica S.A.
Pol. Ind. Can Magi
c/Can Magi, 9

08210 Barbera del Valles
(Barcelona) - Spanien

Tel. 0034 937 180 244
metalwork@metalwork.es
www.metalwork.es

TSCHECHIEN

Metal Work Pneumatic CZ, s.ro.
Ostravskd 494

73925 Sviadnov

Tschechien

Tel. 00420 596 748 577
info@metalwork.cz
www.metalwork.cz

UKRAINE

Metal Work Ukraine TOV
54-B, Chornovola str.,
Sofiivska Borschagivka

Kiev region, 08131- Ukraine
Tel. 00380 44 502 95 71
metalwork@metalwork.ua
www.metalwork.ua

Afrika

SUDAFRIKA

Metal Work Pneumatic South
Africa (Pty) Ltd

Unit 15, Heron Park - 80
Corobrick Road Riverhorse Valley
(East) - Durban - KwarZulu Natal
4017 - Sidafrika

Tel. 0027 (0) 64 9004900
melatwork@metalworkpneumatic.co.za
www.metalworkpneumatic.co.za

Amerika

BRASILIEN

Metal Work Pneumdtica

do Brasil Lida

Rua Otacilio Jacinto Homem,
415 CEP 93120-590

S@o Lleopoldo - RS - Brasilien
Tel. 0055 51 3590 7100
metalwork@metalwork.com.br
www. metalwork.com.br

USA

Metal Work Pneumatic USA, Inc.
1120 Eden Road, Suite 106
Arlington, TX 76001 - USA
Tel. 001 817 701 4000
metalwork@metalwork.org
www.metalwork.org

Asien/
Ozeanien

AUSTRALIEN

Metal Work Pneumatic
AUSTRALIA Pty Limited
PO. Box 4209

Dandenong South VIC 3164
@397 Remington Drive
Dandenong South VIC 3175
Australien

Tel. 0061 0397 06 67 18
vicsales@metalwork.com.au
www.metalwork.com.au

CHINA

Metal Work Pneumatic
Components (Shanghai) Co., Lid.
Building 15, No.198,
Chang Jian Road,

200949 - Bao Shan District,
Shanghai - China

Tel. 0086 21 36043088
info@metalworkchina.cn
www.metalworkchina.cn

INDIEN

Metal Work Pneumatic
India Private Limited

No. 18-20, 1St Cross,
Bilekahalli Industrial Area
Adj. IMB Compound, - Indien
Bannerghatia Road
Bangalore - 560 076
Tel. 0091 80 26480076
sales@metalwork.in
www.metalwork.in

INDONESIEN

PT. Metal Work Pneumatic
(INDONESIA)

The Icon Horizon Broadway
M2 No.5

15345 Bumi Serpong

Damai, Tangerang - Indonesien
Tel. 0062 21 30303862
info@metalwork.id
www.mefalwork.id

MALAYSIA

Metal Work

Pneumatic (M) SDN BHD
11 Jalan Anggerik Mokara
31/52 Seksyen

31, Kota Kemuning
40460 Shah Alam
Selangor Darul Ehsan
Malaysia

Tel. 0060 03 5131 3838
metalwork@metalworkmal.com
www.metalwork.my

THAILAND

Metal Work Pneumatic
(Thailand) Co. Ltd

55/289 Moo.3, 345 Road,
Llumpo, Bangbuathong,
Nonthaburi 11110

Thailand

Tel. 00662 961 7000
metalwork@metalwork.co.th
www.metalwork.co.th




Handler im Ausland

SLOWENIEN und
EUI‘OpCI KROATIEN
BULGARIEN Elc;fk';ezg‘;;'lff‘°'°'
Ka Matic Ltd.

4248 lesce - Slowenien
Tel. 00386 4 537 09 20
info@fio-pnevmatika.si
www.lio-pnevmatika.si

ON Kuklensko shose
4004 Plovdiv - Bulgarien
Tel. 00359 32 677 772
info@kamatic.com

www. kamatic.com

TURKEI

HPA Teknoloji Gelistirme Ltd.Sti.
10040 Sokak No: 4

Yeni Parseller | AOSB Cigli Izmir
Turkei

Tel. 0090 232 328 19 21
info@hpa.com.ir
www.hpa.com.ir

GRIECHENLAND

Airblock Ltd

PO. Box 1284

Industrial Zone BL 56B

57022 - Sindos - Griechenland
Tel. 0030 23 1072 25 55
info@airblock.gr

www.airblock.gr

UNGARN

ENTRA-SYS K.

Fonogyari 0t 2.

H6728, Szeged - Ungarn
Tel. 0036 62 468 478
entrasys@entra-sys.hu
www.entra-sys.hu

Unitair Ltd

20, Sp. Patsi Str.

10447 - Votanikos
EF099013125 Athens
Griechenland

Tel. 0030 21 03 41 65 62
supplies@unitair.gr
Www.unifair.gr

ZYPERN

Andrew Chr. - Demetriades Ltd.
Corner Aiakos Nemeseos ST
Pollouriotissa

1620 Nicosia - Zypern

Tel. 00357 22 43 14 50

a.c.demefriodes@cablenet.com.cy

IRLAND

Pneumatics Ltd

Old Naas Road - Bluebell
Dublin 12 - Irland

Tel. 003531 4568 111
sales@flomax.ie
www.flomax.ie

MAZEDONIEN

Devit Compressor and
Pneumatic Systems

24,/13 Ul. Razlovecko
Vostanie MK - T000 Skopie
Mazedonien

Tel. 00389 2 3091 660
devit@devit.com.mk
www.devit.com.mk

NORWEGEN

Servi AS

P.O. Box 3230

1402 Ski - Norwegen
Tel. 0047 64 97 97 97
post@pmcservi.no
WWW.SErVi.no

SERBIEN

Shiftd.o.o.

Miledevska 52/5

11000 Beograd - Serbien
Tel. 00381 11 3961 195
shift@shift.rs - office@shift.rs

www.shift.rs

Afrika

AGYPTEN

Hydrotech S.A.E

25 Toha Hussen Rd.

New Nozha (Cairo] - Agypten
Tel. 0020 26 200 414
info@hydrotechegypt.com
www.hydrofechegypt.com

MAROKKO

Sofimed S.a.r.l.

137, Boulevard Moulay Ismail
20290 Casablanca - Marokko
Tel. 00212 (0) 522 240 101
contact@sofimedmaroc.com
www.sofimedmaroc.com

TUNISIA

Tecprau S.a.rl.

21 Street Jerissa,

Megrine Riadh 2033

Ben Arous - Tunisia

Tel. 0021 63 14 02 447
mariem@tecprou.com
www.fecprau.com

Amerika

ECUADOR

Ecuatoriana Industrial
Termoval Cia Ltda
Concepcion E5-37 'y
Valparaiso Quito - Ecuador
Tel. 00593 22 95 28 88
info@ecuatorianaindustrial.com
www.ecuatorianaindustrial.com

URUGUAY

Fidemar S.A.

Minas 1634 - CP 11200
Montevideo - Uruguay

Tel. 00598 2 40 21 717
info@fidemar.com.uy
www.fidermar.com.uy

Asien/
Ozeanien

IRAN

Era Feat Sanaat Qeshm
Trading Co

Flat 3 - Building 1

Southern Iranshahr Ave.
PO. BOX 17445-4

Tehran - Iran

Tel. 00982 1 881409579
info@erafeatco.com
www.erafeatco.com

ISRAEL

R.e.p. Automation Ltd
Haamelim St, 2
2611002 - HAIFA BAY
Israel

Tel. 00972 48403012
rep@repac.co. |l
www.repac.co.

OMAN

Muscat Pneumatic System &
Project Llc

P.o.box 105 Pc 120
Muscat Sultanate of Oman
Oman

Tel. 0096 82 44 37 144

sales@muscat-pneumatic.com

SAUDI ARABIA
Barig Al Emdadat
Trading Establishment
Rasa Bin Ali Street (Behind
Mutanabi Street]

Post Box: 27001
11653 Malaz - Riyadh
Saudi Arabia

Tel. 009661 4728782
info@barigarabia.com
www. barigarabia.com

SUD-KOREA

Seowon Corporation

1001 llsan Technotown
1141-1 BeksukDong
llsandong-Gu, Goyang City
CGyunggi-Do 410722
StdKorea

Tel. 0082 31 90 61 100
mail@seowoncorp.com
WWW.SE0WONCOTP.Com

TAIWAN

Century Automatiom
Corporation

5F8, no.1 Wu-Chuan

1 St.Road Hsin

Taipei Hsien - Taiwan

Tel. 00886 22 29 88 436
century@cenauto.com.iw

VEREINIGTE ARABISCHE
EMIRATE

ACME Industrial Hardware
Trading L.L.C.

Shop 8,9, Al Zarooni Building,
Bury Street Deira,

P.O. BOX 3636 - Dubai
Vereinigte Arabische Emirate
Tel. 00971 422 38 897
pneumatics@acme-world.com
www.acme-world.com
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ANTRIEBE

® ZYLINDER Al
® GREIFER, DREHANTRIEBE, SCHLITTEN A2
® V-lock A3
® HYDRAULISCH-PNEUMATISCHE GERATE A4
® ELEKTRO-ZYLINDER A5
® SENSOREN, POSITIONIERSYSTEM, T-NUT ZUBEHOR Ab

ANTRIEBE
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PNEUMATISCHE ANTRIEBE

PNEUMATISCHE ANTRIEBE

® ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN Al4
STANDARDZYLINDER UND VARIANTEN
MINIATUR-ZYLINDER ISO 6432
ﬁ/ ® MINIATUR-ZYLINDER ISO 6432 REIHE STD Al.12
? © MINIATUR-ZYLINDER ISO 6432 REIHE TP Al.15
M ® ZUBEHOR FUR MINIATUR-ZYLINDER REIHE I1SO 6432 Al.7
ZYLINDER REIHE ISO 15552
©® ZYLINDER REIHE ISO 15552 Al24
©® ZYLINDER REIHE ISO 15552 STD Al.2¢6
= ©® ZYLINDER REIHE ISO 15552 REIHE A Al28
P =
,“”” ©® ZYLINDER REIHE ISO15552 BAUREIHE 3 A1.30
) = ©® ZYLINDER REIHE ISO 15552 LEICHTLAUF Al131
‘,j ©® ZYLINDER REIHE ISO 15552 ULTRA-LEICHTLAUF Al32
T © ZYLINDER REIHE ISO 15552 ABMESSUNGEN Al34
® ZYLINDER REIHE ISO 15552 TWO-FLAT Al37
® 1SO 15552 CYLINDER WITH END-OF-STROKE STOP Al.39
© ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR ZYLINDER REIHE ISO 15552 Al.45
® ZYLINDER ISO15552 - REIHE HCR (Hohe Korrosionsbestandigkeit) Al.57
= © DOPPELSTANGEN-ZYLINDER REIHE TWNC Al43
.a ©® ZYLINDER REIHE ISO 15552 @ 160-200 Al.48
a ® ZYLINDER REIHE ISO 15552 @ 250-320 Al176
a
KOMPAKTZYLINDER
ﬁ‘% ® KOMPAKTZYLINDER ISO 21287, REIHE LINER Alsg1
¢ ® KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC A193
&
® KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC TWO-FLAT A1.105
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5 © KOMPAKTE STOPPERZYLINDER Al.108
| © KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV Alna B
o o [
: ® ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR ZYLINDER REIHEN ISO CMPC, Ali2o [
L TWO-FLAT, STOPPER UND CCIV
WEITERE ZYLINDER
" ® RUNDZYLINDER REIHE RNDC Ali2s &
& 'g(
o ® KURZHUBZYLINDER REIHE SSCY ALz w
o 2
2
é ® EINBAU-MICRO-ZYLINDER REIHE CRTC Alio 2
= ]
Na E
. % © COMPACT GUIDED CYLINDER SERIES MULTIFIX Ali42
| Bt
® KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPG Al.150
® KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPGK A3.63
KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER
% ® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER STANDARD Al.156
;ﬂ © KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT “V”-FUHRUNG Al.161
® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG Al.165
© KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG REIHE V-Lock A3.37
/ ® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE DOPPEL A1.170
ﬂ ® ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER: ALz
~ STANDARD, MIT V-FUHRUNG, MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG UND DOPPEL
© KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU Al.177

® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT V-FUHRUNG Al

© KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT KUGELLAGER-FUHRUNG Al.185

® ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU Al.189

® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT MAGNETISCHER KUPPLUNG Al1.192
REIHE “MAGNETSCHLITTEN”

EDELSTAHL-ZYLINDER

© EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE RNDC A1.200

© EDELSTAHL-ZYLINDER REIHE ISO 15552 Al.204

&>
%} ® EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE ISO 6432 Al.196
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Druckluft

Die Zylinder sind fiir den Betrieb mit ungeslter Luft konstruiert, so dass keine
Warfung notwendig ist. Wenn aber gedlte Luft verwendet wird, so muss die
Olzufuhr standig erfolgen, weil die zuscitzliche Schmierung die werkseitige
Initialschmierung beseitigt.

Entsprechend ISO/DIN 8573-1 entspricht die zu verwendende Druckluft der
Klasse 4-7-4, d..h.:

o Klasse 4 fiir feste Partikel: max 10.000 Partikel/m3 mit 1 < d < 5 pm

o Feuchteklasse 7: C,, = 0.5 g/m?

¢ Olklasse 4: Totale Olkonzentration < 5 mg/m?

In low temperature applications the air must be properly dried in order fo avoid the
formation of ice inside the cylinder.

Dichtungsmaterial
Siehe Seite 6-7 der technischen Dokumentation fir Kompatibilitéitsangaben.
Einige Reihen der Metal Work-Zylinder sind mit unterschiedlichem
Dichtungsmaterial erhéiltlich.
Polyurethan: das Beste im Bereich hoher Lebensdauer, widerstandsfahig gegen
Verschleil und geringe Reibung.
Chemisch bestéindig gegen:
o Reine aliphatische Hydrocarbonate (Butan, Propan, Benzin)
Einige Verunreinigungen (Feuchte, Alkohol, Séure oder Basenverbindungen)
kénnen Polyurethan c?\emisch angreifen
* Mineralsle und Fette (einige Zusdtze konnen das Material angreifen)
o Silikondl und Fett
* Wasser bis +50°C
* Bestdindig gegen Ozon und Alterung
Nicht besf&ngig gegen:
o Ketone, Ester und Ather
o Alkohol, Glykol
* Heifles Wasser, Dampf, alkalische Stoffe, Amine, Séuren
* Gute Elastizitéit bis -35°C (fiir Tieftemperatur nur die PU Version)
NBR: Diese Dichtungen haben eine kiirzere Lebensdauer als
Polyurethan-Dichtungen. Jedoch werden sie fiir die Anwendung in Umgebungen
empfohlen, die die Bildung von Wasser-kondensat ermdglichen, wie in tropisciem
Klima, wo Polyurethan-Dichtungen in Folge von Hydrolyse schnell altern.
Chemisch bestéindig gegen:
* Methan, Buthan, Propan, Fettséiuren
o Aliphatische Hydrocarbonate
o Schmierdle
* Benzin
Nicht chemisch bestéindig gegen:
* Ozon und Sonnenlichteinstrahlung
o Gute Elastizitsit bis ~-35°C (bei niedrigeren Temperaturen nur NBR anwenden)
FKM/FPM: ist bestéindig bis zu Temperaturen von + 150°C.
Dies ist ideal fiir Hochgeschwindigkeits-Anwendungen bei kolbenstangenlosen
Zylindern, wo hohe Temperaturen an den Dichtlippen des Kolbens cugreten.
Chemisch bestéindig gegen: .
* Mineraldle und FeHe;Eieichf aufquellend bei Olen der Gruppe ASTM n. 1 und 3
o Silikondle und fette
* Tierische und pflanzliche Ole und Fette
° A|iphaﬁsche Hydrocarboncte (Benzin, Buthan, Propan, Erdgas)
o Aromatische Hydrocarbonate (Benzol, Toluol)
o Chlorine Hydrocarbonate (Tetrachlordthylen)
o Flissige Brennstoffe
¢ Ozon, atmosphérische Einwirkungen, Alterung
Nicht chemisch bestéindig gegen:
o Kishlflissigkeiten (Aceton, Methylathylcheton, Diéithyléither, Dioxan)
o Bremsfliissigkeiten auf Glykol-Basis
* Ammoniakgas, Amine, Alkaloide
* Extrem heifger Wasserdampf
* Niedrig-molekulare organische Séuren (Ameisen- und Essigsdure)

Zylinder ohne STICK-SLIP-Effekt

Standardzylinder sind fiir einen stdrungsfreien Betrieb entsprechend allen
Anforderungen, insbesondere denen der hohen Geschwindigkeit konstruiert.

Bei sehr niedrigen Geschwindigkeiten tendiert die Arbeitsweise bei
Vorhandensein von Seitenbelastungen zu Unregelméfigkeiten und zu Rucken. In
solchen Féllen sind no-sﬁck-s“p-Zy?inder, die eine weiche Arbeitsweise ermdgli-
chen, zu empfehlen. Diese haben spezielle Schmierungsmerkmale und Polyure-
than-Dichtungen.

Seitliches Spiel der Kolbenstange

Die Zylinder wurden entwickelt, um Krdifte in axialer Richtung aufzunehmen,
iedocﬁ nicht, um Seitenbelastungen aufzunehmen. Wenn man den Zylinder

mit Seitenlasten beaufschlagt, muss das Spiel zwischen der Kolbenstange und der
Fihrungsbuchse beriicksichtigt werden. Aﬁgemein gilt, dass je 100 mm Hub Tmm
seitliches Spiel gemessen am Ende der Kolbenstange, auftritt.

Lebensdauer des Zylinders

Die Lebensdauer eines Zylinders ist von vielen Faktoren, wie z.B. der axialen und

seitlichen Last, der Geschwindigkeit, der Arbeitsfrequenz, der Temperatur,

StofBbelastung, Leckage (im zuldssigen Rahmen) aljﬁingig. Im Folgenden sind

einige Fakten angege%en, die als unbedingte Referenz angesehen werden.

Sie sind nicht bindend oder garantiert in Folge der Unterschiedlichkeit

der Einflussfaktoren.

Ohne Seitenbelastung:

* |SO 15552-Zylinder und Rundzylinder mit Polyurethan-Dichtungen: 15.000 km

* 1SO 15552-Zylinder und Rundzylinder mit NBR-Dichtungen: 8.000 km

* |SO 6432-Zyﬁ/nder, Kurzhubzylinder und Komqu’rzy|in§’er mit
NBR-Dichtungen: 15 Millionen Zyklen

o Kolbenstangenlose Zylinder: 5.000 km

Toleranzen der Hublénge

Ein geferfigter Zylinder hat in Bezug auf den Nenn-Hub eine MaB3toleranz,

die in Ubereinsfimmung mit einigen Vorschriften in folgenden Grenzen gilt:

® Zylinder nach ISO 15552 32-50 0 +2 mm
63-200 -0 +2.5 mm
250-320 -0  +4 mm

o Zylinder nach I1SO 6432 8-25 gl +1 mm

* Rundzylinder 32-50 05 +1.5 mm
* Kurzhubzylinder SSCY 12-50 -1 +1 mm

63-100 -1 +1.5  mm
o Kompaktzylinder 12-100 -0.5 +1.5 mm

o Kompaktzylinder 1ISO 21287  20-100 -0.5 +1.5 mm
¢ Kolbenstangenlose Zylinder ~ 16-63 -1 +2 mm

Leckage

Alle Zylinder haben leichte Druckverluste (Leckage). Diese entstehen hauptséchlich
an den Dichtungen. ISO 10099 legt die Maximalwerte fiir zuldssige Verrt)Jsie an
einem neuen Z)ﬂinder fest (siehe Fcﬂgende Tabelle!)

Zylinderdurchmesser [8-10-12 ‘1 6-20-25 ‘32-40-50 63-80-1 OO‘] 25-160-200 ‘250-320
Leckage (NI/h) | 0.6 0.8 1.2 2 3 5

Eigene Metal Work - Standards sind dabei strenger. Eine Leckage tritt aber
grundsdtzlich auf.

Hubldngen Gber den im Katalog angegebenen Maximalwerten
Metal Work kann auch Zylinder mit gréBeren Hiben, als im Katalog angegeben,
mit Riicksicht auf die technologischen Méglichkeiten liefern. Die Metal Wor?(
Verkaufsabteilung kann Thnen dazu umfassende Informationen geben. Jedoch ist
vom Endkunden dafiir Sorge zu tragen, dass die Kolbenstange zusétzlich gefihrt,
Spitzenbelastungen vermieden wergen efc.

Magnetfeld-Sensoren

Das Magneffeld, das von einem Dauermagneten innerhalb der
Kolbenkonstruktion erzeugt wird, éndert sich in Form und Stéirke in Abhangigkeit
von der Anwesenheit ferro-magnetischer Korper in der Nahe.

Diese Kérper kdnnen ein einwandfreies Schorten des Sensors verhindern.

Dann sollten nicht-ferro-magnetische Materialien verwendet werden.

Die Befestigungsschrauben von Kurzhub- und Kompakt-Zylindern sollten
vorzugsweise aus rostfreiem Stahl (wenig ferro-magnetisch) sein.

Hinweis: Fiir Antriebe mit Hub < 5mm kann es der Sensorenhysterese geschuldet
zu Ungenavigkeiten kommen.
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BERECHNUNG DER KNICKBELASTUNG AN DER KOLBENSTANGE

Wahrend des Betriebes verhdlt sich die
Kolbenstange des Zylinders wie ein Stab, der
auf Knickung (Biegung + Pressung) beansprucht
wird. Bei langen Hiben ist es erforderlich, den j

CONSTRAINT K

ANTRIEBE

richtigen Kolbenstangendurchmesser fiir die
ver-wendete Last, den Typ des Zylinders und
die Kolbenstangenbefestigung zu ermitteln. Die
folgende Formel kann dazu verwendet werden. /

A. Berechnung der Maximalkraft bei einem \
vorhandenen Hub und Kolbenstangendurchmes- —-F [ ::mﬂ
ser. J 07

F < 998002
ca =

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

K 4

F
i =t S

’ Ks S I {T —
B. Berechnung des minimalen Kolbenstangen- t X 0.5
durchmessers bei gegebenem Hub und der /
Kraft: s
4 2
< LCK .
99800
V EI—= -

Wobei: | S

Critical force [N]
= Admissable force [N]

F
Fclm
@ Kolbenstangendurchmesser [mm]
C Hub [mm] 2
K Koeffizient der freien Léinge in o I : S
Abhéngigkeit von der Art der Befestigung < ] [ = ]

- siehe Diagramm rechts

K, 3+ 5 safety coefficient

DIAGRAMM ZUR GESCHWINDIGKEIT IN ABHANGIGKEIT VON DER MAXIMAL ZULASSIGEN KRAFT

Damit der Zylinder seine ausgefahrene Endposition
ohne Schaden in Folge der Krafteinwirkung erreichen
kann, ist es notwendig die kinefische Energie der VoA
bewegten Masse und erzeugten Arbeit abzubauen. %
Die maximal aufnehmbare Kraft héingt von der
Bewegungsgeschwindigkeit und der standardmafig ™~
vorhandenen pneumatischen Démpfung in den N ~
verschiedenen Zylinder ab. Das Diagramm zeigt ™~ N ~
die Geschwindigkeit in Abhéngigkeit von der :
absorbierbaren Masse bei verschiedenen SN2 TNz PN NG N
Durchmessern bei einem Druck von 6 bar, bei besten 04

Regelbedingungen und in horizontaler Richtung. %

5

/
VAVA

Bos N3,

01 >
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

LUFTVERBRAUCH VON ZYLINDERN

Kolbendurchmesser D |Kolbenstongendurchmesser| Richtung | Wirksame | Luftverbrauch wéihrend Aus- und Einfahren in NI / cm Hub in Abhéingigkeit vom Arbeitsdruck P in bar bei 20°C

mm dmm Flcheem? | 1bar | 2bar | 3bar | 4bar | 5bar | 6bar | 7bar | 8bar | 9bar | 10bar
8 4 ausfahrend 0.50 | 0.0010 | 0.0015 | 0.0020 | 0.0025 | 0.0030 | 0.0035 | 0.0040 | 0.0045 | 0.0050 | 0.0055
einfahrend 0.38 | 0.0008 | 0.0011 | 0.0015 | 0.0019 | 0.0023 | 0.0026 | 0.0030 | 0.0034 | 0.0038 | 0.0041

10 4 ausfahrend 0.79 | 0.0016 | 0.0024 | 0.0031 | 0.0039 | 0.0047 | 0.0055 | 0.0063 | 0.0071 | 0.0079 | 0.0086
einfahrend 0.66 | 0.0013 | 0.0020 | 0.0026 | 0.0033 | 0.0040 | 0.0046 | 0.0053 | 0.0059 | 0.0066 | 0.0073

12 6 ausfahrend 1.13 | 0.0023 | 0.0034 | 0.0045 | 0.0057 | 0.0068 | 0.0079 | 0.0090 | 0.0102 | 0.0113 | 0.0124
einfahrend 0.85 | 0.0017 | 0.0025 | 0.0034 | 0.0042 | 0.0051 | 0.0059 | 0.0068 | 0.0076 | 0.0085 | 0.0093

16 6 ausfahrend 2.01 | 0.0040 | 0.0060 | 0.0080 | 0.0101 | 0.0121 | 0.0141 | 0.0161 | 0.0181 | 0.0201 | 0.0221
einfahrend 1.73 | 0.0035 | 0.0052 | 0.0069 | 0.0086 | 0.0104 | 0.0121 | 0.0138 | 0.0156 | 0.0173 | 0.0190

16 8 ausfahrend 201 | 0.0040 | 0.0060 | 0.0080 | 0.0101 | 0.0121 | 0.0141 | 0.0161 | 0.0181 | 0.0201 | 0.0221
einfahrend 1.51 | 0.0030 | 0.0045 | 0.0060 | 0.0075 | 0.0090 | 0.0106 | 0.0121 | 0.0136 | 0.0151 | 0.0166

20 8 ausfahrend 3.14 | 0.0063 | 0.0094 | 0.0126 | 0.0157 | 0.0188 | 0.0220 | 0.0251 | 0.0283 | 0.0314 | 0.0346
einfahrend 2.64 | 0.0053 | 0.0079 | 0.0106 | 0.0132 | 0.0158 | 0.0185 | 0.0211 | 0.0237 | 0.0264 | 0.0290

20 10 ausfahrend 3.14 | 0.0063 | 0.0094 | 0.0126 | 0.0157 | 0.0188 | 0.0220 | 0.0251 | 0.0283 | 0.0314 | 0.0346
einfahrend 236 | 0.0047 | 0.0071 | 0.0094 | 0.0118 | 0.0141 | 0.0165 | 0.0188 | 0.0212 | 0.0236 | 0.0259

25 10 ausfahrend 491 | 0.0098 | 0.0147 | 0.0196 | 0.0245 | 0.0295 | 0.0344 | 0.0393 | 0.0442 | 0.0491 | 0.0540
einfahrend 412 ] 0.0082 | 0.0124 | 0.0165 | 0.0206 | 0.0247 | 0.0289 | 0.0330 | 0.0371 | 0.0412 | 0.0454

32 12 ausfahrend 8.04 | 0.0161 | 0.0241 | 0.0322 | 0.0402 | 0.0483 | 0.0563 | 0.0643 | 0.0724 | 0.0804 | 0.0885
einfahrend 691 10.0138 | 0.0207 | 0.0276 | 0.0346 | 0.0415 | 0.0484 | 0.0553 | 0.0622 | 0.0691 | 0.0760

40 12 ausfahrend|  12.57 | 0.0251 | 0.0377 | 0.0503 | 0.0628 | 0.0754 | 0.0880 | 0.1005 | 0.1131 | 0.1257 | 0.1382
einfohrend|  11.44 | 0.0229 | 0.0343 | 0.0457 | 0.0572 | 0.0686 | 0.0800 | 0.0915 | 0.1029 | 0.1144 | 0.1258

40 16 ausfohrend| 1257 | 0.0251 | 0.0377 | 0.0503 | 0.0628 | 0.0754 | 0.0880 | 0.1005 | 0.1131 | 0.1257 | 0.1382
einfohrend|  10.56 | 0.0211 | 0.0317 | 0.0422 | 0.0528 | 0.0633 | 0.0739 | 0.0844 | 0.0950 | 0.1056 | 0.1161

50 16 ausfahrend|  19.63 | 0.0393 | 0.0589 | 0.0785 | 0.0982 | 0.1178 | 0.1374 | 0.1571 | 0.1767 | 0.1963 | 0.2160
einfohrend|  17.62 | 0.0352 | 0.0529 | 0.0705 | 0.0881 | 0.1057 | 0.1234 | 0.1410 | 0.1586 | 0.1762 | 0.1939

50 20 ausfahrend|  19.63 | 0.0393 | 0.0589 | 0.0785 | 0.0982 | 0.1178 | 0.1374 | 0.1571 | 0.1767 | 0.1963 | 0.2160
einfohrend|  16.49 | 0.0330 | 0.0495 | 0.0660 | 0.0825 | 0.0990 | 0.1155 | 0.1319 | 0.1484 | 0.1649 | 0.1814

63 16 ausfahrend|  31.17 | 0.0623 | 0.0935 | 0.1247 | 0.1559 | 0.1870 | 0.2182 | 0.2494 | 0.2805 | 0.3117 | 0.3429
einfohrend|  29.16 | 0.0583 | 0.0875 | 0.1166 | 0.1458 | 0.1750 | 0.2041 | 0.2333 | 0.2624 | 0.2916 | 0.3208

63 20 ausfohrend|  31.17 | 0.0623 | 0.0935 | 0.1247 | 0.1559 | 0.1870 | 0.2182 | 0.2494 | 0.2805 | 0.3117 | 0.3429
einfohrend|  28.03 | 0.0561 | 0.0841 | 0.1121 | 0.1402 | 0.1682 | 0.1962 | 0.2242 | 0.2523 | 0.2803 | 0.3083

80 20 ausfahrend|  50.26 | 0.1005 | 0.1508 | 0.2011 | 0.2513 | 0.3016 | 0.3518 | 0.4021 | 0.4524 | 0.5026 | 0.5529
einfohrend | 47.12 | 0.0942 | 0.1414 | 0.1885 | 0.2356 | 0.2827 | 0.3299 | 0.3770 | 0.4241 | 0.4712 | 0.5183

80 25 ausfahrend|  50.26 | 0.1005 | 0.1508 | 0.2011 | 0.2513 | 0.3016 | 0.3518 | 0.4021 | 0.4524 | 0.5026 | 0.5529
einfohrend | 45.36 | 0.0907 | 0.1361 | 0.1814 | 0.2268 | 0.2721 | 0.3175 | 0.3628 | 0.4082 | 0.4536 | 0.4989

100 25 ausfahrend|  78.54 | 0.1571 | 0.2356 | 0.3142 | 0.3927 | 0.4712 | 0.5498 | 0.6283 | 0.7068 | 0.7854 | 0.8639
einfohrend | 73.63 | 0.1473 | 0.2209 | 0.2945 | 0.3681 | 0.4418 | 0.5154 | 0.5890 | 0.6627 | 0.7363 | 0.8099

125 32 ausfohrend| 122.71 | 0.2454 | 0.3681 | 0.4909 | 0.6136 | 0.7363 | 0.8590 | 0.9817 | 1.1044 | 1.2271 1.3499
einfohrend | 114.67 | 0.2293 | 0.3440 | 0.4587 | 0.5734 | 0.6880 | 0.8027 | 0.9174 | 1.0321 | 1.1467 | 1.2614

160 40 ausfahrend| 201.06 | 0.4021 | 0.6032 | 0.8042 | 1.0053 | 1.2063 | 1.4074 | 1.6084 | 1.8095 | 2.0106 | 2.2116
einfohrend | 188.49 | 0.3770 | 0.5655 | 0.7540 | 0.9425 | 1.1309 | 1.3194 | 1.5079 | 1.6964 | 1.8849 | 2.0734

200 40 ausfohrend| 314.15 | 0.6283 | 0.9425 | 1.2566 | 1.5708 | 1.8849 | 2.1991 | 2.5132 | 2.8274 | 3.1415 | 3.4557
einfahrend| 301.58 | 0.6032 | 0.9048 | 1.2063 | 1.5079 | 1.8095 | 2.1111 | 2.4127 | 2.7143 | 3.0158 | 3.3174

250 50 ausfohrend| 490.87 | 0.9817 | 1.4726 | 1.9635 | 2.4544 | 2.9452 | 3.4361 | 3.9270 | 4.4178 | 4.9087 | 5.3996
einfahrend| 47124 | 0.9425 | 1.4137 | 1.8850 | 2.3562 | 2.8274 | 3.2987 | 37699 | 42412 | 47124 | 5.1836

320 63 ausfahrend| 804.25 | 1.6085 | 2.4128 | 3.2170 | 4.0213 | 4.8255 | 56298 | 6.4340 | 7.2383 | 8.0425 | 8.8468
einfahrend | 773.08 | 1.5462 | 2.3192 | 3.0923 | 3.8654 | 4.6385 | 54116 | 6.1846 | 6.9577 | 7.7308 | 8.5039
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KRAFTE VON FEDERN IN EINFACHWIRKENDEN ZYLINDERN (THEORETISCH)

EINFACHWIRKENDE ZYLINDER NACH ISO 15552 EINFACHWIRKENDE RUNDZYLINDER g
Durchmesser Blockkraft Max. Hub Kraft bei entspannter Durchmesser Blockkraft Max. Hub Kraft bei entspannter [
mm der Feder N mm Feder N mm der Feder N mm Feder N E
32 63 250 85 32 86 250 34 4
40 88 250 51 40 95 250 50 <
50 102 250 64 50 108 250 62
63 102 250 64
4
=
S
T
EINFACHWIRKENDE ZYLINDER NACH ISO 6432 EINFACHWIRKENDE KURZHUBZYLINDER et
Durchmesser Blockkraft Max. Hub Kraft bei entspannter Durchmesser Blockkraft Max. Hub Kraft bei entspannter z
mm der Feder N mm Feder N mm der Feder N mm Feder N S
8 3 50 1 12 6 25 1.5 -
10 5 50 1 16 7 25 3 b
12 7 50 3 20 12 25 4 g
16 21 50 9 25 14 25 5 L
20 25 50 12 32 33 50 6 (j")
25 25 50 18 40 45 50 15 <
50 70 50 20
63 81 50 25
_ (P2 —Py) EINFACHWIRKENDE EINBAUZYLINDER
P=P+ Cinox * G Durchmesser Blockkraft Max. Hub Kraft bei entspannter
mm der Feder N mm Feder N
6 37 5 =
10 7.8 5 =
P, =Kraft bei entspannter Feder 16 7.2 5 =
P, =Blockkraft der Feder ]% gz }8 ~
C, = Erforderlicher Hub 16 133 10 -
C,.. = Maximaler Hub 160 g? }g _
16 13,3 15 =
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

KOLBENKRAFTE WAHREND AUS- UND EINFAHREN (THEORETISCH)

Kolbendurchmesser D |Kolbenstangendurchmesser| Richtung | Wirksame Kolbenkraft wahrend Aus- und Einfahren in daN in Abhéngigkeit vom Arbeitsdruck P in bar

mm dmm Flche cm? | 1 bar 2 bar 3bar | 4bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar 9bar | 10 bar
8 4 ausfahrend 0.50 0.5 1.0 1.5 20 2.5 3.0 38 4.0 4.5 50
einfahrend 0.38 0.4 0.8 1.1 1.5 1.9 2.3 2.6 3.0 34 3.8

10 4 ausfahrend 0.79 0.8 1.6 2.4 3.1 39 47 5.5 6.3 7.1 7.9
einfahrend 0.66 0.7 1.3 2.0 2.6 3.3 4.0 4.6 58 59 6.6

12 6 ausfahrend 1.13 1.1 2.3 3.4 4.5 57 6.8 7.9 9.0 10.2 1.3
einfahrend 0.85 0.8 1.7 2.5 3.4 4.2 5.1 59 6.8 7.6 8.5

16 6 ausfahrend 2.01 2.0 4.0 6.0 8.0 10.1 12.1 14.1 16.1 18.1 20.1
einfahrend 1.73 1.7 35 5.2 6.9 8.6 10.4 12.1 13.8 15.6 17.3

16 8 ausfahrend 2.01 2.0 40 6.0 8.0 10.1 12.1 14.1 16.1 18.1 20.1
einfahrend 1.51 1.5 3.0 4.5 6.0 749 9.0 10.6 12.1 13.6 15.1

20 8 ausfahrend 3.14 3.1 6.3 9.4 12.6 15.7 18.8 22.0 25.1 28.3 31.4
einfahrend 2.64 2.6 53 7.9 10.6 13.2 15.8 18.5 21.1 238 26.4

20 10 ausfahrend 3.14 3.1 6.3 9.4 12.6 157 18.8 220 25.1 28.3 314
einfahrend 2.36 24 4.7 7.1 9.4 11.8 14.1 16.5 18.8 21.2 23.6

25 10 ausfahrend 4.91 4.9 9.8 14.7 19.6 24.5 29.5 34.4 39.3 44.2 49.1
einfahrend 4.12 4.1 8.2 12.4 16.5 20.6 247 28.9 33.0 37.1 41.2

32 12 ausfahrend 8.04 8.0 16.1 24.1 32.2 40.2 48.3 56.3 64.3 72.4 80.4
einfahrend 6.91 6.9 13.8 20.7 27.6 34.6 41.5 48.4 55.3 62.2 69.1

40 12 ausfahrend|  12.57 12.6 25.1 377 50.3 62.8 754 88.0 100.5 113.1 125.7
einfahrend 11.44 11.4 22.9 34.3 45.7 57.2 68.6 80.0 91.5 102.9 114.4

40 16 ausfahrend|  12.57 12.6 25.1 37.7 50.3 62.8 754 88.0 100.5 113.1 125.7
einfahrend|  10.56 10.6 21.1 317 422 52.8 63.3 739 84.4 95.0 105.6

50 16 ausfahrend|  19.63 19.6 39.3 58.9 78.5 982 | 1178 | 1374 | 1571 176.7 196.3
einfahrend 17.62 17.6 35.2 529 70.5 88.1 105.7 1234 141.0 158.6 176.2

50 20 ausfohrend|  19.63 19.6 39.3 58.9 78.5 98.2 117.8 137.4 157.1 176.7 196.3
einfahrend 16.49 16.5 33.0 49.5 66.0 82.5 99.0 1155 131.9 148.4 164.9

63 16 ausfohrend|  31.17 31.2 62.3 93.5 124.7 155.9 187.0 218.2 249 .4 280.6 3117
einfahrend|  29.16 29.2 58.3 87.5 116.6 145.8 175.0 204.1 233.3 262.5 291.6

63 20 ausfohrend|  31.17 31.2 62.3 93.5 124.7 155.9 187.0 218.2 249 .4 280.6 311.7
einfahrend|  28.03 28.0 56.1 84.1 112.1 140.2 168.2 196.2 224.2 252.3 280.3

80 20 ausfahrend|  50.27 50.3 100.5 150.8 201.1 251.3 301.6 351.9 402.1 4524 502.7
einfahrend | 47.12 47.1 94.2 141.4 188.5 235.6 282.7 329.9 377.0 424.1 471.2

80 25 ausfahrend|  50.27 50.3 100.5 150.8 201.1 251.3 301.6 351.9 | 402.1 452.4 502.7
einfahrend | 45.36 454 90.7 136.1 181.4 226.8 272.1 317.5 362.9 408.2 453.6

100 25 ausfahrend|  78.54 78.5 157.1 235.6 314.2 392.7 471.2 549.8 628.3 706.9 785.4
einfohrend|  73.63 73.6 147.3 220.9 294.5 368.2 441.8 515.4 589.0 662.7 736.3

125 32 ausfahrend| 122.72 1227 245.4 368.2 490.9 613.6 736.3 859.0 981.7 | 1104.5 | 1227.2
einfahrend | 114.68 1147 229.4 344.0 458.7 573.4 688.1 802.7 917.4 | 1032.1 1146.8

160 40 ausfahrend| 201.06 201.1 402.1 603.2 804.2 | 1005.3 | 1206.4 | 1407.4 | 1608.5 | 1809.6 | 2010.6
einfahrend |  188.50 188.5 377.0 565.5 754.0 942.5 | 1131.0 | 1319.5 | 1508.0 | 1696.5 | 1885.0

200 40 ausfohrend| 314.16 314.2 628.3 942.5 | 1256.6 | 1570.8 | 1885.0 | 2199.1 | 2513.3 | 2827.4 | 3141.6
einfahrend | 301.59 301.6 603.2 904.8 | 1206.4 | 1508.0 | 1809.6 | 2111.1 | 2412.7 | 27143 | 3015.9

250 50 ausfahrend|  490.87 490.9 981.7 | 1472.6 | 1963.5 | 2454.4 | 29452 | 3436.1 | 3927.0 | 4417.8 | 4908.7
einfahrend | 471.24 471.2 9425 | 1413.7 | 1885.0 | 2356.2 | 2827.4 | 3298.7 | 3769.9 | 4241.2 | 47124

320 63 ausfahrend| 804.25 804.3 | 1608.5 | 2412.8 | 3217.0 | 4021.3 | 4825.5 | 5629.8 | 6434.0 | 7238.3 | 8042.5
einfahrend |  773.08 773.1 | 1546.2 | 2319.2 | 3092.3 | 3865.4 | 4638.5 | 5411.6 | 6184.6 | 6957.7 | 7730.8
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GEWICHTE DER ZYLINDER
Miniatur-Zylinder der Reihe ISO 6432 Rundzylinder ISO 6432 Reihe TP L
1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange 1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange L
(7] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] [} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] E
Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm Z
8 40 0.234 55 0.334 16 66 0.377 101 0.604 <
10 41 0.257 59 0.371 20 94 0.628 131 1.03
12 77 0.419 111 0.635 25 144 0.908 207 1.536
16 93 0.491 133 0.708
20 181 0.732 233 1.121 z
25 241 1.100 334 1.722 E
()
Zylinder Reihen ISO 15552, 1SO 15552 TWO-FLAT Zylinder Reihen ISO 15552 Typ A, ISO 15552 Typ A TWO-FLAT T
1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange 1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange 5
(7} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] 7] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] z
Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm S
32 433 2.20 494 3.09 32 460 3.09 576 3.98 —
40 660 &5 783 473 40 716 4.08 916 5.66 %
50 1087 4.57 1348 7.04 50 1155 5.86 1513 8.33 g
63 1443 503 1718 7.44 63 1524 592 1945 8.33 (l-_,l-l)
80 2815 7.49 3260 10.16 80 2886 9.07 3520 11.74 =
100 3897 8.79 4425 12.33 100 3965 9.48 4779 13.02 <
125 6988 13.42 8040 18.00 125 7093 14.11 8642 18.69
160 12979 22.92 13800 30.00
200 17000 28.00 18000 39.00
250 29285 39.00 32640 51.00
320 49100 62.00 58000 71.00
Zylinder Reihen 1SO 15552 Baureihe 3 Zylinder Reihe 1SO 15552 Ultra-Leichtlauf
1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange 1 Kolbenstange
[} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] [} Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
32 434 2.30 495 3.19 32 504 2.30
40 660 3.22 783 4.80 40 774 3.22
50 1079 4.50 1340 6.97 50 1245 4.50
63 1427 4.78 1702 7.24 63 1697 4.78
80 2774 6.73 3219 10.58
100 3836 7.73 4364 11.58
125 6529 11.63 7581 17.94
Doppelstangen-Zylinder Reihe TWNC Kompaktzylinder 1SO 21287 Reihe LINER
1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange 1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange
(7} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] (7] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm
32 725 2.57 790 379 20 98 2.49 110 3.10
40 945 2.81 1065 4.03 25 119 2.63 133 3.24
50 1499 3.96 1737 572 32 182 3.62 197 4.50
63 2360 572 2628 8.85 40 228 4.09 243 4.98
80 4300 9.59 4730 15.52 50 330 5.67 855 7.25
100 6270 10.89 6775 16.80 63 461 6.52 487 8.10
80 991 10.11 1066 12.58
100 1849 13.78 2029 17.63
Kompaktzylinder Reihe CMPC
1 Kolbenstange durchgehende Kolbenstange Verdrehgesichert durchgehende Kolbenstange, verdrehgesichert
(%] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
12 96 1.59 104 1.82 105 1.90 114 2.12
16 105 1.51 124 1.90 109 1.81 129 2.20
20 171 2.35 204 2.95 181 2.78 214 3.39
25 201 273 233 3.32 220 3.15 252 376
32 246 3.17 282 4.05 306 3.96 343 4.84
40 370 4.41 408 529 457 520 495 6.08
50 552 6.42 605 7.98 709 7.64 768 9.21
63 779 7.34 656 8.90 977 8.56 1054 10.13
80 1468 12.57 1624 15.02 1851 14.33 2027 16.78
100 2988 16.11 3100 19.93 3710 17.87 3850 21.70




= Kompakizylinder Reihe CMPC TWO-FLAT Kompakte Stopperzylinder
w 1 Kolbenstange Durchgehende Kolbenstange Bolzen-Ausfithrung Rollen-Ausfishrung
E ) Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] @ x Hub Gewicht [g] Gewicht [g]
Z Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
< 32 261 3.17 297 4.05 20x15 210 220
40 394 441 432 5.29 32x20 420 460
50 5595 6.42 648 7.98 50x30 1190 1300
63 845 7.34 129 8.90 80x30 = 4500
% 80 1524 12.57 1680 15.02 80x40 = 4750
<
()
T
3
Z Rundzylinder Reihe RNDC Kompakte Fishrungszylinder
S 1 Kolbenstange Durchgehende Kolbenstange ohne Démpfung mit Démpfung
= 9 Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] [} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
< Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
g 32 404 1.44 455 2.04 16 295 477 414 4.77
i 40 660 1.58 808 3.14 20 486 6.38 543 6.38
(:ll") 50 1235 3.59 1507 6.03 25 550 10.01 735 10.01
< 32 942 16.51 1354 16.51
40 1028 18.04 1479 18.04
50 1355 23.76 1949 2376
63 1900 32.56 2714 32.56
80 3910 55.77 = -
100 5710 73.48

Kurzhubzylinder der Reihe SSCY

1 Kolbenstange Durchgehende Kolbenstange Verdrehgesichert Ostzillierzylinder
(7] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
12 45 1.24 52 1.47 64 1.35 = =
16 63 1.65 72 2.05 88 1.6
20 91 2.14 104 2.75 126 2.37
25 144 3.04 167 3.65 189 3.25 > =
32 185 4.14 200 4.72 260 4.56 272 4.14
40 275 5.05 295 5.94 373 5.49 386 5.05
50 412 7.09 437 8.9 592 7.89 620 7.09
63 587 9.32 621 10.91 854 10.57 889 9.32
80 393 14.41 1485 16.9 1740 25.87 = -
100 673 21.94 2841 259 2692 30.77

Kolbenstangenloser Zylinder

Standard Reihe Doppel mit Kugelumlauf-Fishrung mit Fihrung “V”
o Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub = 0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
16 244 0.86 561 1.72 460 1.79 = =
25 746 1.79 1607 3.58 1421 2.99 953 1.98
32 1707 3.84 3737 7.68 3025 5.04 2150 3.21
40 2911 5155 = = 4434 6.75 3210 4.67
63 (Std) 7280 9.22 = = 10860 10.65 9230 9.27
63 (Heavy) = = = = 13275 14.02 = >

Kolbenstangenlose Zylinder Reihe PU

Standard mit Kugelumlauf-Fishrung mit FGhrung “V"”
(%] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm
25 1009 2.54 = = - .
32 1535 3.72
40 2702 4.78 = = > .
50 4875 7.50 7550 8.90 7450 7.50
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Kolbenstangenlose Zylinder Reihe MAGNETSCHLITTEN Fihrungseinheiten =

o Gewicht [g] Gewicht [g] Typ GDS Typ GDH und GDM w

Hub=0 pro mm [} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] =

Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm 2

16 490 0.262 12 150 0.78 374 0.78 <
20 795 0.325 16 150 0.78 374 0.78
25 1250 0.487 20 420 1.22 759 1.22
25 420 1.22 759 1.22

32 772 1.76 1200 1.76 z

40 1000 1.76 2000 3.13 E

50 1900 SLIS) 3300 4.90 a

63 2300 3.13 4750 4.90 T

80 3800 4.90 8500 7.26 3

100 7000 4.90 12000 7.26 %

(@)

Edelstahl-Rundzylinder Reihe 1SO 6432 Edelstahl-Rundzylinder Reihe RNDC —

1 Kolbenstange Durchgehende Kolbenstange 1 Kolbenstange Durchgehende Kolbenstange b

(7] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] [} Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] g

Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm I

16 140 0.50 150 0.90 32 825 1.50 880 2.70 (:,‘D

20 310 0.70 885 1.20 40 1460 2.40 1590 4.50 <
25 410 1.10 445 1.90 50 2250 4.10 2670 7.00
63 3280 4.60 3530 7.50

Edelstahl-Zylinder Reihe ISO 15552

1 Kolbenstange Durchgehende Kolbenstange
(7] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub=0 pro mm Hub=0 pro mm

32 1366 2.4 1467 3.3
40 1885 3.2 203 4.8
50 2837 59 3103 8.0
63 4347 59 4647 8.4
80 7485 10.8 799 16.3
100 11332 13.9 12033 17.8

125 18259 20.9 19432 27.2




RUNDZYLINDER ISO 6432
REIHE STD

Miniaturzylinder nach 1SO 6432 mit gebdrdeltem Edelstahlrohr.
Deckel und Boden der Zylinder sind fiir einige Kolbendurchmesser so
verdindert worden, dass diese auch bei eingeschrénkten Platzverhéltnissen
noch einsetzbar sind.
Verschiedene Sensorarten sind verwendbar.
Verschiedene Ausfihrungen mit umfangreichem Zubehor:
* Mit oder ohne Magnet
* Doppelt-oder einfachwirkend, auch durchgehende Stange
* Mit einstellbarer pneumatischer Démpfung
(@16-20-25)
* Dichtungen aus NBR, Polyurethan oder FKM/FPM
(fir hohe Temperaturen), und Tieftemperaturausfihrung
¢ Sonderausfihrungen auf Anfrage
o Befestigungen, Filhrungs- und Feststelleinheiten
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RUNDZYLINDER 1SO 6432 REIHE STD

TECHNISCHE DATEN Polyurethan NBR FKM/FPM Tieftemperatur
Arbeitsdruckbereich bar 10
MPa 1
Temperaturbereich °C -20:+80 | -10:+80 | -10:++150 (Zylinder ohne Magnet) | 35480
Medium Geilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann konfinuierlich.
Kolbendurchmesser mm 8;10;12; 16; 20; 25
Autbau gebordeltes Rohr
Standardhubléngen mm | Einfachwirkend: fir @ 8-25: Hubléngen von 1 bis 50 mm
Doppeltwirkend: fir @ 8-10: Hubléngen von 1 bis 100 mm
fir @ 12-16: Hubléingen von 1 bis 200 mm
fir @ 20-25: Hubléingen von 1 bis 500 mm
Doppeltwirkend+Démpfung: ~ fir @ 16: Hublangen von 1 bis 300 mm
fir @ 20-25: Hubléingen von 1 bis 500 mm
Ausfihrungen doppeltwirkend, doppeliwirkend mit einstellbarer Déimpfung, einfachwirkend mit ein- oder ausgefahrener Kolbenstange,

durchgehende Kolbenstange, durchgehend mit Dampfung, Ausfihrungen mit Feststelleinheit, No stick-slip

Magnet fiir Positionserfassung

Alle Ausfihrungen standardmafig mit Magnet

Losbrechdruck @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25
einfache Kolbenstange bar 0.8 0.8 0.8 0.6 0.6 0.6
durchgehende Kolbenstange bar 1 1 1 0.8 0.8 0.8

Krafte bei 6 bar Ausfahren / Einfahren
Gewichte
HINWEISE

Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

# Empfohlene maximale Hubléngen; GroBere Hubléngen kénnen Probleme verursachen

KOMPONENTEN

@ KOLBENSTANGE: C45 Stahl
hartverchromt oder Edelstahl
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: anodisierte
Al-Legierung
® KOLBENSTANGENDICHTUNG:
Polyurethan, NBR oder FKM/FPM —
@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlbuchse mit
Bronze- und PTFE-Einlagen
® ROHR: Stahl nach AISI 304
® KOLBENHALFTEN: POM
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan, NBR oder
FKM/FPM
MAGNET: Plastoneodymium
© DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM
DROSSELVENTIL: Ms58 mit Sicherungssystem
fiir die Drosselschraube (bei volliger Offnung)
@ LAGERBUCHSE (optional): selbstschmierende

Bronze
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ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE ++= DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
L5+
L3 L4 L4 L3
EE
TRP G G TRP
N P N Bl
(1] T |
¢ | Dl —— < H e
~na |
AM WEF WF+ AM
LL++
@ AM 920 BE oD¥ oD oD1 E G EE EW® L L LI 12 13 14 15 16 KK XC*' WF2KW KV MR NA NB SW CH K
8 12 MI125 4 167 4 M5 6 M5 8 65 102 8 10 12 10 46 46 M4 64 16 7 19 12 15 15 7 3 3
10 12 MI2X125 4 167 4 M5 6 M5 8 65 102 86 10 12 10 46 46 M4 64 16 7 19 12 15 15 7 3 3
12 16 MéI5 6 19 6 M5 6 M5 12 9 125104 13 17 10 49 47 M6 75 2 8 24 16 17 17 10 5 35
16 16 Miéx1s 6 1976 1/8 6 M5 12 9 132 111 13 17 10 56 53 Mé 82 22 8 24 16 18 18 10 5 35
20 2 M2x15 8 2798 1/8 8 GI1/8 16 12 156 129 14 17 15568 61 M8 95 24 7 32 18 24 2 13 7 46
2% 2 M2x15 8 33 10 1/8 9 G1/8 16 12 173 143 17 20 17173 665 MI0x1.25 104 28 7 32 21 30 30 17 8 5

VERISON 106...E (EINFACHWIRKEND, AUSGEFAHRENE KOLBENSTANGE, MIT EINSTELLBARER DAMPFUNG)
VERSION 111...E (EINFACHWIRKEND MIT AUSGEFAHRENER KOLBENSTANGE)

@ Hiub L1 L5 XC @  Hub L L5 XC @  Hiub L1 L5 XC
16 0-25 1154 604 864 20 0-25 1334 724 994 25 0-25 1461 761 107.1
16 26-50 1354 804  106.4 20 26-50 1544 934 1204 25  26-50 169 99 130
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RUNDZYLINDER 1SO 6432 REIHE STD

TYPENSCHLUSSEL

YL 112
TYPE

101 SA axialer
Anschluss
DAM axialer
Anschluss
SA durchg.
Kosta
B < 106 SA Dampfung
| | 109 DAC

110 DA
< 111 SA

112
| | 113
*V 114

102

104

DAMC

DAM durchg.
Kosta
*VHI115
Kosta

DAM fisr
Feststelleinheit
DAMC fiir
Feststelleinheit

. 116

| 17

DAMC durchg.

0 16
DIA
Standard v 08
Bronze- v 10
Lagerbuchse V12
Ohne 16
Kopfmutter 20

Ohne Magnet 25
No stick-slip

DA:  Doppeltwirkend (ohne Magnet, ohne Démpfung)

DAM:  Doppeltwirkend mit Magnet (ohne Dampfung)
DAMC: Doppeltwirkend mit Magnet mit Dampfung
DAC:  Doppeltwirkend mit Dampfung (ohne Magnet)

SA: Einfachwirkend mit Magnet

ANMERKUNGEN

0020

HUB
Maximale
Hubléngen
siehe unter
TECHNISCHE
DATEN

A ¥ o H 4« > @

C P »E
MATERIAL DICHTUNGEN
A C45 Kolbenstange P Polyurethan E Einfachwirkend
verchromt+Al-Kolben N NBR ausgefahrene
C C45 Kolbenstange + ® V FKM/FPM Kolbenstange

Technopolymer-Kolben ~ @ B Tieftemperatur
Z Edelstahl-Kolbenstange

und Mutter +

Aluminiumkolben
X Edelstahl-Kolbenstange

und Mutter +

Technopolymer-Kolben

Nur fir Ausfihrungen ohne Magnet (S) und mit Aluminiumkolben (A oder Z)

Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit

ungedlter Druckluft zu verwenden.

Edelstahl-Kolbenstange

Ab @ 16 verfigbar

Ab @12 verfigbar

Fir @ 16 + 25 mit Aluminiumkolben, Edelstahl-Kolbenstange

106... einfachwirkend mit normal eingefahrener Kolbenstange, mit Dampfung

106...E einfachwirkend mit normal ausgefahrener Kolbenstange, mit Démpfung
fir @16-@20-@25

111... einfachwirkend Kolbenstange eingefahren

111...E wie 111, jedoch mit ausgefahrener Kolbenstange fiir @ 16 - @ 20 - @ 25

Buchstaben nur bei einfachwirkenden Zylinder mit ausgefahrener

Kolbenstange verwenden

Not available for types 101, 102, 104, 114, 115
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Rundzylinder nach 1SO 6432 mit eloxiertem Aluminiumrohr; gebérdelt.
Deckel und Boden sind aus hochfestem Technopolymer.

Verschiedene Ausfihrungen mit umfangreichem Zubehor:

* Mit und ohne Magnet

* Einfach- und doppeliwirkend; auch durchgehende Kolbenstange

* Dichtungen aus POLYURETHAN

* Befestigungen und Filhrungseinheiten

ANTRIEBE

RUNDZYLINDER 1SO 6432 REIHE TP

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN
Arbeitsdruck bar 10
MPa 1
Temperaturbereich °C -10 + +60
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Kolbendurchmesser mm 16; 20; 25
Aufbau An Deckel und Boden gebérdeltes Aluminiumrohr
Standardhubléngen 4 mm @ 16: von 1 bis 200
mm @ 20 + 25: von 1 bis 500
Ausfihrungen Doppeltwirkend, durchgehende Kolbenstange (fir beide Varianten mit oder ohne Magnet)
Kréifte bei 6 bar Ausfahren/Einfahren Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Gewichte Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Losbrechdruck @16 | @20 | @25
einfache Kolbenstange bar 0.6 0.6 0.6
durchgehende Kolbenstange bar 0.8 0.8 0.8
HINWEISE Die Standardausfiihrung wird ohne Kopfmutter geliefert
Verschraubungen mit Kegelgewinde werden NICHT empfohlen!
# Empfohlene maximale Hubléngen; Grofiere Hubldngen kénnen Probleme verursachen

KOMPONENTEN

® KOLBENSTANGE: C45 Stahl
hartverchromt oder Edelstahl
@ DECKEL/BODEN: Technopolymer
® KOSTA-DICHTUNG: Polyurethan
@ FUHRUNGSBUCHSE: Technopolymer
® ROHR: eloxierte Aluminiumlegierung
©® KOLBENDICHTUNG: Polyurethan
@ MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
STATISCHER O-RING: NBR 1
©® ABDECKPLATTE: Technopolymer




ABMESSUNGEN DER STANDARDAUSFUHRUNG

w + = HUB HINZUFUGEN — KV

(-] CH o

= 5 ,
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z = 12 XC+
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Ez) MAX ANZIEHDREHMOMENT [Nm]
@ AM BE CD(H9) oD oD1 G EE EW(I3) OH L LI 2 L3 14 L5 KK XCt1) WF KW KV MR SW CH K [/ BE (vorn/hinten) EE
16 16 MI1éx1.5 6 21 6 47 M5 12 12 11 111 13 17 95 56 Mé 82 2 8 24 16 10 5 35 16 12/8 1.2
20 20 M2x15 8 25 8 77 1/8 16 16 15 129 14 17 155 68 M8 95 247 32 18 13 7 46 20 215 3
25 22 M22x15 8 30 10 77 1/8" 16 17 15 143 17 20 155 73 MI0x1.25 104 28 7 32 21 17 8 55 25 22/15 3

ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE

+ =HUB HINZUFUGEN i
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN K

cH
i \ L5+

L. &

oD1

K L3 L4 L4 L3
\ G EE G
o lkw | osw RRE 1 ] IR o
_ % 1 == i
' (@) w
s (4 )2 et ) - I e
EW AM WF : WF+ AM
':H]%:' 114 LL++
MAX ANZIEHDREHMOMENT [Nm]
9 MM BE oD oDl G EE OH Il 13 14 15 KK WF KW KV SW CH K /) BE EE
16 16  Miéx15 21 6 47 M5 12 132 17 95 5% M6 2 8 24 10 5 45 16 12 1.2
20 20 M2x15 25 8 77 1/8" 16 15 17 1565 68 M8 24 7 32 13 7 4.6 20 22 3
25 22 M2x1.5 30 10 77 1/8" 17 173 20 155 73 MIOx125 28 7 32 17 8 55 25 22 J
TYPENSCHLUSSEL
YL 110 3 16 0 020 C P
TYPE DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
110 DA ohne Magnet @ 3 TP Kopfe mi6 0 Standard Maximale C C45 Kolbenstange P Polyurethan
Rundzylinder (Standard) 20 S Ohne Magnet Hubléingen verchromt
112 DAM Rundzylinder 4TP Kopfe 25 siehe unter X Edelstahl
114 DAM durchg. Kosta (Standard) + TECHNISCHE
Rundzylinder Kopfmutter DATEN
DA:  Doppeliwirkend (ohne Démpfung, ohne Magnet) Die Zylinder sind serienméfig in No stick-slip Ausfihrung
DAM: Doppeliwirkend mit Magnet (wenn nicht anders festgelegt), ohne Démpfung ® Ausfihrung ohne Kopfmutter

B O 16 nur mit Edelstahl-Kolbenstange(X)
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BEFESTIGUNGEN PNEUMAT
FUSSBEFESTIGUNG TYP A
Bestellummer @ oD XS*4 AU AO NH#®® TR*“ US gABH® R S Gewicht[g]
2 < W0950080001 8 12 24 1m 5 16 25 35 45 10 3 22 g
W0950080001 10 12 24 1m 5 16 25 35 45 10 3 22 ]
\< W0950120001 12 16 32 14 6 20 32 42 55 13 4 42 E
# . W0950120001 16 16 32 14 6 20 32 42 55 13 4 42 4
\ Z W0950200001 20 22 36 17 8 25 40 54 65 20 5 90 <
&L — } W0950200001 25 22 40 17 8 25 40 54 65 20 5 90
AU 1|, ag + *1SO 6432 Abmessungen.
| 2
e o L | HINWEIS: Einzeln verpackt. I
us* ™
3
2
FLANSCH TYP C %
Bestellummer @ oD W*“ gFBHIS  TFsM UF UR S Gewicht [g] %
W0950080002 8 12 13 4.5 30 40 22 3 10 =
W0950080002 10 12 13 4.5 30 40 22 3 10 &
W0950120002 12 16 18 5,3 40 52 30 4 26 %
. W0950120002 16 16 18 55 40 52 30 4 26 =
= W0950200002 20 22 19 6.5 50 66 40 5 52 =
W0950200002 25 22 23 6.5 50 66 40 5 52 =3
*1SO 6432 Abmessungen. =
0
HINWEIS: Einzeln verpackt. o
,s‘
SCHWENKLAGER TYP BC
Bestellnummer @ AO LG TR*®  NH#®? MO oABl gAB¥® R S Gewicht[g]
W0950080005 8 25 22 125 24 18 4 4.5 6 25 24
W0950080005 10 25 22 125 24 18 4 4.5 6 25 24
_ W0950120005 12 2 25 15 27 25 6 55 7 3 40
= W0950120005 16 2 25 15 27 25 6 885 7 3 40
™ W0950200005 20 4 32 2 30 30 8 6.5 10 4 78
W0950200005 25 4 32 20 30 30 8 6.5 10 4 78
%2}
oAB TR
G HINWEIS: Komplett mit 1 Bolzen und 2 Sicherungsringen.
MUTTER FUR DECKEL / BODEN TYP D
Bestellnummer @  F CH H Gewicht [g]
0950080010 8 M12x1.25 19 7 12
0950080010 10 MI2x1.25 19 7 12
0950120010 12 MI1éx1.5 24 8 20
1 r , 0950120010 16 MIéx1.5 24 8 2
@ 0950200010 20 M22x1.5 32 7 44
0950200010 25 M22x1.5 32 7 44
e HINWEIS: Einzeln verpackt.
KOLBENSTANGENMUTTER TYP DA
Bestellhummer @  F CH H Gewicht [g]
0950080011 8 M4 7 3 0.6
0950080011 10 M4 7 3 0.6
0950120011 12 M6 10 4 1
0950120011 16 M$ 10 4 1
0950200011 20 M8 13 5 3
0950322010 25 MI10x1.25 17 6 7

HINWEIS: Einzeln verpackt.
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ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER 1SO 6432

GABELKOPF TYP GK-M

Bestellnummer @ oM C B A L F D N Gewicht [g]
E W0950080020 8 4 8 4 8 21 16 M4 11 8
| W0950080020 10 4 8 4 8 21 16 M4 1M1 8
=] W0950120020 12 6 12 6 12 31 24 M6 16 20
< <§@ - j\[i I W0950120020 16 6 12 6 12 31 24 Mé 16 20
i i W0950200020 20 8 16 8 16 42 32 M8 22 48
| W0950322020 25 10 20 10 20 52 40  MIOx1.25 26 92
z i[ — } —F—H -
] HINWEIS: Einzeln verpackt.
©
GELENKAUGE TYP GA-M
Bestellummer @ oM C B Bl A L F D oG oGl CH Gewicht[g]
- C . cHz W0950080025 8 5 10 8 6 18 36 27 M4 9 1m 9 22
W0950080025 10 5 10 8 6 18 36 27 M4 9 1m 9 22
< )_ﬁi Vel ol & W0950120025 12 6 19 675 20 40 30 M6 10 13 11 28
= ) W0950120025 16 6 119 675 20 40 30 Mé 10 13 11 28
- W0950200025 20 8 13 12 9 24 48 36 M8 125 16 14 50
W0950322025 25 10 15 14 105 28 57 43 MI0x1.25 15 19 17 78
oM H7
%8 {1 — R Te HINWEIS: Einzeln verpackt.
2
L
ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER ISO 6432: MAGNETSENSOREN
@ VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung
o8 Bestellnummer  Durchmesser  Typ %) 2B C D E F
2 W0950000608 8 BEF-KHZ-RT-08F23 9.3 123 11 247 122 10
| S W0950000610 10 BEF-KHZ-RT-10F23  11.3 143 12 267 122 10
| W0950000612 12 BEF-KHZRT-12F23 133 163 133 29 122 10
W0950000616 16 BEF-KHZ-RT-16F23 177 205 155 332 122 10
W0950000620 20 BEF-KHZ-RT-20F23  21.7 245 176 373 122 10
W0950000625 25 BEF-KHZ-RT-25F23 267 295 202 424 122 10
HINWEIS: Einzeln verpackt.
Bestellnummer  Durchmesser  Typ

W0950001103 8:25

HINWEIS: Einzeln verpackt.
MATERIAL

Spannband: Edelstahl
Sensorhalter: Zamak

UNIVERSAL-SENSORHALTER 8 + 63
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PNEUMATIC

(A SENSOREN TYP DSM

Fir codes und technische Details siche Kapitel A6.

ANTRIEBE

Bestellnummer ~ Durchmesser ~ Typ [} A B

W0950000508 8 SCHELLEDXF-09 93 15 10
W0950000510 10 SCHELLE DXF - 11 113 165 10
W0950000512 12 SCHELLEDXF-13 133 175 10
W0950000516 16 SCHELLEDXF-17 173 185 10
W0950000520 20 SCHELLEDXF-21 213 21 10
W0950000525 25 SCHELLEDXF-26 263 235 10

HINWEIS: Einzeln verpackt.

ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER ISO 6432

Bestellnummer  Durchmesser  Typ 9 A B

W0950000108 8 SCHELLE DXF 12- 8 12 17 10
W0950000110 10 SCHELLE DXF 14-10 14 18 10
W0950000112 12 SCHELLE DXF 16-12 16 19 10
W0950000116 16 SCHELLE DXF 20-16 20 21 10
W0950000120 20 SCHELLE DXF 24-20 24 23 10
W0950000125 25 SCHELLE DXF 29-25 29 28 10

HINWEIS: Individuell verpackt. Fiir @ 16 zuséitzlich zum Federring mit 2 Reduzierungsringen,
fir @ 20 und @ 25 mit 1 Reduzierungsring.

ANWENDUNG DER SENSOREN

REIHE STD REIHE TP

DXF DXF DSW
W09500005_ ‘W09500001_

®)

‘W0950000201 W0952022180 W095414




ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER 1SO 6432

ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER ISO 6432:
MECHANISCHE FESTSTELLBREMSE

Medium
Feststellkraft

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich bar 3:6
[TT} MPa 0.3+06
- Temperaturbereich °C -10 + +80
E Einbaulage beliebig
2 Konstrukfion Doppelhebel mit mechanischer Sperre
< NORMAL GESCHLOSSEN
Arbeitsweise beidseitig wirkend

gedlte oder ungeslte Druckluft

@12-16: 180N / @ 20: 250 N

@ 25: 400N
Steveranschluss M5
MATERIAL
Gehdusematerial Aluminium
Klemmteile Messing
Federmaterial NBR
Kolbenmaterial synthetisch, mit Teflonzusatz
Dichtungsmaterial NBR

ARBEITSWEISE

Die mechanische Feststelleinheit wirkt normal geschlossen.

Ohne pneumatische Ansteuerung, blockieren die beiden Klemmteile

(A) die Kolbenstange in beiden Richtungen (Abb. 1). Bei pneumatischer
Ansteuerung treibt die Fihrung am Kolben die Klemmteile gegen die
Druckfeder (B) auseinander und die Kolbenstange kann sich bewegen

(Abb. 2). Es ist wichtig, darauf hinzuweisen, dass die Feststelleinheit

fir statische Anwendungen ausgelegt ist. Das bedeutet, dass es notwendig
ist, die Kolbenstange pneumatisch zum Stillstand zu bringen, bevor sie

mechanisch festgestellt wird.

ABMESSUNGEN

+=HUB HINZUFUGEN

E GEWINDESICHERUNG VORNEHMEN (LOCTITE) B
w e
(a)
G
L C
M
P N+
Bestellnummer @ A B C D E F G H | L M N Pt1.2)  Gewicht [g]
W5010001099 12 25 25 31.5 20 M5 M16x1.5 12 19 23 47 52 53 57 100
W5010001099 16 25 25 31.5 20 M5 M16x1.5 12 19 23 47 52 60 57 100
W5010001100 20 27 38 40 20 M5 M22x1.5 23 21 24 58 65 71 72 100
W5010001101 25 27 38 40 20 M5 M22x1.5 23 21 24 58 68 76 76 100




ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER ISO 6432:
FUHRUNGSEINHEITEN PNEUM

Fihrungseinheiten der Reihe DS-DH-DM sichern eine optimale Ausrichtung
und Verdrehsicherung des damit verbundenen Zylinders. Die Fishrungen
ksnnen einzeln und zu Handhabeeinheiten kombiniert eingesetzt werden:
wobei dabei die Fihrungen mittels der Flansche Typ A und C fixiert werden
(FuB- und Flansch-Befestigung).

Die Fishrungen kdnnen mit Zylindern 1SO 6432 (@ 12 bis & 25)
verwendet werden.

Folgende Ausfihrungen gibt es:

U PROFILE (GDS)*:  fiir begrenzte Belastung und Geschwindigkeit

H PROFILE (GDH)*:  fiir hohe Belastungen

H PROFILE (GDM)**: fiir hohe Geschwindigkeiten

ANTRIEBE

*  mit Bronze Gleitﬁjhrung .
** mit Kugelumlaufbuchsen 4
STANDARDHUBLANGEN: 50 - 100 - 150 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500 ‘

Siehe Allgemeine technische Daten am Anfang des Zylinderkapitels fir
Gewichte.

ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER ISO 6432

FUHRUNGSELEMENTE

REIHE GDS-GDH Gehéuse: Aluminium-Legierung
Fihrungsbuchsen: selbstschmierende Bronzebuchsen mit Abstreifringen
Kolbenstangen: verchromter Walzstahl

REIHE GDM Gehéuse: Aluminium-Legierung
Fihrungsbuchsen: lineare Kugelumlaufbuchsen mit Abstreifringen
Kolbenstangen: vergiteter und verchromter Stahl

BELASTUNGSDIAGRAMM FUR FUHRUNGSEINHEITEN
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ABMESSUNGEN GDH-GDM

+ =HUB HINZUFUGEN

= ph
] % = ZENTRIERLOCHER
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< c
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of2
L+
9 A AN B B C G Ch CyD D E E E E3 Ef EBs E E F FR Fb 3 F, 5 G H I L L M N P S U
1230 27 65 63 75 10 8 19 4 - 15 32 54 65 24 325 22 11 M4 M4 85 51 75 45 15 15 46 130 53 54 15 55 10 37
16 30 27 65 63 75 10 8 19 4 - 15 32 54 65 24 325 22 11 M4 M4 85 51 75 45 15 15 46 130 60 54 15 55 10 37
20 34 32 79 76 10812 13 27 6 5 20 40 68 85 38 325 23 15 M6 M5 10565 9 55 22 20 58 160 71 65 15 7 12 58
25 34 32 79 76 10812 13 27 6 5 20 40 68 85 38 325 23 15 M6 M5 10565 9 55 22 20 58 160 76 65 15 7 12 58
GDH (BRONZEGLEITFUHRUNG) HUBLANGEN
Bestellnummer Durchmesser ~ Typ Zylinderhub [mm] Fishrungshub [mm]
W0700122... 12 UNIT MW DH 012 von bis
W0700162... 16 UNIT MW DH 016 0 75 50
W0700202... 20 UNIT MW DH 020 75 125 100
W0700252... 25 UNIT MW DH 025 125 175 150
175 225 200
Der Hub ist dreistellig hinzuzufiigen (z.B. 50 = 050). 225 275 250
Auch in der V-Lock Ausfihrung verfigbar (Siehe Kapitel A3). 275 345 320
345 425 400
425 525 500
GDM (KUGELFUHRUNG)
Bestellnummer Durchmesser  Typ
W0700123... 12 UNIT MW DM 012
W0700163... 16 UNIT MW DM 016
W0700203... 20 UNIT MW DM 020 HINWEIS:
W0700253... 25 UNIT MW DM 025 Dank der gegebenen Abmessungen ist es mdglich, die nebenstehenden
Zylinderhubbereiche auf nur wenige Fihrungshilbe der GDH/GDM
Der Hub ist dreistellig hinzuzufiigen (z.B. 50 = 050). anzuwenden. Der Zylinderhub kann den Fishrungshub sogar bis zu 25 mm

Auch in der V-Lock Ausfuhrung verfiigbar (Siche Kapitel A3). Uberschreiten. Nebenstehende Tabelle zeigt diese Zuordnungen im Detail.




ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNGEN GDS

+ = HUB HINZUFUGEN
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1230 27 65 63 38 10 8 19 4 15 32 54 65 24 25 22 M4 M4 85 51 75 45 15 15 46 70 53 54 13 55 45 10
1630 27 65 63 38 10 8 19 4 15 32 54 65 24 25 22 M4 M4 85 51 75 45 15 15 46 70 60 54 13 55 45 10
+ = HUB HINZUFUGEN c
% = ZENTRIERLOCHER Al N
—— == 5@ =
@
o N o
) ﬁ%
T T m;z%f“%fm -
O °
——— 4 43 =
‘ E E3 €l
E7 M
A L+
‘ o X
- — == b
o 9]

9 A A A B B C C Ch ChhD E E E E E E

EE &, F K Fpb 3 b Kk G H I L L M N P P S

20 40 38 20 100 90 48 12
25 40 38 20 100 90 48 12

13 27 6 15 70 55 85 46532
13 27 6 15 70 55 85 46532

GDS (BRONZEGLEITFUHRUNG)

Bestellnummer Durchmesser ~ Typ

W0700121... 12 UNIT MW DS 012
W0700161... 16 UNIT MW DS 016
W0700201... 20 UNIT MW DS 020
W0700251... 25 UNIT MW DS 025

Der Hub ist dreistellig hinzuzufiigen (z.B. 50 = 050).

10 30 M8 M6 14 9 11 65 22 20 76 77 71 65 17 9 65 12
10 30 M8 M6 14 9 11 65 22 20 76 77 76 71 17 9 65 12

HUBLANGEN

Zylinderhub [mm] Fishrungshub [mm]

von bis

0 50 50

51 100 100

101 150 150

151 200 200

201 250 250

HINWEIS:

Dank der gegebenen Abmessungen ist es méglich die Zylinderhiibe,
wie in der nebenstehenden Tabelle angegeben, anzuwenden, ohne dass
diese die Zylinderbefestigungsmafle (L1 +) beeinflussen.

ZUBEHOR FUR MINIATURZYLINDER ISO 6432

ANTRIEBE
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ZYLINDER ISO 15552

ZYLINDER ISO 15552

Zylinder nach 1ISO 15552 sind in verschiedenen Ausfihrungen
mit vielfgltigem Zubehdr verfigbar:
o Ausfihrung mit oder ohne Magnet
o Einfach-/doppeltwirkend, durchgehende Kolbenstange
o Auswahl von Dichtungen aus NBR, Polyurethan und

FKM/FPM (fir hohe Temperaturen), for LOW TEMPERATURE
* Piston rod scrapers for use in hostile environments available
* Sonderausfihrungen auf Anfrage
* Befestigungen, Fihrungen und mechanische Feststellbremsen.
Es gibt drei Baureihen, die sich durch die Rohrform unterscheiden.
Dazu sind die entsprechenden Sensoren und Befestigungen ebenfalls
zu unterscheiden.Bezeichnet werden diese Baureihen
mit ...STD, ...Typ A und ...Reihe 3.

Other piston rod gasket

‘ See next page

TECHNISCHE DATEN Polyurethan NBR FKM/FPM Tieftemperatur
Arbeitsdruck bar 10
MPa 1
psi 145
Temperaturbereich °C =25 bis +80 | -10 bis +80 | =10 bis +150 (ohne Magnef) | -35 bis +80
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann konfinuierlich.
Kolbendurchmesser mm 32; 40; 50; 63; 80; 100; 125
Aufbau Endkappen mit selbstschneidenden Schrauben
Standardhubléngen # mm | Einfachwirkend:  fiir Durchmesser 32 - 63 Hubléingen 1 - 250
Doppeltwirkend:  fir Durchmesser 32 - 80 Hubléingen 1 - 2800
fisr Durchmesser 100 - 125 Hublangen 1 - 2600
Ausfihrungen Doppeltwirkend, mit Déimpfung - einfachwirkend mit ein - oder ausgefahrener Kolbenstange mit Déimpfung - durchgehende Stange

Magnete fiir Positionserfassung
Losbrechdruck

HINWEISE

Krdifte bei 6 bar fiir Ausfahren / Einfohren
Gewichte

KOMPONENTEN

(@ KOLBENSTANGE: C45-Stahl hartverchromt oder Edelstahl
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumdruckguss
® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan,
NBR oder FKM/FPM, FKM/FPM with metal scraper
@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze und
PTFE-Einlage
® ROHR: kalibriertes Aluminiumstranggussprofil
® KOLBENHALFTE: selbstschmierendes
Technopolymer mit integrierten Déimpfungsbuchsen
(Aluminium mit PTFE-Band fir DIA: 80-100-125)
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan, NBR, FKM/FPM
MAGNET: kunststoffgebunder Ferrit
@ ANSCHLAG + O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
DAMPFUNGSDICHTUNG: Polyurethan,
NBR oder FKM/FPM
@ DAMPFUNGSDROSSEL: Ms58 mit Schutz gegen
Herausschleudern bei vélligem Herausdrehen
@ SCHRAUBEN: selbstschneidend bei der Montage

Alle Ausfihrungen standardmifig mit Magnet
@ 32; 40: 0.4 bar

@ 50; 63 Hub < 1500 mm: 0.3 bar; Hub > 1500 mm: 0.4 bar
@ 80; 100; 125 Hub < 1500 mm: 0.2 bar; Hub > 1500 mm: 0.4 bar

Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

mit Déimpfung - groBe Démpfungslangen - Hochtemperatur - Feststellbremse - mit Oldichtung - reibungsarm - No stick-slip

For type-R gasket:
@32:1.5bar

@ 40; 50: 1 bar

@ 63: 0.8 bar

@ 80; 100; 125: 0.5 bar

Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfishrung mit ungeslter Druckluft zu verwenden.
# Empfohlene maximale Hubléngen; Grafiere Hubldngen kdnnen Probleme verursachen

N




ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

OVERVIEW OF SEALS AND SCRAPERS

Code identifier Key feature Applications Gasket material Temperature Notes L
range 1T}
® ..N Allgemeiner gebrauch. Standardanwendungen, auch in NBR -10++80°C =
feuchter Umgebung. Z
<
® P Langlebig. Anwendungen mit grofen Hubléngen | Polyurethane -25++80°C
e oder einer groBen Anzahl an Hitben.
o~
)
3
® eV, Hohe temperaturen — Industrielle Anwendungen mit FPM/FKM -10++150 °C —
e chemikalien. chemischen Mitteln. (ohne Magnet) 8
o
L
[a)
®@ ....B Tieftemperaturen. Anwendungen bei niedrigen NBR -35++80°C Z
ﬁ Temperaturen, zum Beispie| in kalten h
e Umgebungen.
—
@ = ... Schmutz und staub. Anwendungen in schmutzigen und | Scraper made of -10++80°C | Maximum recommended
staubigen Umgebungen. technopolymer, the other seals speed: 1 m/s
are made of NBR.
..k Schmutz und niedrige Mittelschwere Anwendungen mit Piston rod seal made of hard | 25+ +80 °C | Low temperature versions
temperaturen (mittlere nutzung) | Schmutz und niedrigen Temperaturen, | polyurethane, the other seals for a minimum temperature
z. B. in der Landwirtschaft oder im | are made of polyurethane. of -35°C are available on
Transportsektor. request.
® “ .M Schmutz und hohe Strapazierfiihig, fir Anwendungen | Metal scraper, the other seals | -10 + + 150 °C | Not available in @ 32.
temperaturen (hufige mit hartem Schmutz und hohen are made of FKM/FPM. The scraper is housed in a
v nutzung) Temperaturen wie in GieBereien, special head.
Zementwerken oder im Transportsektor.
SEALS USED IN OTHER FAMILIES OF ISO 15552 CYLINDERS
0] 123.... Ultra low friction. Textile industry, dandy devices, NBR -10++80°C
only for pneumatic springs.
series 3
....BL Anti-flissigkeitsstau. Nahrungsmittelindustrie, wie zum Anti-stagnation scraper made | -10 + + 60 °C
and Beispiel die Milchindustrie. of special polyurethane, the
w WL other seals are made of NBR.
@) wis4... INOX Industrial applications with aggressive | Polyurethane -20++80°C
e WI85... chemical agents.
® W184V... Chemikalien — hohe Industrielle Anwendungen mit FKM/FPM -10++150°C
W185V... temperaturen. Chemikalien bei hohen Temperaturen,
zum Beispiel in chemischen Anlagen.
SEALS AVAILABLE ON REQUEST
® Only on Selbstschmierende dichtungen. | Fiir Anwendungen, bei denen die Self lubricated tecnopolymer. | -35 + + 80 °C
@ request Schmierung im Zylinder entfernt
werden kann, zum Beispiel in
—— Autowaschanlagen.

Indikatoren fir den Kontaminationsschutz
Fiir jede Anwendung zeigen wir den Anti-Kontaminationseffekt auf einer Skala von 1 bis 100.

00020,

@O @




ZYLINDER ISO 15552 - REIHE STD

Zylinder nach 1SO 15552 mit einem glatten Gehduse
und ohne Léingsnuten. Somit kdnnen diese Zylinder
leichter gereinigt werden und es gibt nur wenige Stellen,
wo sich Schmutz ansammeln kénnfe.

Spezielle Halter fir die Befestigung von Magnetsensoren
sind hier notwendig.
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ZYLINDER ISO 15552 - REIHE STD

QUERSCHNITT DES GEHAUSES

Q250

0125
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ISO 15552 STANDARDZYLINDER

YL

120

121
e 122
124

125
+ 126
127
134
* 136
* & 137

121

TYP
Doppelwirkend
mit Démpfung,
ohne Magnet
Doppeltwirkend
mit Démpfung
Durchgehende
Kolbenst.
Doppelwirkend,
ohne Dampfung
Mehrstellung
Einfachwirkend
Tandem
Fiir Kolbenstangenbremse
Mit Kolbenstangenbremse
Fiir Kolbenstangenbremse

mit Fihrungseinheiten

32 0050
DIA HUB
32 Maximal

40  Hubléngen
50 siche unter

63 TECHNISCHE

80 DATEN

B Im Falle einer nicht magnetischen bzw. No stick-slip Ausfiihrung wird aus @100 = A1 und
aus @125 = A2. (Positionen 5. und 6.)

+ 0

Nur fir Ausfihrungen mit Aluminiumkolben verfiigbar (A oder Z)
Verfigbar bis @63 und nur fir Ausfihrungen mit Aluminiumkolben (A oder Z)

126.... Einfachwirkend eingefahrene Kolbenstange / 126...E Einfachwirkend ausgefahrene

Kolbenstange

ISO 15552 REIBUNGSARMER ZYLINDER

C

MATERIAL
C45 hartverchromte
Kolbenstange, Aluminiumkolben
als Standard fiir alle
Zylinder > 1000 mm Hublénge
und fir Zylinder mit DIA ab @ 80 mm
C45 hartverchromte
Kolbenstange, Technopoly-
merkolben als Standard fir
@ 32 bis @ 63 mm bei
Hubléngen < 1000 mm
Kolbenstange und
Mutter aus Edelstahl, Al-Kolben
Kolbenstange und
Mutter aus Edelstahl und
Technopolymer-Kolben

Kolbenstange verwenden

Verfiigbar bis @ 100

Ve p»> 4«

available

P VE
DICHTUNGEN
N NBR
Dichtungen
P Polyurethan
Dichtungen
V. FKM/FPM
Dichtungen
Tieftemperatur
“Combi”
piston
rod gasket
“Hard PU”
piston
rod gasket
“Metal”
piston
rod gasket

E Einfachwir-
kend
ausgefohrene
Kolbenstange

0w

Buchstaben nur bei einfachwirkenden Zylindern mit ausgefahrener

Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung
mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

Nicht mit Dichtungen V oder B verfiighar
The 126 (single-action) fype and the (No-stick-slip) version G are not

ANTRIEBE

ZYLINDER ISO 15552 - REIHE STD

A(N 123 A 32 0050 C P
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
A Reibungsarm Typ A 32 @32+80 C45 hartverchromte N NBR Dichtungen
B Reibungsarm Typ B 40 Hub 1 + 2800 mm Kolbenstange, Aluminiumkolben P Polyurethan
C Reibungsarm Typ C 50 @100 + 125 als Standard fir alle Dichtungen
D Reibungsarm Typ D 63 Hub 1 + 2600 mm Zylinder > 1000 mm Hubléinge V  FKM/FPM Dichtungen
E Reibungsarm Typ E 80 und fir Zylinder mit DIA ob @ 80 mm
F  Reibungsarm Typ F A1 =2100 C  C45 hartverchromte Kolbenstange,
A2=0125 Technopolymerkolben als Standard fisr
@ 32 bis @ 63 mm bei Hubléngen
< 1000 mm
Z  Kolbenstange und Mutter aus Edelstahl,
Al-Kolben

X Kolbenstange und Mutter aus Edelstahl und
Technopolymer-Kolben

ISO 15552 ZYLINDER MIT VERLANGERTER ENDLAGENDAMPFUNG

YL 131 A 32 0050 A P
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
A 200 mm Démpfung vorne/hinten - 200 verléngert 32 1+ 2600 mm A C45 hartverchromte N NBR
B 150 mm Démpfung vorne/hinten — 150 verléingert 40 Kolbenstange, Dichtungen
C 100 mm Démpfung vorne/hinten - 100 verléngert 50 Aluminiumkolben P Polyurethan
D 150 mm Démpfung vorne/hinten — 200 verléingert 63 fir alle Gréflen Dichtungen
E 100 mm Démpfung vorne/hinten — 200 verldngert Z  Kolbenstange und * V. FKM/FPM
F 50 mm Démpfung vorne/hinten - 100 verléngert Mutter aus Edelstahl, Dichtungen
G 100 mm Démpfung vorne/hinten - 150 verléngert Al-Kolben
H 200 mm Déampfung vorne - 200 verldngert
I 150 mm Démpfung vorne - 150 verléingert
L 100 mm Démpfung vorne - 100 verldngert
M 150 mm Démpfung vorne - 200 verléingert
N 100 mm Déampfung vorne - 150 verldngert
O 50 mm Démpfung vorne - 100 verléngert
Q 200 mm Démpfung hinten - 200 verlngert
R 150 mm Démpfung hinten — 150 verléngert
S 100 mm Démpfung hinten = 100 verlangert
T 150 mm Démpfung hinten — 200 verléingert
U 100 mm Déampfung hinten — 200 verléngert
V' 50 mm Démpfung hinten — 100 verléingert

% FKM/FPM Dichtungen nur verfiigbar fir die Ausfihrungen: Q, R, S, T, Uund V.




ZYLINDER ISO 15552 - REIHE A

Zylinder nach 1ISO 15552 mit einem Gehduse mit Langsnuten an drei
Seifen. Es konnen in den Nuten versenkbare Magnetsensoren eingesetzt
und gesichert werden und/oder auch Ventile oder andere mechanische
Teile befestigt werden.
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ZYLINDER 1SO 15552 - REIHE A

QUERSCHNITT DES GEHAUSES

@ NUTEN FUR EINSETZBARE SENSOREN




ATN\METAL

\&WOR

PNEUMATIC
ZYLINDER ISO 15552 TYP “A” MIT T-NUT
YL 121 A &2 0050 C P VE g
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN ]
121 Doppeltwirkend Standard 32 Maximale C45 hartverchromte N NBR E Einfachwir- E
mit Démpfun No 40 Hubléngen Kolbenstange, Aluminiumkolben Dichtungen kend Z
® 122 Durchgehende stick-slip 50 siehe unter als Standard fir alle P Polyurethane ausgefahrene <
Kolbenst. ohne 63 TECHNISCHE Zylinder > 1000 mm Hubléinge Dicﬁtungen Kolbenstange
124  Doppeliwirkend, Magnet 80 DATEN und fiir Zylinder mit DIA ab @ 80 mm V. FKM/FPM
ohne Démpfung Al =@ 100 C45 hartverchromte Dichtungen
125  Mehrstellung A2=2125 Kolbenstange, Technopoly- ® B Tiefemperatur
+ 126 Einfachwirkend merkolben als Standard ?i’ir C  “Combi" <
127 Tandem @ 32 bis @ 63 mm bei piston w
134 Fiir Kolbenstangenbremse Hubléngen < 1000 mm rod gasket ]
% 136 it Kolbenstongenbremse Kolbenstange und » R Hard PU" o
% 137  Fiir Kolbenstongenbremse Mutter aus Edelstahl, Al-Kolben piston &
mit Fihrungseinheiten Kolbenstange und rod gasket 3
Mu}t:‘er culs Edelsfallt und o0 M “Metal” 0
Technopolymer-Kolben piston
rod gasket 8
&
® Nur fir Ausfihrungen mit Aluminiumkolben verfiigbar (A oder Z) ¥V Buchstaben nur bei einfachwirkenden Zylinder mit ausgefahrener o
*+ Verfigbar bis @63 und nur fir Ausfihrungen mit Aluminiumkolben (A oder Z) Kolbenstange verwenden %
126.... Einfachwirkend eingefahrene Kolbenstange / 126...E Einfachwirkend ausgefahrene A Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung >
Kolbenstange mit ungedlter Druckluft zu verwenden. ™
%  Nicht mit Dichtungen V oder B verfiigbar & Verfiigbar bis @ 100
O Not available in @ 32 » The 126 (single-action) type and the (No-stick-slip) version G are not
available
ZYLINDER ISO 15552 REIBUNGSARM TYP “A” MIT T-NUT
YL 129 A 312 0050 C P
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
A Reibungsarm Typ A 32 @32+080 A C45 hartverchromte N NBR Dichtungen
B Reibungsarm Typ B 40 Hub 1 + 2800 mm Kolbenstange, Aluminiumkolben P Polyurethan
C Reibungsarm Typ C 50 @100+ 2125 als Standard fiir alle Dichtungen
D Reibungsarm Typ D 63 Hub 1 + 2600 mm Zylinder > 1000 mm Hublinge V' FKM/FPM
E Reibungsarm Typ E 80 und fiir Zylinder mit DIA ab @ 80 mm Dichtungen
F Reibungsarm Typ F Al=2100 C  C45 hartverchromte
A2=0125 Kolbenstange, Technopoly-
merkolben als Standard fir
@ 32 bis @ 63 mm bei
Hubléngen < 1000 mm
Z  Kolbenstange und
Mutter aus Edelstahl, Al-Kolben
X Kolbenstange und
Mutter aus Edelstahl und
Technopolymer-Kolben
ZYLINDER ISO 15552 MIT VERLANGERTER ENDLAGENDAMPFUNG TYPE “A” MIT T-NUT
YL 130 A 32 0050 A P
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
A 200 mm Démpfung vorne/hinten - 200 verléngert 32 1+ 2600 mm A C45 hartverchromte N NBR
B 150 mm Démpfung vorne/hinten — 150 verléingert 40 Kolbenstange, Dichtungen
C 100 mm Démpfung vorne/hinten - 100 verléngert 50 Aluminiumkolben P Polyurethan
D 150 mm Démpfung vorne/hinten — 200 verléingert 63 fir alle Gréflen Dichtungen
E 100 mm Démpfung vorne/hinten — 200 verldngert Z  Kolbenstange und * V. FKM/FPM
F 50 mm Démpfung vorne/hinten - 100 verléngert Mutter aus Edelstahl, Dichtungen
G 100 mm Démpfung vorne/hinten - 150 verléngert Al-Kolben
H 200 mm Déampfung vorne - 200 verldngert
I 150 mm Démpfung vorne - 150 verléingert
L 100 mm Démpfung vorne - 100 verldngert
M 150 mm Démpfung vorne - 200 verléingert
N 100 mm Déampfung vorne - 150 verldngert
O 50 mm Démpfung vorne - 100 verléngert
Q 200 mm Démpfung hinten - 200 verlngert
R 150 mm Démpfung hinten — 150 verléngert
S 100 mm Démpfung hinten = 100 verlangert
T 150 mm Démpfung hinten — 200 verléingert
U 100 mm Déampfung hinten — 200 verléngert
V' 50 mm Démpfung hinten — 100 verléingert

% FKM/FPM Dichtungen nur verfiigbar fir die Ausfihrungen: Q, R, S, T, Uund V.
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ZYLINDER 1SO 15552 - REIHE 3

ZYLINDER ISO 15552 - REIHE 3

Zylinder nach 1SO 15552 mit speziell geformtem Gehéuse,
um das Gewicht auf ein Minimum zu begrenzen.
Zwei T-Nuten fiir versenkbare Magnetsensoren sind an der gleichen

Seite wie die pneumatischen Anschliisse. Die Gbrigen drei Seiten

des Gehéuses sind glatt und ohne Nuten und somit leicht zu reinigen.

QUERSCHNITT DES GEHAUSES

@ NUTEN FUR EINSETZBARE SENSOREN

Q032

44.4
6.5

44.4

TYPENSCHLUSSEL
YL 121 3
TYP
121 Doppeliwirkend 3 REHE 3
mit Démpfung 4 4 REIHE 3 mit
® 122 Durchgehende Non
Kolbenstange Stick Slip
124 Doppeliwirkend 5 REIHE 3
ohne Démpfung ohne
125 Mehrstellung Magnet
+ 126 Einfachwirkend
127 Tandem
134 Fiir Kolbenstangenbremse
B 136 MitKolbenstangenbremse
W% 137 FirKolbenstangenbremse
mit Fhrungseinheiten

® Nur fir Ausfihrungen mit Aluminiumkolben verfigbar (A oder Z)

+ Verfigbar bis @63 und nur fiir Ausfihrungen mit Aluminiumkolben (A oder Z)
126... Einfachwirkend eingefahrene Kolbenstange / 126...E Einfachwirkend
ausgefahrene Kolbenstange

¥V Buchstaben nur bei einfachwirkenden Zylinder mit ausgefahrener
Kolbenstange verwenden

0050

HUB
Maximale
Hubléingen-
siche unter
TECHNISCHE
DATEN

105.5

*

vom %

C

MATERIAL
A C45 hariverchromte
Kolbenstange, Aluminiumkolben
als Standard fiir alle
Zylinder > 1000 mm Hubléinge
und fiir Zylinder mit DIA ab @ 80 mm
C  C45 hartverchromte
Kolbenstange, Technopoly-
merkolben als Standard fiir
@ 32 bis @ 63 mm bei
Hubléngen < 1000 mm
Z  Kolbenstange und
Mutter aus Edelstahl, Al-Kolben
X Kolbenstange und
Mutter aus Edelstahl und
Technopolymer-Kolben

N VE
DICHTUNGEN
N NBR E
Dichtungen
P Polyurethane
Dichtungen
V FKM/FPM
Dichtungen
Tieftemperatur
C  “Combi”
piston
rod gasket
“Hard PU"
piston
rod gasket
“Mefal”
piston
rod gasket

Einfachwir-
kend
ausgefahrene
Kolbenstange

Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit

ungedlter Druckluft verwenden.
Verfiigbar bis @ 100

Nicht mit Dichtungen V oder B verfiigbar

Not available in @ 32

The 126 (single-action) type and the (No-stick-slip) version 4 are not available




ZYLINDER REIHE ISO 155352 LEICHTLAUF* ’
BESTELLNUMMER 123... FUR REIHE STD mEI-Al-

BESTELLNUMMER 129... FUR REIHE A WUJORK

PNEUMAT

Der reibungsarme Zylinder wird speziell als Ténzerroller oder Ausgleichszylinder
verwendet. Er arbeitet als einfachwirkender Zylinder
ohne Federriickstellung. Die einzelnen Varianten wirken dabei wie folgt:

ANTRIEBE

1) Die ginstigste Variante ist Typ A, da diese die geringste Reibung aufweist.

2) Typ B sollte verwendet werden, wenn der Zylinder normalerweise nur
auerhalb des Déimpfungsbereiches arbeitet. Die Démpfung ist nur fir den
Notfall gedacht. Sie arbeitet als StoBdémpfer im Falle einer Fehlfunkfion.

3) Typ C unterscheidet sich von Typ A durch die zusétzliche
Kolbenstangendichtung, die bei unsauberer Umgebungsatmosphéire das
Eindringen von Schmutz in den Zylinder verhindert.

4) Typ D unterscheidet sich von Typ B durch die zuscitzliche
Kolbenstangendichtung, die bei unsauberer Umgebungsatmosphére das
Eindringen von Schmutz in den Zylinder verhindert.

5) Typ E ist geeignet, wenn die vordere Kammer zur Betéitigung benutzt wird.

6) ZuTyp F siehe Punkt 2.

HINWEIS: DER ZYLINDER ARBEITET STETS EINFACHWIRKEND

ZYLINDER ISO 15552 LEICHTLAUF

OHNE RUCKSTELLFEDER!
TYP DICHTUNGEN

Hintere Kammer beliftet A 1
Hintere Kammer beliftet und Endlagendéimpfung B 1+3
Hintere Kammer beliftet und Kolbenstangendichtung C 145
Hinfere Kammer beliftet und Endlagendémpfung und Kolbenstangendichtung D 1+43+5
Vordere Kammer beliftet E 2+5
Vordere Kammer beliftet und Endlagendampfung F 2+5+4

KOMPONENTEN

@ Kolbendichtung zur hinteren
Kammer aus Polyurethan,
NBR oder FKM/FPM

@ Kolbendichtung zur vorderen
Kammer aus Polyurethan,
NBR oder FKM/FPM

® Démpfungsdichtung in der hinteren
Kammer aus Polyurethan,
NBR oder FKM/FPM

@ Démpfungsdichtung in der vorderen sy EH‘_E L1
Kammer aus Polyurethan, [  N\s
NBR oder FKM/FPM mw =
® Kolbenstangendichtung aus Polyurethan, N
NBR oder FKM/FPM




ZYLINDER REIHE ISO 15552
ULTRA-LEICHTLAUF

Derartige Ultra-Leichtlauf-Zylinder werden hauptséichlich

als Oszillier- oder Ausgleichszylinder benstigt.

Solche Zylinder arbeiten normalerweise einfachwirkend,

wobei Druckluft nur in eine der beiden Kammern eingespeist

wird und an der anderen Seite eine externe Kraft wirkt.

Die Ulira-Leichtlauf-Zylinder von Metal Work kdnnen jedoch
doppeltwirkend arbeiten; d.h. Druckluft kann an beiden
Kammerseiten eingespeist werden.

Die Zylinder entsprechen ISO 15552 und sind mit oder ohne Magnet
lieferbar und sind stefs ohne einstellbare Démpfung.

Die Zylinder werden mit Rohren analog Baureihe 3 geliefert.

Eine Ausfihrung mit durchgehender Kolbenstange ist nicht lieferbar.
Als Dichtungsmaterial wird ausschlieBlich NBR verwendet.

Das volle Sortiment des Zubehrs ist fiir diese Zylinder verfigbar.
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ZYLINDER 1SO 15552 ULTRA-LEICHTLAUF

TECHNISCHE DATEN NBR
Arbeitsdruck bar 10
MPa 1
psi 145

Temperaturbereich °C Von -10 bis +80
Medium Ungeslte Druckluft
Kolbendurchmesser mm 32; 40; 50; 63; 80; 100; 125
Standardhubléngen mm 1 bis 1200
Aufbau Endkappen mit selbstschneidenden Schrauben
Ausfihrungen Doppeltwirkend mit Magnet, doppeltwirkend ohne Magnet (in jedem Falle “No stick-slip”)
Positionsanzeige Alle Ausfihrungen sind mit oder ohne Magnet lieferbar
Loshrechdruck bar 232=0.08

@40=0.06

@ 50=0.05

@63=0.04

@80=0.03

@100=0.03

@125=0.03
Kraft bei 6 bar Ausfahren/Einfahren Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Gewichte Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
HINWEIS fiir den Einsatz des Zylinders Bei geringen Driicken (< Thar) ist eine Leckage zwischen den beiden

Kammern funktionsbedingt zuléssig!

KOMPONENTEN

@® KOLBENSTANGE: C45-Stahl hartverchromt oder
Edelstahl

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumdruckguss

® KOLBENSTANGENDICHTUNG: NBR

@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahl mit Bronzeeinlagen

® ROHR: kalibriertes Aluminiumstranggussprofil

©® KOLBENDICHTUNG: NBR

N

AT

A N W
RN &

@ KOLBENHALFTE: Aluminiumlegierung
MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

® FUHRUNGSBAND: spezielles Technopolymer
ANSCHLAG + STATISCHE O-RINGE: NBR

@ DAMPFUNGSDROSSEL: Ms58 mit Schutz gegen S
Herausschleudern bei vélligem Herausdrehen 3 g 17 s

@ SCHRAUBEN: selbstschneidend bei der Montage - : AN




ATN\METAL
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DIAGRAMM: REIBUNGSKRAFTE IN ABHANGIGKEIT VOM DRUCK
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Die Werte der Reibungskraft “a” in N wurden bei Druck “P” in bar in der hinteren Kammer bei gleichzeitiger Messung der entstehenden Kraft “F”
in N an der Kolbenstange ermittelt. Es gilt die folgende Formel:

a=F-[[PxS)x9.81]

“S" ist dabei der wirksame Kolbenquerschnitt in cm? (Siehe dazu Angaben im Hauptkatalog unter “Allgemeine technische Daten”).

TYPENSCHLUSSEL
A(S 123 3 32 0100 A N
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
123 Ulira-Leichtlauf 3 Doppeltwirkend 32 von 1 bis 1200 mm A C45 hartverchromt N NBR Dichtungen
mit Magnet 40 Aluminiumkolben
5  Doppeltwirkend 50 Z  Edelstahl-Kolbenstange
ohne Magnet 63 und -Stangenmutter
80 Aluminiumkolben
Al =100
A2=125

Alle Zylinder sind No sfick-slip
Alle Zylinder haben keine einstellbare Démpfung
Ultra-Leichtlauf-Zylinder sind nicht mit durchgehender Kolbenstange lieferbar




ZYLINDER ISO 15552
ABMESSUNGEN

ABMESSUNGEN

STANDARDAUSFUHRUNGEN

L+
TYP A REIHE STD F WH LO+ VA

REIHE 3 I
CCH3 RT

C1 BG
VD N
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B1

= 0 [ 2 [ w» EINFACHWIRKEND
E:. 121 M:. 126 @@C AUSGEFAHREN
= 123 [WE—— 126..F WH+

L++

ZYLINDER 1SO 15552 - ABMESSUNGEN

+ = HUB HINZUFUGEN

ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE ++= DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
ZM++
TYP A REIHE STD WH+ WH F
REIHE 3 -

VD

|+ B -
\
A EE @CH\ \@CHz

CCH3 RT

. Il
@ PL VD A B Bb WH ¢ CH CH CHy KK D TG VA F E R E L L IM BG N P Q
2 10 65 10 30 28 2 16 10 17 6 MI10x1.25 12 325 4 22 GI/8 M6 46 120 94 146 145 45 6 4
40 12 8 10 3 33 30 20 13 19 6 MI2x1.25 16 38 4 24 GI/4 M6 54 135 105 165 145 45 6 4
50 14 13 10 40 38 37 25 17 24 8 M1éx1.5 20 465 4 32 GI/4A M8 645 143 106 180 175 55 6 6
63 16 14 10 45 40 37 25 17 24 8 Mi1é6x1.5 20 565 4 32 G3/8 M8 755 158 121 195 175 55 6 6
80 18 12 12 45 43 46 33 22 30 10 M20xl.5 25 72 4 40 G3/8 MI0 94 174 128 220 21.5 55 10 7
100 20 14 12 55 49 51 38 22 30 10 M20x1.5 25 89 4 40 GI/2 MI0O 111 189 138 240 215 55 10 7
125 25 20 10 60 54 65 45 27 A1 12 M27x2 32 110 6 54 GI/2 M2 135 225 160 290 255 65 12 8
TYP 126 ... (EINFACHWIRKEND MIT EINGEFAHRENER KOLBENSTANGE)
TYP 126...E (EINFACHWIRKEND MIT AUSGEFAHRENER KOLBENSTANGE)
L0 L
232 @40 250 263 232 @40 250 263
Hub 126.. 126.E [126.. 126..F |126.. 126..E [126.. 126..E |126... 126..F | 126.. 126..E | 126.. 126..F | 126... 126..E |126.. 126..E
0+25 IS0 150 94 94 105 105 106 106 121 121 120 120 135 135 143 143 158 158

26 + 50 IS0 nicht 150 | 94 115 105 129.5 | 106 130.5 [121 145.5 | 120 141 135 159.5 | 143 167.5 | 158 182.5
51+75 nicht 15O nichtISO | 115 136 129.5 154 130.5 155 1455 170 141 162 159.5 184 167.5 192 182.5 207
76+100  nichtISO nichtISO | 136 157 154 178.5 | 155 179.5 | 170 194.5 | 162 183 184 208.5 |192 2165 207 231.5
101125 nicht1SO nichtISO | 157 178 178.5 203 179.5 204 1945 219 183 204 2085 233 2165 241 231.5 256
126+150  nichtISO nicht1SO | 178 199 203 227.5 | 204 2285 219 2435 |204 225 233 2575 | 241 2655 256  280.5
151 =175  nichtISO nichtISO | 199 220 2275 252 2285 253 2435 268 225 246 2575 282 2655 290 | 280.5 305
176+200  nichtISO nichtISO 220 241 252 2765 | 253 2775 | 268 292.5 | 246 267 | 282 306.5 | 290 3145 | 305 3295
201+225  nichtISO nichtISO | 241 262 2765 301 2775 302 2925 317 | 267 288 306.5 331 3145 339 3295 354
226 +250  nichtISO nicht1SO | 262 283 301 3255 1302 3265 317  341.5 | 288 309 331 355.5 |339 3635 354 3785
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ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNGEN MIT VERLANGERTER DAMPFUNG

+ = HUB HINZUFUGEN

(7]
(-]
]
(-
[
Z
<L
L1+
F WH1 LO+ VA1
REIHE STD
C2 BG =z
(TN)
VD) N O
Z
o)
wv
w
(NN
5 3
o ool ¥ { IR — R FN s ® <
] hil = 3
Yo}
E— Uel
@CHQ/ /@cm /@cm A Q
PL o
[NN)
()
Z
== 130 =
N
== 13
Q PL VD A B B, CH, CH, CH, CH,4 KK D TG F EE RT E Ly BG N P Q
32 10 6.5 10 30 29 10 17 6 27 MI0x1.25 12 325 22 G1/8 Mé 46 94 145 45 6 4
40 12 8 10 35 34 13 19 6 30 MI12x1.25 16 38 24 Gl/4 M6 54 105 145 45 6 4
50 14 13 10 40 38 17 24 8 35 M16x1.5 20 465 32 Gl/4 M8 645 106 175 55 6 6
63 16 14 10 45 38 17 24 8 35 M16x1.5 20 565 32 G3/8 M8 755 121 175 55 6 6
100 mm DAMPFUNGSLANGE 150 mm DAMPFUNGSLANGE 200 mm DAMPFUNGSLANGE
[7] WH, G VA, L %) WH, C VA L [7] WH, C VA, L
32 106 96 79 200 32 156 146 129 250 32 206 196 179 300
40 107 97 76.5 212 40 157 147 121.5 262 40 207 197 176.5 312
50 1135 101.5 76.5 219.5 50 162.5 150.5 119.5 268.5 50 213.5 201.5 176.5 319.5

63 113.5 101.5 76.5 2345 63 162.5 150.5 123.5 283.5 63 2135 201.5 176.5 3345




ABMESSUNGEN DER TANDEMAUSFUHRUNG

++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
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ZYLINDER 1SO 15552 - ABMESSUNGEN

| = =t

%) WH VA R L L

32 26 4 55 243 273
40 30 4 55 265 299
50 37 4 68 280 321
63 37 4 68 310 351
80 46 4 92 348 398
100 51 4 92 368 423
125 65 6 120 440 511

Andere Abmessungen siehe Standardausfihrung!

ABMESSUNGEN DER MEHRSTELLUNGSAUSFUHRUNG

X1 =HUB ZYLINDER 1
X2 = HUB ZYLINDER 2

LT + X1 + X2
WH L+ X1 + X2 WH

== s

o WH R L L

2 2 55 243 295
40 30 55 265 325
50 37 68 280 354
6 37 68 310 384
80 46 9 348 440
100 51 9 368 470
125 65 120 440 570

Andere Abmessungen siehe Standardausfihrung!




ZYLINDER REIHE ISO 15552

TWO-FLAT

PNEUMAT

ATN\METAL
&/ WORK

Diese Zylinderversion ist geeignet, um Werkstiicke an der Kolbenstange
in einer bestimmten Position zu halten und Drehmomente in gewissen
Grenzen aufzunehmen. Zylinder des Types “A” haben ein Zylinderrohr

mit Nuten fir versenkbare Sensoren. Die Kolbenstange des Two-Flat

hat zwei gegeniberliegende ebene Fléichen und ist generell aus rostfrei-
em Stahl. Der Deckel des Zylinders hat eine speziell geformte Buchse aus
Sinterbronze und verhindert damit die Drehung um die Léngsachse.

Eine spezielle Polyurethandichtung sichert hohe Dichtheit und verhindert
die Ansammlung von Schmutz. Diese technische Losung ist vergleichsweise
zuverldssiger als die Abdichtung quadratischer oder sechseckiger
Kolbenstangen. Diese Zylinder entsprechen den Standards ISO 15552.
Die Zylinder sind mit abgerundetem Zylinderrohr (ohne Nuten) oder wie
Baureihe A oder Reihe 3 (mlt Nuten) lieferbar. Sie sind in einigen
Ausfishrungsarten und mit einer Vielzahl von Befestigungen verfiigbar:

* mit oder ohne Magnet
¢ doppeltwirkend mit einseitiger Kolbenstange

© doppehwwkend mit durchgehender Ko|benstc|nge nur
eine Kolbenstange ist Two-Flat, die andere ist zylindrisch

* Befestigungen als Zubehsr

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsdruck bar
MPa

psi

Temperaturbereich °C

Medium

Kolbendurchmesser mm

Aufbau

Hubléngen, maximal mm

Ausfihrungen

Magnete zur Positionserfassung

Losbrechdruck bar

Drehmoment an der Kolbenstange, maximal Nm

Winkelabweichung an der Kolbenstange, maximal

Krafte bei 6 bar fir Ausfahren/Einfahren

Gewichte

HINWEISE

POLYURETHAN-DICHTUNGEN

10
1
145
-25 + +80
Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
32; 40; 50; 63
Deckel und Boden mit selbstschneidenden Schrauben
@32=300 | @ 40 = 400 | @50 = 500 | @63 =500
Doppeliwirkend, einseitige oder durchgehende Kolbenstange, einstellbare Démpfung, No stick-slip
Alle Ausfihrungen standardmafig mit Magnet

@32=0.4 @ 40=0.4 250=03 @63=03
@32=0.2 @ 40=0.4 @50=1 @63=1
@32=1°30 @ 40=1°30 @50=1° d63=1°

Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapifels
Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

TYPENSCHLUSSEL FUR 1SO 15552 TWO-FLAT STD ZYLINDER

YL 121 0
TYP

120 Doppeliwirkend, 0 Standard

Démpfung, S ohne Magnet

ohne Magnet A G No stick-slip
121  Doppeliwirkend,
Dampfung
® 122 Durchgehende

Kolbenstange
® Supplied with aluminium piston

32 0050 F P

DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
32 + @32Hub1+300mm F  Two-Flat P Polyurethan
40 + @40 Hub 1+ 400 mm Kolbenstange aus Dichtungen
50 + @50+ 63Hub 1 +500 AlSI 303,

63 Edelstahlmutter,

technopolymer piston

#+ Empfohlene maximale Hilbe; hohere Werte kdnnen zu Betriebsstorungen fishren

A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeslier

Druckluft zu verwenden.

TYPENSCHLUSSEL FUR ZYLINDER ISO 15552 TYP “A”, MIT T-NUT, TWO FLAT

YL 121 A
TYP
121  Doppeliwirkend, A Standard
Démpfung A B Nostick-slip
® 122 Durchgehende C  ohne Magnet
Kolbenstange

® Supplied with aluminium piston

32 0050 F P

DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
32 + @32Hub 1 +300mm F Two-Flat P Polyurethan
40 + @40 Hub 1+ 400 mm Kolbenstange aus Dichtungen
50 + @50+ 63Hub 1 +500mm AlSI 303,

63 Edelstahlmutter,

technopolymer piston

#+ Empfohlene maximale Hilbe; hohere Werte kdnnen zu Betriebsstorungen fishren

A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter

Druckluft zu verwenden.
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ZYLINDER REIHE ISO 15552 TWO-FLAT




TYPENSCHLUSSEL FUR ISO 15552 TWO-FLAT REIHE 3 ZYLINDER

g YL 121 3 312 0050 F P

] TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
E 121 Doppeltwirkend 3 REHE3 32 + @ 32Hub1+300mm F Two-Flat P Polyurethan
Z Dampfung A 4 REIHE 3 mit 40 + @40 Hub 1+ 400 mm Kolbenstange aus Dichtungen
< ® 122 Durchgehende No stick-slip 50 + @50+ 63Hub 1+ 500 AlISI 303,

Kolbenstange 5  REIHE 3 ohne 63 Edelstahlmutter,
Magnet technopolymer piston
® Supplied with aluminium piston #+ Empfohlene maximale Hibe; hohere Werte konnen zu Betriebsstorungen fishren

A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfilhrung mit ungedlter
Druckluft zu verwenden.

ABMESSUNGEN

STANDARDAUSFUHRUNGEN

+ = HUB HINZUFUGEN

ZYLINDER REIHE ISO 15552 TWO-FLAT

REIHE STD REIHE TYP A
7 WH LO+ VA REIHE 3
C1 BG !
e N RT CH3S RT CH3S
Aﬂ
|
: - N\ N
ol 2| ¥ N . e s S A @ I NG I ol w
2 @ O] = Ol =
§ v © Y @
N — - 2 N
ScHe A EE P Sez. AA o
G G
PL PL
@_ 120 (REIHE STD) Bl E E
1214 (REIHE 3)
121C (TYP A)
=
AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE
+ =HUBHINZUFUGEN
++= DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
IM++
WH-+ Lo+ WH F REIHE STD REIHE TYP A
e - REIHE 3
N VD RT CH3S RT CH3S
A
ﬂ ~\ )
i = I w{’o z| {’w
- i; ‘i N A - }» § Ol p| @ 6 N2 w 6 N | w
! ) B 1 O / o /N
Ayl - & N\,
A EE ScH “©CH2 D Sez. A-A D
PL Ji« e G
E E
g P VD A B B WH ¢ CH CH, CH; KK D TG VA F EE RT E L Ly IM BG N

P
2 10 65 10 30 28 2 16 10 17 6 M10x1.25 12 325 4 22 G1/8 M6 46 120 94 146 145 45 6
40 12 8 10 3 383 3 2 13 19 MI2x1.25 16 38 4 24 G1/4 M6 54 135 105 165 145 45 6
50 14 13 10 40 38 37 25 17 24 M16x1.5 20 465 4 32 GI/4 M8 645 143 106 180 175 55 6

M16x1.5 20 565 4 32 G3/8 M8 755 158 121 195 175 55 6

© ©© O~
oo MO




WITH END- OF.STROKE STOP ZPN\METAL
rEIROKESTE \d/LLIORK

PNEUMAT

The cylinders in this series are designed with a unit that mechanically
locks the piston rod at the end of stroke.

When extended, the piston rod can be locked at the front head; when
retracted, it is locked either at the rear head or in both positions.
With the cylinder pneumatically powered, the locking unit releases
automatically, so no additional piloting is required.

The locking unit can be released manually by inserting a screw into a
thread.

This cylinder complies with ISO 15552, except for the length, which is
greater than the standard.

ANTRIEBE

o
O
&
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4
e
—
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Q
[a)]
TECHNICAL DATA Polyurethane NBR FKM/FPM Low Temperature z
Max operating pressure bar 10 E
MPa ] =
psi 145 g
Temperature range °C -25 fo + 80 ‘ -10 fo + 80 ‘ -10to + 150 ‘ -35to + 80 Z
Fluid Unlubricated air. Lubrication, if used, must be continuous =
Design Heads with Tap Tite screws g
Standard stroke mm for bores @ 32 to 63 strokes from 30 to 2800 3
for bores @ 80 to 100 strokes from 35 o 2600 L0
Versions Double-acting cushioned, Through-rod cushioned, No stick-slip. o)
Sensor magnet YES L2
Bore mm @32 | D40 | @50 | @63 | D80 | D100
Static retention force N 500 | 500 | 2000 | 2000 | 5000 | 5000
Maximum axial clearance in the lock position mm 1.5 | 15 | 15 |15 |15 | 15
Minimum release pressure bar 225 |225|225|225| 22 | 22
Maximum locking pressure bar <0.5
Forces generated at 6 bar thrust/retraction See cylinder “General technical data” at the beginning of the chapter
Weights
Only one stop, with piston rod extended or retracted, stroke = 0 g 573 | 860 | 1367 | 1793 | 3515 | 5197
Stops either with piston rod extended or refracted, stoke = 0 g 713 | 1060 | 1647 | 2143 | 4215 | 6497
Every mm of stroke, cylinder with piston rod cylinder g 220 | 2.15 | 457 | 503 | 7.49 | 879
Every mm of stroke, through-rod cylinder g 3.09 | 473 | 7.04 | 7.44 |10.16 | 12.33
Notes For speeds lower than 0.2 m/s to prevent surging, use the version No stick-slip
and non-lubricated air.
# Maximum recommended strokes. Higher values can create operating problems

FUNCTIONING DIAGRAM

LOCKED VERSION WITH EXTENDED PISTON ROD
When the piston rod extends at the end of stroke, the spring-actuated
locking piston enters the slot of the coupling bushing. E

When the piston rod refracts, the pressure inside the front chamber
overcomes the force of the spring and causes the locking piston fo move ]
away; the piston rod can now move freely and retracts.

N.B.: The rear chamber must be pressurized before activating piston
rod retraction, otherwise the locking unit will not be disengaged. When

the control valve is switched over, by the time the rear chamber relieves, ‘EQ {4\
sufficient pressure is created in the front chamber to release the locking
unit before the piston rod starts retracting.

The version with locking with piston rod retracted works in the same way. Al

14 12
Precautions: Do not use 3-position solenoid valves. Use MRF flow /D] \
regulators that choke the output (type C). Do not use with multiple cylinders T
moving in a synchronized sequence. Pneumatic cushioning must be 3
adjusted properly; it must not be closed, neither fully nor partially.
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ISO 15552 CYLINDER WITH END-OF-STROKE STOP

MANUAL RELEASE (WITH NO PRESSURE)

Remove the silencer (). Tighten one of the
screws @ into the locking piston ®).

Pull it upwards fo release the locking piston.

You can disengage the locking unit permanently
by fitting a nut @ to the screw @ and tightening
it until the piston is disengaged.

COMPONENTS

@ PISTON ROD: C45 steel or stainless steel, thick chromed

@ HEAD: aluminium

® PISTON ROD GASKET: polyurethane, NBR or FKM/FPM

@ GUIDE BUSHING: steel strip with bronze and PTFE insert

® BARREL: drawn anodized calibrated aluminium

® SEMI-PISTON: made of self-lubricating technopolymer with
built-in cushioning olives or in aluminum

@ PISTON GASKET: polyurethane, NBR or FKM/FPM

MAGNET: plastoferrite

® BUFFER + Stafic O-rings: NBR or FKM/FPM

CUSHIONING GASKET: polyurethane, NBR or FKM/FPM

@ CUSHIONING NEEDLE: OT 58 with needle out movement safefy
system even when fully open

®@ SCREWS: Tap Tite for assembly

® FRONT COUPLING BUSHING: hardened alloy steel

REAR COUPLING BUSHING: hardened alloy steel

® LOCKING PISTON: tempered and chromed alloy steel

GASKET: NBR or FKM/FPM

@ SPRING: stainless steel

COVER: anodized aluminium

SILENCER: nickel-plated brass with stainless steel wire

SCREWS: zinc-plated steel
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DIMENSIONS OF SINGLE PISTON ROD VERSIONS

LOCKING WITH EXTENDED PISTON ROD * = THREADING FOR MANUAL RELEASE SCREW o]
+ = ADD STROKE 0
e
=
F__WH L+ VA Z
BGI <
cl | AL, BG IR .
1|l T 5
== 2
T =l d 1215..F1 &
BT N s | L= o Ul . &
R =Y = e}
o ey — 124..F1 A
Z
CH2 @ EE -
T = =
PLI PL — 1245..F1 =
=
c
LOCKING WITH RETRACTED PISTON ROD =
O
F__WH 12+ L VA §
al. BG2 | 2
‘ =t :
G &
ve L 121..F2
CH3 RT
@BE 1215..F2
‘ 124..F2
CH2 | L EE —
PL PL2 _lll- 1245..F2
LOCKING WITH EXTENDED AND RETRACTED PISTON ROD
F_ . WH 13+ VA
BGI BG2 |
g E
N1 ol E'd”"i"’!-
c Al A2 — 5k
v |
 E— et Py & % 1215...F3
1 Ao | SE
L] o ‘ J 124..F3
PL1 PL2 1245.. F3

@ Al A2 B Bl BG BGlI BG2 Cl CHICH2CH3D E E F G H KK I1 12 13 N NI N2 PL PI P2 Q RT TG V¢ VA VD WH
32 24 15 30 28 145 255 255 16 10 17 6 12 46 1/8 22 24 40 MIO0x1.25 105 105 116 45 155 155 10 21 21 4 M6 325M3 4 65 26
4 28 16 35 33 145 395 285 20 13 19 6 16 54 1/4 24 24 45 MI21.25130 119 144 45 29518512 35 26 4 M6 38 M3 4 8 30
50 28 20 40 38 175 445 355 25 17 24 8 20 645 1/4 32 26 48 MI6x1.5 133 124 151 55 325 235 14 41 32 6 M8 465M3 4 13 37
63 28 21 45 40 175 435 365 25 17 24 8 20 755 3/8 32 26 55 MI6x1.5 147 140 166 55 31.5 245 16 41 34 6 M8 565M3 4 14 37
80 30 25 45 43 215 505 455 33 22 30 10 25 94 3/8 40 29 63 M20x1.5 157 152 181 55 345 295 18 47 42 7 MI0O72 M3 4 12 46
100 33 27 55 49 21.5 585 465 38 22 30 10 25 111 1/2 40 29 72 M20x1.5 175 163 200 55 42.5 30520 50 45 7 MI089 M3 4 14 5




DIMENSIONS OF THROUGH-ROD VERSIONS

LOCKING ON ONE SIDE ONLY * = THREADING FOR MANUAL RELEASE SCREW
+ = ADD STROKE

1]
(]
=
[
=
<
<<

WH:+ L1+ WH |, _F

BGI1 C1

=
EE CH1 CH2
PL1 PL 122..F1

LOCKING WITH EXTENDED AND RETRACTED PISTON ROD

ISO 15552 CYLINDER WITH END-OF-STROKE STOP

WH+ L4+ WH_ _F
cl
VD

—
i
O
g
j {i
|
&
[o]

|| L J \
- = | an CH2
PLI PLI :%%:
122..F3

M 1225..F3

@ Al B Bl BG BGI CI CHI CH2 CH3 D E EE F G H KK Il 14 N NI PL Pl
32 24 30 28 14525516 10 17 6 12 46 1/8 22 24 40 MIOx1.25 105 116 45 155 10 21
4 28 35 33 14539520 13 19 6 16 54 /4 24 24 45 MI«K125 130 155 45 295 12 35
50 28 40 38 175 445 25 17 24 8 20 645 1/4 32 26 48 MI6x1.5 133 160 55 325 14 4
63 28 45 40 175 435 25 17 24 8 20 755 3/8 32 26 55 MIx15 147 173 55 315 16 4l
80 30 45 43 215505 33 22 30 10 25 94 3/8 40 29 63 M20x1.5 157 186 55 345 18 47
100 33 55 49 21558538 22 30 10 25 111 1/2 40 29 72 M20x1.5 175 212 55 425 20 50

RT TG V* VD WH
M6 325 M3 6.5 26
M6 38 M3 8 30
M8 465 M3 13 37
M8 565 M3 14 37
MI0 72 M3 12 46
MI0 89 M3 14 51

NNoo &~ MO
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KEY TO CODES
CyL 121 3 &2 0050 C P F1 :
TYPE BORE STROKE MATERIAL GASKETS DO O =
121 Double-acting 3 Series 3 A32-032 For the A C45 chromed piston rod, N NBRgaskets ~ @ F1 Extended E
cushioned & 4 Series 3 40 = 3 40 maximum aluminium piston: P Polyurethane piston rod <
® 122 Through-rod No stick-slip 50 =3 50 suppliable standard for all cylinders gaskets F2 Retracting
124 Double-acting, 5 Series 3 63=063 strokes, with > 1000 mm-stroke V. FKM/FPM piston rod
non-cushioned Non- 80=080 look at the cylinders and for cylinder gaskets @ F3 Refracting
magnetic A1=0 100 technical with @80 mmandover ~ @ B Low piston rod o
data C  C45 chromed piston rod, temperature and extended O
technopolymer piston: piston rod &
standard for cylinders of w
@ 32 to 63 mm with o]
<1000 mm strokes %
Z  Stainless steel piston rod o
and nut aluminium piston ©)
X Stainless steel piston rod %
and nut technopolymer i
piston &=
=
3
® Only available for versions with aluminium piston (A or Z) A Regarding the @32 cylinders, the heads with end-of-strocke stop hasn't the z
@ For speeds lower than 0.2 m/s, to prevent surging. Use no-lubricated air only pneumatic csushoning 5
N
Vo)
3
ACCESSORIES 6
1%z}

All the accessories of ISO 15552 cylinders (page A1.45) can be used, except for the guide units (GDS, GDH, GDM) since the protrusion of the
locking piston interferes with the guide unit.

NB: The screws used to secure the accessory to the heads fitted with a stop must be longer than those supplied together with the accessories.
The screw length is calculated by summing up the catalogue-specified thickness of the accessory flange and the BG1 dimension, rounding down to
-3 mm.

BG2 , _H L
- N~
=X G

— H L=BG2+H — (0-3) mm

ANMERKUNGEN
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ZUBEHOR FUR ZYLINDER ISO 15552 mmem[@
STD, TYP A, REIHE 3, TWO-FLAT
WLUORK

BEFESTIGUNGEN PNEUMAT

FUSSBEFESTIGUNG TYP A

. Bestellnummer @ GAB AH AO AT AU TR E XA SA  Gewicht[g]
+= HUB HINZUFUGEN ‘ XA+ W0950322001 32 7 32 1 24 32 45 144 142 76
W0950402001 40 9 % 15 28 36 52 163 161 100
W0950502001 50 9 45 15 32 45 65 175 170 162
W0950632001 63 9 50 15 32 50 75 190 185 266
W0950802001 80 12 63 20 41 63 95 215 210 456
W0951002001 100 14 71 25 475 115 230 220 572
W0951252001 125 16 90 15 45 90 140 270 250 1130

ANTRIEBE

Nooo b MM

HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Schrauben.
E SA+

SCHWENKGABELBEFESTIGUNG TYP B

. Bestellnummer @ B B oD XD MR L Gewicht [g]
+= HUB HINZUFUGEN W0950322003 32 45 26 22 10 142 10 12 116
W0950402003 40 52 28 25 12 160 12 15 160

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552

S W0950502003 50 60 32 27 12 170 12 15 252
11 W0950632003 63 70 40 32 16 190 16 20 394
T T I W0950802003 80 90 50 36 16 210 16 20 670
. o W0951002003 100 110 60 41 20 230 20 25 1085
. % W0951252003 125 130 70 50 25 275 25 30 2000
us . L. HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben, 4 Scheiben, 2 Sicherungsringen, 1 Bolzen.

SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG TYP BA

. Bestellnummer @ W F MR oD L XD  Gewicht[g]
+= HUB HINZUFUGEN W0950322004 32 26 22 11 10 12 142 94
W0950402004 40 28 25 13 12 15 160 124

.
S W0950502004 50 32 27 13 12 15 170 220
T | W0950632004 63 40 32 17 16 20 190 316
— e W0950802004 80 50 36 17 16 20 210 578
mi W0951002004 100 60 41 21 20 25 230 850
| W0951252004 125 70 50 26 25 30 275 1590

o SUL HINWELS: Komplett mit 4 Schrauben.

SPHARISCHE SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG BAS

. Bestellnummer @ DL MS L XN  oCX EX  Gewicht[g]
+= HUB HINZUFUGEN W0950322006 32 22 16 12 142 10 14 106
W0950402006 40 25 18 15 160 12 16 142

‘ $ W0950502006 50 27 21 15 170 12 16 236
Jug N W0950632006 63 32 23 20 190 16 21 336
S — [ W0950802006 80 36 28 20 210 16 21 572
1 = W0951002006 100 41 30 25 230 20 25 840

.L 3 W0951252006 125 50 40 30 275 25 31 1520

EX L |

el HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben, 4 Scheiben.
XN+

CETOP GEGENLAGER FUR TYP B - TYP GL

B A Bestellummer @ A B
W0950322008 32 26 19
W0950402008 40 28 26
] W0950502008 50 32 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 212
|- f'” ® W0950632008 63 40 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 440
\
\
|
T

D E F G H | L M N Gewichtlg]
10 256 20 32 37 41 18 8 10 96
12 32 32 45 54 52 25 10 12 216

O N O

g

W0950802008 80 50 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 464
W0951002008 100 60 44 14 20 50 70 90 103 80 40 16 22 985
W0951252008 125 70 44 14 25 50 70 90 103 80 40 16 22 1000

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben, 4 Scheiben.




GEGENLAGER FUR TYP B - TYP GS

Bestellnummer @ B C D G J L M N  Gewicht[g]

E

B G
o W0950322108 32 26 325 45 7 32 11 10 10 10 106
g Y W0950402108 40 28 38 52 7 % 13 10 12 12 138
(3 — s W0950502108 50 32 46.5 65 9 45 13 12 12 12 252
E ® ® &@ W0950632108 63 40 565 75 9 50 17 12 16 15 350
< al o W0950802108 80 50 72 95 11 63 17 16 16 15 655

o | W0951002108 100 60 89 115 11 73 21 16 20 22 980
@
N LZ‘J - HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben, 4 Scheiben.
3 D
Q @
‘ﬁ GEGENLAGER FUR TYP B - TYP AB7
a acK EM Bestellnummer @ EM B @QHB OCK TE RA PH UR UL L BT EA P Q Gewichtlg]
Z W0950322017 32 26 20 66 10 38 18 32 31 51 3 8 10 21 3 60
< e W0950402017 40 28 22 6.6 12 41 22 36 35 54 2 10 15* 21 3 85
5 - 5 - W0950502017 50 32 26 9 12 50 30 45 45 65 3 12 16 21 3 162
o [ W0950632017 63 40 30 9 16 52 35 50 50 67 2 14* 16 21 3 191
QO T | [e W0950802017 80 50 30 11 16 66 40 63 60 8 7 14 20 21 3 332
e A N | W0951002017 100 60 38 11 20 76 50 71 70 96 5 1720 11 3 522
2 Ll T = 3 m 3 3 W0951252017 125 70 45 14 25 94 60 90 90 124 10 20 30 21 3 960
P

2ne * Abmessungen nicht nach 1SO 15552

RA | L TE

UR uL

DECKELFLANSCH TYP C

Bestellnummer @ TF UF E MF R ofB W Gewicht[g]
W0950322002 32 64 80 50 10 32 7 16 246
W0950402002 40 72 9 55 10 36 9 20 290
W0950502002 50 90 110 65 12 45 9 25 522
W0950632002 63 100 120 75 12 50 9 25 670
W0950802002 80 126 150 95 15 63 12 30 1420
W0951002002 100 150 178 115 15 75 14 85) 2040
W0951252002 125 180 220 140 20 90 16 45 4300

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben.

BODENFLANSCH TYP C

. Bestellnummer @ TF UF E MF R ofB  ZF  Gewicht[g]
+= HUB HINZUFUGEN W0950322002 32 64 80 50 10 32 7 130 246
— W0950402002 40 72 90 55 10 36 9 145 290
W0950502002 50 90 110 65 12 45 9 155 522
W0950632002 63 100 120 75 12 50 9 170 670
W0950802002 80 126 150 95 15 63 12 190 1420
W0951002002 100 150 178 115 15 75 14 205 2040
W0951252002 125 180 220 140 20 90 16 245 4300

UF
TF

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben.

R ZF+

KOLBENSTANGENMUTTER TYP S

Bestellnummer @ F H CH  Gewicht[g]
0950322010 32 M10x1.25 6 17 6
0950402010 40 M12x1.25 7 19 12
0950502010  50/63 M1é6x1.5 8 24 20
0950802010  80/100 M20x1.5 9 30 32
0951252010 125 M27x2 12 41 74

CH HINWEIS: Einzeln verpackt.
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GABELKOPF TYP GK-M
L Bestellnummer @ oM C B A L F D N Gewicht[g]
F W0950322020 32 10 20 10 20 52 40 M10x1.25 26 92 g
W0950402020 40 12 24 12 24 62 48 MI2x1.25 32 148 ]
T W0950502020 50 16 32 16 32 83 64  MI6x1.5 40 340 E
< 4{(@# (7"7 W0950502020 63 16 32 16 32 83 64 M16x1.5 40 340 4
- — W0950802020 80 20 40 20 40 105 80  M20x1.5 48 690 <
T W0950802020 100 20 40 20 40 105 80  M20x1.5 48 690
. ‘ W0951252020 125 30 54 30 55 148 110 M27x2 65 1835
5 !
L] O |
L HINWEIS: Einzeln verpackt. N
: 5
o
GELENKAUGE TYP GA-M ‘é’
S conz Bestellnummer @ oM C Bl B A L F D oG CH oGl Gewicht[g] A
T ] W0950322025 32 10 15 105 14 28 57 43 MI0x1.25 15 17 19 78 %
- é N }_Fi A o 5 W0950402025 40 12 17 12 16 32 66 50 MI2x1.25 17.5 19 19 116 I
ot o W0950502025 50 16 22 15 21 42 85 64 MIéx1.5 22 22 22 226 :%
== W0950502025 63 16 22 15 21 42 85 64 MIéx1.5 22 22 22 226 o~
W0950802025 80 20 26 18 25 50 102 77 M20x1.5 27.5 30 27 404 0O
Ll W0950802025 100 20 26 18 25 50 102 77 M20x1.5 275 30 27 404 %
— W0951252025 125 30 36 25 37 70 145 110 M27x2 40 41 50 1190 E‘

+0
f002

o CT-kE 1Te

4 HINWEIS: Einzeln verpackt.

B

Bestellummer @ A B C D oF ofF SW; SW; SW; SW; SWs Gewicht[g]
SW5  SWI < SW4 W0950322030 32 MI0x1.25 20 20 71 22 4 12 30 30 19 17 216
s W0950402030 40 MI12x1.25 24 20 75 22 4 12 30 30 19 19 220
W0950502030 50 MI1éx1.5 32 32 103 32 4 20 41 41 30 24 620
W0950502030 63 MI1éx1.5 32 32 103 32 4 20 41 41 30 24 620
q = -t T %7 <y W0950802030 80 M20x1.5 40 40 119 32 4 20 41 41 30 30 680
= W0950802030 100 M20x1.5 40 40 119 32 4 20 41 41 30 30 680
)
B_|| _SWAj SWE HINWEIS: Einzeln verpackt.
D

ANMERKUNGEN




ZUBEHOR FUR ZYLINDER I1SO 15552;
MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG

MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG TYP EN FUR ZYLINDER ...STD UND TYP STD TWO-FLAT

. Bestellnummer @ Xwin XV Xmey ™M TL M.y TK UW  Gewicht[g] T[Nm] &

+  =HUBHINZUFUGEN 0950322007 32 63 73 83 50 12 12 22 65 282 5

+1/2 = HALBEN HUB HINZUFUGEN 0950402007 40 72 825 93 63 16 16 28 75 582 10

K 0950502007 50 83 90 97 75 16 16 32 95 870 15
0950632007 63 865 975 1085 90 20 20 35 105 1192 20

0950802007 80 104 110 116 110 20 20 40 130 1950 20

0951002007 100 1135 120 1265 132 25 25 45 145 2690 25

0951252007 125 135 145 155 160 25 25 50 175 3927 30

1]
(]
=
[
=
<
<<

HINWEIS: Komplett mit 4 Stiftschrauben, 2 Bolzen.

X min 4 Reccommended tightening torque of grub screws
XV +1/2

X + max

MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG TYP EN FUR ZYLINDER ...TYP A UND TYP A TWO-FLAT
Bestellnummer @ Ximig XV Xmoy ™ TL Mo TK UW  Gewicht[g] T[Nm] &

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552

+  =HUBHINZUFUGEN 0950322107 32 63 73 83 50 12 12 22 65 170 2
+1/2 = HALBEN HUB HINZUFUGEN 0950402107 40 72 825 93 63 16 16 28 75 360 3
: 0950502107 50 83 90 97 75 16 16 28 95 595 6

ﬁ 0950632107 63 865 975 1085 90 20 20 36 105 960 10

0950802107 80 104 110 116 110 20 20 36 130 1530 10

0951002107 100 1135 120 1265 132 25 25 45 145 2417 20
0951252107 125 135 145 155 160 25 25 50 175 3480 25

HINWEIS: Komplett mit 8 Stiftschrauben, 2 Bolzen.
@ Reccommended fightening torque of grub screws

XV +1/2

X + max

MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG TYP EN FUR ZYLINDER ... REIHE 3 UND REIHE 3 TWO-FLAT

) Bestellnummer @ Xwin XV Xy ™ TL M.y TK UW  Gewicht[g] T[Nm] &
+  =HUBHINZUFUGEN 0950322207 32 63 73 83 50 12 12 22 65 212 3
+1/2 = HALBEN HUB HINZUFUGEN 0950402207 40 72 825 93 63 16 16 28 75 440 8
0950502207 50 83 90 97 75 16 16 28 95 644 15
0950632207 63 865 975 1085 90 20 20 36 105 1080 15
0950802207 80 104 10 116 110 20 20 36 130 1654 15
0951002207 100 1135 120 1265 132 25 25 45 145 2550 20
0951252207 125 135 145 155 160 25 25 50 175 3726 20

HINWEIS: Komplett mit 4 Stiftschrauben, 2 Bolzen.
@ Reccommended fightening torque of grub screws

GEGENLAGER FUR TYP EN - TYP EL

Bestellnummer @ A A B ¢ ¢ D Db D E H ol Gewicht[g]
W0950322009 32 46 32 18 30 15 11 7 12 65 105 22 162

. W0950402009 40 55 36 21 36 18 15 9 16 85 12 28 278

S- ot W0950402009 50 55 36 21 36 18 15 9 16 85 12 28 278
wl [ 1] W0950632009 63 65 42 23 40 20 18 11 20 105 13 35 414
. il W0950632000 80 65 42 23 40 20 18 11 20 105 13 35 414
! HE W0951002009 100 75 50 285 50 25 20 13 25 125 16 40 715
7 15 W0951002009 125 75 50 285 50 25 20 13 25 125 16 40 715
D2
Al 02
@l ‘ ‘ ; HINWEIS: 2 Stiick pro Packung kompleft mit 4 Schrauben.
|




ZUBEHOR FUR ZYLINDER I1SO 15552;
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MECHANISCHE FESTSTELLBREMSE PNEUMATIEC
TECHNISCHE DATEN
Steverdruck bar 4:8
MPa 04+0.8 g
Temperaturbereich °C -10 + +80 L
°F 14+ 4176 E
Arbeitsweise NC-Beidseitig Z
Aufbau Doppelschuh mit mechanischem Schloss <
Pneumatische Betdtigung
Feststellkraft @[ 32| 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125
N | 650 |1100 | 1600 | 2500 | 4000 | 6300 | 8700
N
MATERIAL 3
, o
Gehéusematerial Alyminium -
Klemmschuhmaterial Messing Q
Federmaterial NBR o
Kolbenmatericl Synthefisches Material mit Teflonzusatz a
Dichtungsmaterial NBR <
Steveranschluss M5 oder 1/8” <
(a4
S
[N
(a4
:Q
I
L
[=a}
>
N
ARBEITSWEISE
Die Feststelleinheit arbeitet als normal geschlossene Einheit. Abb. 1 f Abb. 2 ‘
Ohne Druckansteuerung fixieren die beiden Klemmschuhe (A) :
die Kolbenstange in beide Richtungen (Abb. 1). Mit pneumatischer B |
Ansteverung bewegt die Kolbenanordnung die Klemmschuhe gegen
die Feder (B) auseinander und die Kolbenstange kann sich 1 ] {
bewegen (Abb. 2). Nachdriicklich wird darauf hingewiesen, g R
dass die Feststelleinheit fiir statische Belastungen konstruiert ist.
Dies bedeutet, dass der Zylinder pneumatisch zu stoppen ist, bevor
die Feststelleinheit wirken kann.
ABMESSUNGEN
+ = HUB HINZUFUGEN
L+
L1 LO+
L2
T1 L4
5 o SN ) O S 2
| a
| =
Q z A
L8 H
Bestellnummer [] L Ly Ly Ly Lg D D, D, D3 H A T M YA Q Lo L Gewicht [g]

W5010001102 32 58 48 8 45 34 12 30 35 25 465 325 13 M6 Méx20 M5 94 162 150

W5010001103 40 65 55 8 50 38 16 35 40 28 53 38 13 Mé Méx20  G1/8 105 180 200
W5010001104 50 82 70 15 60 48 20 40 50 35 64 465 16 M8 M8x30  G1/8 106 200 500
W5010001109 63 82 70 15 70 495 20 45 60 38 75 55 16 M8 M8x30  G1/8 121 215 700
W5010001106 80 110 90 18 90 61 25 45 80 48 95 72 20 MI0O  MIOx35 GI/8 128 251 1700
W5010001107 100 115 100 18 105 68 25 55 100 58 110.5 89 20  MIO  MIOx35 G1/8 138 266 2700
Ww5010001108 125 167 122 22 140 865 32 60 130 65 150 110 30 MI2  MI2x40 GI1/8 160 347 5600




ZUBEHOR FUR ZYLINDER I1SO 15552:
FUHRUNGSEINHEITEN

Fshrungseinheiten der Baureihen DS-DH-DM sichern eine optimale
Ausrichtung und Verdrehsicherung fiir einen pneumatischen Zylinder.
Die Einheiten kdnnen getrennt oder in Kombination fiir den Aufbau
von Handhabungssystemen verwendet werden.

Die Kupplung erfolgt an einem Flansch mit Innengewinde.

Die Filhrungseinheiten gibt es fiir Zylinder 1SO 15552

@ 32 bis @ 100 in folgenden Ausfihrungen:

U PROFILE (GDS)*:  fiir begrenzte Belastung und Geschwindigkeit
H PROFILE (GDH)*:  fiir hohe Belastungen

H PROFILE (GDM)**: fiir hohe Geschwindigkeiten

1]
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* mit Bronze Gleitfihrung
** mit Kugelumlaufbuchsen

STANDARDHUBLANGEN: 50 - 100 - 150 - 200 - 250 - 320 - 400 - 500

Siehe Allgemeine technische Daten am Anfang des Zylinderkapitels fir
Gewichte.

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552

KOMPONENTEN DER FUHRUNGSEINHEITEN

REIHE GDS-GDH Gehéuse: Aluminiumlegierung
Fishrungsbuchsen: Sinterbronze selbstschmierend - mit Abstreifern
Fishrungsstangen: Walzstahl, chromatiert

REIHE GDM Gehéuse: Aluminiumlegierung
Fihrungsbuchsen: Kugellager, linear - mit Abstreifern
Fishrungsstangen: Edelstahl, vergitet

LASTDIAGRAMME ZU FUHRUNGSEINHEITEN
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ABMESSUNGEN ZU TYP GDS
+ = HUB HINZUFUGEN frT)
% = ZENTRIERSTIFTBOHRUNGEN B__o_ G« Q@
— ]
,T, E
T I
T— & F NS y e N e Z
4+ F T
T 1 (T D* 77$ H $77 w| «@ i R : | = ~
% 2
e = g I8 o
ﬁ} Fl ‘ 8
E &
[a)
A L+ Z
F2 depth T F I
[a4
R andn s : D N D
| oc
— 3 I i s R e B W 3
J |es o . B
| >
i N
B o1
c
9 A A B B C G DV E E; E, E; F F F7 G H | L L M N 0 0O, @S CH T
32 48 45 100 95 48 12 6 325 325 78 58 M6 65 6 18 3l 74 108 94 46 17 78 78 12 15 7
40 56 53 106 101 58 15 6 38 38 84 64 M6 65 6 21 36 80 120 105 52 21 10 10 12 15 7
50 66 63 125 120 59 15 6 465 465 100 80 M8 85 6 24 45 9% 130 106 65 25 63 63 16 22 7
63 76 73 132 127 76 15 6 565 565 105 95 M8 85 6 24 45 104 145 121 65 25 98 98 16 22 7
80 98 95 165 160 90 16 6 72 50 130 130 MI0O 11 6 3l 56 130 170 128 71 34 2 9 20 27 10
100 118 115 185 180 110 16 6 8 70 150 150 MI10 11 ] 56 152 190 138 71 3 20 105 20 27 10

ABMESSUNGEN ZU TYP GDH UND TYP GDM

+ = HUB HINZUFUGEN

% = ZENTRIERSTIFTBOHRUNGEN E
[ — PO * oo
1 F wl *;$HL$*f 8 e @ =| =
Q)—@ﬁ
IR - Fl /;@@
é L+ N M ‘
A L+
c
o9 ¢ snE - ¢—¢
1 N » % B 4{ ~ | F2depth T ] 1 . =
o4 & , RN
1\
==
2 A A B B C G CH DY E E, E; F F F7 G H | L L M N 0 gs U

32 49 45 97 90 125 12 13
40 58 5 115 110 139 15 15
50 69 63 137 130 148 15 22
63 85 79 152 145 182 15 22
80 105 99 189 180 215 20 27
100 129 120 213 200 220 20 27

325 78 61 M6 65
38 84 69 M6 65
465 100 85 M8 85
565 105 100 M8 85
72130 130 MI0 11
89 150 150 MI0 11

T

18 31 74 177 94 48 17 43 12 76 7
21 3 8 192 105 & 21 11 16 81 7
45 104 205 106 63 26 185 20 78 7

24 45 119 237 121 62 26 153 20 111 7
31 56 148 280 128 76 34 21 25 128
31 5 172 280 138 76 39 245 25 128
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ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552

BESTELLNUMMERN

Ausfihrung Bestellnummer Zylinderdurchmesser Typ
Fihrungen mit Bronzebuchsen (GDS) W0700321... 32 UNIT MW DS 032...
W0700401... 40 UNIT MW DS 040...
W0700501... 50 UNIT MW DS 050...
W0700631... 63 UNIT MW DS 063...
W0700801... 80 UNIT MW DS 080...
W0701001... 100 UNIT MW DS 100...
Fihrungen mit Bronzebuchsen (GDH) W0700322...* 32 UNIT MW DH 032...
W0700402...* 40 UNIT MW DH 040...
W0700502... 50 UNIT MW DH 050...
I:l W0700632... 63 UNIT MW DH 063...
W0700802... 80 UNIT MW DH 080...
W0701002... 100 UNIT MW DH 100...

* Auch in der V-Lock Ausfihrung verfigbar (Siehe Kapitel A3).

Fihrungen mit Kugelbuchsen (GDM)

=

o

W0700323...
W0700403...
W0700503...
W0700633...
W0700803...
W0701003...

32
40
50
63
80
100

UNIT MW DM 032...
UNIT MW DM 040...
UNIT MW DM 050...
UNIT MW DM 063...
UNIT MW DM 080...
UNIT MW DM 100...

* Auch in der V-Lock Ausfihrung verfigbar (Siehe Kapitel A3).

HINWEIS: Typ und Bestellnummer sind 3-stellig mit dem Hub zu ergéinzen (z.B. 50 = 050)!

ABMESSUNGEN BEI DER AUSFUHRUNG FUR FESTSTELLEINHEIT - ZYLINDER 137

%) ©
32 74
40 85
50 107
63 107
80 136
100 143




ZUBEHOR FUR ZYLINDER I1SO 15552;
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MAGNETSENSOREN PNEUMAT
VERSENKBARE SENSOREN SENSOREN DSM

SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP

Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

Technische Daten und Bestellhummern siehe Kapitel A6.

SENSORHALTER FUR SENSOREN QUADRATISCHER TYP, OVALER TYP

Kann fiir alle Zylinder der Reihe STD und Reihe 3 verwendet werden.
Fiir codes und technische Details siehe Kapitel A6.

SENSORHALTER FUR SENSOREN DSM

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552

@ 32 + 40 @32 + 40
3 o
1 ~ 2'7\
47 h32| | 59
28 29.5
Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001711 HALTER D.32-40 W0950000711 HALTER D.32-40 DST 80
@50 + 63 50 + 63 s
32,5
]
| i X o
Ex & | < :§ ] I
- SET
T )
~ 1143 M5 L‘_“_.J o ]ﬁL
¥ 148 [1.8
31 298
Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001712 HALTER D.50-63 W0950000712 HALTER D.50-63 DST 81
@80+ 125 280 +125

Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001713 HALTER D.80-125 W0950000713 HALTER D.80-125 DST 82
POSITIONIERSYSTEM ADAPTER FUR VERSENKBARE SENSOREN, OVALER TYPE

LTS LTL

Modell Fiir 15O 15552 Zylinder
(s Typ A - REIHE 3
m Tp A

Fir technische Daten und Léingemesshereiche siehe Kapitel A6.

MONTAGEHINWEIS
@ Zylinder 1SO 15552 Standard oder mit Gehéuse der Baureihe 3
@ Sensorhalter DST (@ 32 - 125)
® Adapter

@ Versenkbare sensoren “ovaler typ”

Beschreibung
ADAPTER DSS005 FUR SENSORHALTER DST/ST

Bestellnummer
W0950001001

ANTRIEBE




VENTILMONTAGE AN ZYLINDERN TYP A UND REIHE 3

Bei diesem Zylinder kdnnen die Ventile (D)

direkt unter Nutzung der T-Nut montiert werden.
Es werden keine Adapterplatten benétigt.
Montage erfolgt mit Gewindeplatten (A), die mit
M3 und M4 ausgestattet sind, und den Schrauben
(B), die nach Grafe, Art und Menge nach Tabelle
gewdhlt werden.

Fiir 1SO 1- und 1ISO 2-Ventile werden je nach
VentilgrsBe (Bestellnummern nach Tabelle)

die entsprechenden Montagesétze mit den
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ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552

Platten (A) und den Schrauben (B) nach Tabelle

kombiniert.

Art des Ventiles M3 M4 Schrauben (B) Scheibe (B) Ventil-
zur Montage (D) Platte (A) Platte (A) zur Ventilmontage (ein Stiick pro Schraube) montagesatz
0950003002 0950003001 ein Stiick pro Platte)

MINIMACH n°2 - M3x16 UNI 5931 (DIN 912) A3.2UNI 1751 (DIN 127A) -

MACH 11 n°2 - M3x16 UNI 5931 (DIN 912) A3.2 UNI 1751 (DIN 127A) -

REIHE 70 1/8 - n°2 M4x25 UNI 5931 (DIN 912) - -

REIHE 70 1/4 - n°2 M4x30 UNI 5931 (DIN 912) A4.3 UNI 1751 (DIN 127A) -

REIHE 70 1/2 = n°2 M4x45 UNI 5931 (DIN 912) A4.3 UNI 1751 (DIN 127A) -

ISO1 - n°2 M4x8 UNI 7688 (DIN 965A) - 0950002001
ISO 2 - n°2 M4x8 UNI 7688 (DIN 965A) - 0950002002

VENTILMONTAGE AN ZYLINDERN REIHE STD MIT ADAPTERPLATTE TYP KCV

Abb. @) Abb.

VENTILBEFESTIGUNG AN ZYLINDER (Abb. A)

1501 150 2

Bestellnummer @ A B C D E D E montierbare Ventile Gewicht [g]
0950322090 32 54 40 29.5 110 64.5 124 70.5 MACH 16 Reihe 70 1/8-1/4150 1 - 15O 2 80
0950402090 40 5% 40 322 110 67.2 124 732 MACH 16 Reihe 70 1/8-1/4150 1 - 15O 2 86
0950502090 50 71.5 40 37 110 72 124 78 MACH 16 Reihe 70 1/8-1/41SO 1 - 15O 2 93
0950632090 63 81.5 40 42 110 77 124 83 MACH 16 Reihe 70 1/8-1/41SO 1 - 15O 2 101
0950802090 80 99 60 5885 110 88.5 124 94.5 Reihe 70 1/8-1/4-1/215O 1 - 150 2 222
0951002090 100 119.5 60 63.5 110 98.5 124 104.5 Reihe 70 1/8-1/4-1/21SO 1 - 1SO 2 258
0951252090 125 148 60 76.5 110 111.5 124 117.9 Reihe 70 1/8-1/4-1/215O 1 - 1SO 2 298
BAUSATZ ZUR VENTILBEFESTIGUNG AN ZYLINDER KCV

Bestellnummer  Ventil Zusammensetzung Weight [g]
0950002003 MACH 16 2 SECHSKANTSCHRAUBEN M3x25 mit SCHEIBE 4
0950002004 Reihe 70 1/8-1/4 2 SECHSKANTSCHRAUBEN M4x30 mit SCHEIBE 8
0950002006 Reihe 70 1/2 2 SECHSKANTSCHRAUBEN M5x50 mit SCHEIBE 20
0950002001 ISO'1 ADAPTER + 1SO1 GRUNDPLATTE (Seitenanschluss) + SCHRAUBEN + SCHEIBEN (Abb. B) 230
0950002002 1SO 2 ADAPTER + 1SO2 GRUNDPLATTE (Seitenanschluss) + SCHRAUBEN + SCHEIBEN (Abb. B) 350
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VENTILBEFESTIGUNG AM ZYLINDER

FUR @ 32-40-50-63

FUR @ 80-100-125

ZYLINDER ISO 15552 TWO-FLAT (STD, TYP A UND REIHE 3): ERSATZTEILE

FUR NEUE AUSFUHRUNG
STD

IIL‘I‘V“"\'_A

Bestellnummer Durchmesser Typ Positionen
009...0101F @ 32+63 DICHTSATZ Polyurethan 4-5-9-10
009...0110FN @ 32+63 DECKELSATZ Polyurethan 1-2-3-4-5-18
009...0111IN @ 32+63 BODENSATZ Polyurethan 4-5-8-18
009 . ..0604 @ 32+63 KOLBENSATZ Polyurethan 9-10-16-17
009...0704FN @ 32+63 DECKEL-BODEN-KOLBEN Polyurethan 1-2-3-4-5-8-9-10-16-17-18
009. .. 0800 @ 32:63 Magnet 12
FUR ALTE AUSFUHRUNG
STD .~ Die alfe Version mit schwarzen Kopfen ist nicht léinger verfiigbar. Bei Ersatzteilbedarf kontaktieren Sie bitte unser

Verkaufsbiro.

ANTRIEBE

ZUBEHOR - ERSATZTEILE FUR ZYLINDER ISO 15552




ZYLINDER ISO 15552 STANDARD, TYP “A” UND REIHE 3: ERSATZTEILE

FUR NEUE AUSFUHRUNG
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ERSATZTEILE FUR ZYLINDER ISO 15552

Bestellnummer Durchmesser Typ Positionen

009...0101 @32+125 DICHTSATZ Polyurethan 2-4-5-9-10

009...0103 @32+125 DICHTSATZ FKM/FPM (fiir Hochtemperatur) 2-4-5-9-10

009...0502 @32+125 DICHTSATZ NBR 2-4-5-9-10

009...1651 @32+125 DICHTSATZ Kolbenstange Polyurethan 2

009...1652 @32+125 DICHTSATZ Kolbenstange NBR + Sicherungsring 2

009...1653 @32+125 DICHTSATZ Kolbenstange FKM/FPM + Sicherungsring 2

009...0110N @32+125 DECKELSATZ Polyurethan 1-2-3-4-5-18

009 . ..0304N @32+125 DECKELSATZ NBR 1-2-3-4-5-18

009...0111IN @32+125 BODENSATZ Polyurethan 4-5-8-18

009...0305N @32+125 BODENSATZ NBR 4-5-8-18

009. .. 0604 @32+63 KOLBENSATZ Polyurethan 32-63 9-10-16-17

009...0604 @80+125 KOLBENSATZ Polyurethan 80-125 9-10-11-13-15-17

009. .. 0602 @32+63 KOLBENSATZ NBR 32-63 9-10-16-17

009... 0602 280+125 KOLBENSATZ NBR 80-125 9-10-11-13-15-17
009...0704N @32+63 DECKEL-BODEN-KOLBEN - PU 32-63 1-2-3-4-5-8-9-10-16-17-18
009...0704N @80 +125 DECKEL-BODEN-KOLBEN - PU 80-125 1-2-3-4-5-8-9-10-11-13-15-17-18
009...0702N @32+63 DECKEL-BODEN-KOLBEN - NBR 32-63 1-2-3-4-5-8-9-10-16-17-18
009...0702N &80+125 DECKEL-BODEN-KOLBEN - NBR 80-125 1-2-3-4-5-8-9-10-11-13-15-17-18
009 . ..0800 @32+125 MAGNET 12

FUR ALTE AUSFUHRUNG
STD Die alte Version mit schwarzen Kopfen ist nicht léinger verfiigbar. Bei Ersatzteilbedarf kontaktieren Sie bitte unser

Verkaufsbiro.




ZYLINDER 1SO15552 - REIHE HCR
(Hohe Korrosionsbestdandigkeit)

ATNMETAL
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PNEUMAT

In verschiedenen Anwendungen sind Zylinder aggressiven Umgebungen
(Milch-, Frucht-, Gemiise-, Lebensmittelindustrie) oder Stoffen und
Waschmitteln mit aggressiven Reinigern (wie Atznatron, Salzséure
und Milchsgure) ausgesetzt. Unter solchen Bedingungen sind Zylinder
der Reihe HCR eine Alternative fiir verbesserte Korrosionsbesténdigkeit.
Die Zylinder entsprechen 1SO 15552 und Materialauswahl
und Oberfliichenbehandlungen sind fiir hohe Bestéindigkeit gegen
Korrosion geschaffen. Sie sind in verschiedenen Ausfihrungen
und mit spezifischem Zubehér lieferbar:
* mit oder ohne Magnet
e mit einfacher oder durchgehender Kolbenstange Das Gehduse

kann entsprechend Standard oder Baureihe 3 aufgebaut sein.
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TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruck bar 10
MPa 1
psi 145
Temperaturbereich °C =10 + +60

Basische Lésungen (Natriumhydroxid - pH max 12)
Saure Lésungen (Salzséure - pH minimal 2,5)
Salzsprishnebeltest nach DIN 50021-SS, 500 Stunden
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Aufbau mm 32; 40; 50; 63; 80; 100; 125

Bestéindigkeit gegen Korrosion bei 20°C

ZYLINDER 1SO15552 - REIHE HCR (Hohe Korrosionsbesténdigkeit)

Standardhubléngen mm Fisr Durchmesser 32 bis 80: Hublingen von 1 bis 2800
Fiir Durchmesser 100 bis 125: Hubléingen von 1 bis 2600
Ausfihrungen Doppeltwirkend mit oder ohne einstellbarer Démpfung - Durchgehende Kolbenstange mit einstellbarer Démpfung
mit oder ohne Magnet fir alle Versionen
Dichtungen Kolbenstangendichtungen aus Polyurethane, alle Gbrigen Dichtungen aus NBR

Krfte bei 6 bar fir Ausfahren / Einfahren
Gewichte

Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

KOMPONENTEN

@ KOLBENSTANGE: AlSI 316, stark chromatiert

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumdruckguss,
eloxiert Polyurethan-Beschichtung

® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Sonder-Polyurethan

@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze
und PTFE-Einlage

® ROHR: kohbrlertes Aluminiumstranggussprofil

® KOLBENHALFTE: selbstschmierendes
Technopolymer mit integrierten Démpfungsbuchsen
(Aluminium mit PTFE-Band fir DIA: 80-100-125)

@ KOLBENDICHTUNG: NBR

MAGNET: kunststoffgebunder Ferrit

© ANSCHLAG + O-RINGE: NBR

DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR

@ DAMPFUNGSDROSSEL: AlS| 316

® SCHRAUBEN: AlSI 316




KOLBENSTANGENDICHTUNG - BES. HYGIENISCHE ANFORDERUNGEN DROSSELSCHRAUBEN OHNE MULDEN

w Kein Druckluftstau, auch wenn der Zylinder ausfahrt. Diese Dichtungslésung ~ Gegen Auswerfen gesicherte Drosselschraube und Buchse aus AlSI 316
T st nicht fiir Zylinder @ 125 verfigbar! haben Uberstand am Endkopf und sind mit Schlitzschraube ausgestattet,
e ‘ um das Festsetzen von Schmutz zu verhindern.
3 ,1
SEaE
E
2
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=
:Q
[0}
—Z, DOPPEL ENDKOPF-SCHUTZ FOOD GRADE GREASE
.2
3 s
£ NSF H1 zertifiziert.
% POLYURETHAN-BESCHICHTUNG Verklebt, wasserdicht,
S ELOXIERUNG "
I~
& | KOPFAUS AIUMINUMDRUCKGUSS-LEGIRUNG
X
i
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L
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£ STANDARDAUSFUHRUNGEN
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+ =HUBHINZUFUGEN
AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE ++= DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
IM++
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REIHE 3
WH+ 10+ WH_| F
cl G|,
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| o B =
A EE T CHI T CH2
T T
PL PL
g PL VD A B Bl WH CI CHI CH2 CH3 KK D TG VA F EE RT E El min Elmax L 0 ZM BG N P Q
32 10 65 10 30 28 26 16 10 17 6 MIOx12512 325 4 22 GI/8 M6 46 55 8.4 120 94 146 145 45 6 4
40 12 8 10 35 33 30 20 13 19 6 MI2x12516 38 4 24 Gl/4 M6 54 45 8.4 135 105 165 145 45 6 4
50 14 13 10 40 38 37 25 17 24 8 MI6xl5 20 465 4 32 Gl/4 M8 645 45 8.9 143 106 180 175 55 6 6
63 16 14 10 45 40 37 25 17 24 8 MIéxl5 20 565 4 32 G3/8 M8 755 4l 9.5 158 121 195 175 55 6 6
80 18 12 12 45 43 46 33 22 30 10 M2x15 25 72 4 40 G3/8 MIO 94 6.2 122 174 128 220 215 55 10 7
100 20 14 12 55 49 51 38 22 30 10 M2x15 25 89 4 40 GI/2 MIO 111 67 122 189 138 240 215 55 10 7
125 25 20 10 60 54 65 45 27 A1 12 M27x2 32 110 6 54 GI/2 MI2 135 57 127 225 160 290 255 65 12 8
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TYPENSCHLUSSEL
A(N 121 0 32 0050 B L g
TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN [
121 Doppeltwirkend, 0 Standard 32 Maximale B Kolbenstange aus AlSI 316, L Kolbenstangendichtungen g
mit Démpfung S Standard, ohne Magnet 40  Hubléngen Kolben aus Technopolymer: aus Sonder-Polyurethan, Z
A 122 Durchgehend 9 Rale 3 50  siehe unfer Standard fiir DIA @ 32 bis @ 63 ibrige Dichtungen: NBR <
124 Doppeltwirkend 5 Wie 3 ohne Magnet 63 TECHNISCHE W Kolbenstange aus AISI 316,
ohne Démpfung 80 DATEN Kolben aus Aluminium:
B 100 Von @ 80 bis 125 und @ 32
125 bis 63 bei Hiben > 999 und @

32 bis 125 bei durchgehender

Kolbenstange

A Nur bei Ausfihrungen mit Aluminiumkolben lieferbar (W)
B Bei den Bestellnummern mit belegter 4. Stelle wird bei @ 100: A1 und bei @ 125: A2 als Durchmesserangabe eingetragen

ZUBEHOR: BEFESTIGUNGEN

EDELSTAHL-FUSSBEFESTIGUNG (AISI 304)

. Bestellnummer @ oAB AH AO AT AU T E XA SA  Gewicht[g]

+ = HUB HINZUFUGEN WO095X322001 32 7 32 11 24 32 45 144 142 85

WO095X402001 40 9 36 8 28 36 52 163 161 95

WO095X502001 50 9 45 15 32 45 65 175 170 200
WO095X632001 63 9 50 13 32 5 75 190 185 225
W095X802001 80 12 63 14 4 63 95 215 210 435
WO095XA12001 100 14 71 16 475 115 230 220 555
WO095XA22001 125 18 90 25 45 90 140 270 250 1145

[o-Be Nl NS, BN &, N NN

ZYLINDER 1SO15552 - REIHE HCR (Hohe Korrosionsbesténdigkeit)

HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Schrauben!

E SA+

EDELSTAHL-SCHWENKBEFESTIGUNG - TYP B (AISI 304)

. Bestellnummer @ us CB FL oD XD MR L Gewicht [g]
+ = HUB HINZUFUGEN WO095X322003 32 45 26 22 10 142 10 9 175
W095X402003 40 52 28 25 12 160 12 9 250

o W095X502003 50 60 32 27 12 170 12 11 425
T W095X632003 63 70 40 32 16 190 16 11 635
T TT - [ W095X802003 80 90 50 36 16 210 16 14 1270
-+ a WO095XA12003 100 110 40 41 20 230 20 14 2000
. R WO095XA22003 125 130 70 50 25 275 25 20 3715
ue . R HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Scheiben. OHNE BOLZEN!
-
BOLZEN FUR B-BEFESTIGUNG (AISI 304)
Bestellhummer @ A B (9 D E Gewicht [g]
A W095X322050 32 53 46 1.1 10 96 35
W095X402050 40 60 53 1.1 12 11.5 55
B 0% W095X502050 50 68 61 1.1 12 11.5 65
crn W095X632050 63 78 71 1.1 16 152 125

W095X802050 80 98 91 1.1 16 152 160
WO095XA12050 100 118 111 13 20 19 295
WO095XA22050 125 139 132 13 25 239 540

@D 7

QE M

HINWEIS: Geliefert mit 2 Federringen




EDELSTAHL-SCHWENKBEFESTIGUNG - TYP BA (AISI 304)

. Bestellnummer @ W F MR oD L XD  Gewicht[g]
+ = HUB HINZUFUGEN WO095X322004 32 26 22 10 10 9 142 195
WO095X402004 40 28 25 12 12 9 160 265
WO095X502004 50 32 27 12 12 11 170 445

(77
(-]
=
-3
=
<
<

o
. WO9SX632004 63 40 32 16 16 11 19 715
| W095X802004 80 50 36 16 16 14 210 1375
T TL = W095XA12004 100 40 41 20 20 14 230 2165
,,,,,,,, Z:T é W095XA22004 125 70 50 25 25 20 275 3800
[}
L
| HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Scheiben.
XD+

EDELSTAHL-GEGENLAGER FUR SCHWENKBEFESTIGUNG (B) - TYP GL (AISI 304)

Bestelummer @ A B C€C D E F G H |
W095X322008 32 26 20 66 10 38 18 32 31 51 8 10 165
W095X402008 40 28 22 66 12 41 22 36 35 54 10 15 235

L M N Gewihtlg]

3

2
W095X502008 50 32 26 9 12 50 30 45 45 65 3 12 16 460

2

7

5

1

T WO095X632008 63 40 30 9 16 52 35 50 50 67 14 16 590
T W095X802008 80 50 30 11 16 66 40 63 60 86 14 20 1000

\

\

|

T

WO095XA12008 100 60 38 11 20 76 50 71 70 96 17 20 1515
WO095XA22008 125 70 45 14 25 94 60 90 90 124

0 20 30 3170

HINWEIS: Einzeln verpackt!

ZYLINDER 1SO15552 - REIHE HCR (Hohe Korrosionsbesténdigkeit)

Bestellnummer @ UF TF E R MF o8 W Gewicht [g]
W095X322002 32 80 64 45 32 10 7 16 220
W095X402002 40 90 72 52 36 10 9 20 280
W095X502002 50 110 90 65 45 12 9 25 540
W095X632002 63 120 100 75 50 12 9 25 680
W095X802002 80 150 126 95 63 16 12 30 1550
WO095XA12002 100 170 150 115 75 16 14 35 2100
WO095XA22002 125 205 180 140 90 20 16 45 3950

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben!

EDELSTAHL-BODENFLANSCH - TYP C (AISI 304)

. Bestellnummer @ UF TF E R MF  ofB  ZF  Gewicht[g]
+ = HUB HINZUFUGEN WO095X322002 32 80 64 45 32 10 7 105 220
W095X402002 40 90 72 52 3 10 9 115 280
W095X502002 50 110 90 65 45 12 9 118 540
W095X632002 63 120 100 75 50 12 9 133 680
WO095X802002 80 150 126 95 63 16 12 144 1550
WO095XA12002 100 170 150 115 75 16 14 154 2100
WO095XA22002 125 205 180 140 90 20 16 245 3950

UF
TF

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben!

R ZF+
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EDELSTAHL-KOLBENSTANGENMUTTER (AISI 316)

L HINWEIS: Einzeln verpackt!

Bestellnummer @ F H CH  Gewicht[g]
WO095X322011 32 MIOx1.25 6 17 8 w
() WO095X402011 40  MI21.25 7 19 1 w
H WO095X502011 50  MI16x1.5 8 24 18 (=
o L , 11 WO095X502011 63  MI1éx1.5 8 24 18 Z
\ o WO095X802011 80  M20x1.5 9 30 3 <
: WO095X802011 100 M20x1.5 9 30 31
— WO95XA22011 125 M27x2 12 41 8
CH | H| =
HINWEIS: Einzeln verpackt! %
=
c
:E
B
EDELSTAHL-GABELKOPF - TYP GK-M (AISI 304) .§
Bestellnummer @ A B C D F L oM Gewicht[g] g
oM W095X322020 32 20 10 20 MIOxI25 40 52 10 90 2
$ WO095X402020 40 24 12 24 MI«125 48 62 12 145 2
: WO095X502020 50 32 16 32 MI&I5 64 83 16 325 =
°°| — 1 e WO095X502020 63 32 16 32 MIéI5 64 83 16 325 &
=Y WO095X802020 80 40 20 40  M20x15 80 105 20 680 X
WO095X802020 100 40 20 40 M20x15 80 105 20 680 .
. e
N
Yo}
v
)
o
)
[a4
L
[a)
Zz
N

ZUBEHOR: SENSOREN

VERSENKBARE RECHTECKIGE SENSOREN (FUR HOHE KORROSIONSBESTANDIGKEIT)

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

SENSORENHALTER

Bestellnummer  Durchmesser Beschreibung
W0950001100 32+ 125 SENSORENHALTER

HINWEIS: Einzeln verpackt!

MATERIAL

HALTER: Aluminium
SENSORKLAMMER: Aluminium
BEFESTIGUNGSSCHRAUBE: Edelstahl
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DOPPELKOLBENSTANGEN
ZYLINDER REIHE TWNC

ATNMETAL
&/ WORK
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Verdrehgesicherter Zylinder mit LANGEN-ABMESSUNGEN

nach 1SO 15552. Zylinderrohr aus der Reihe STD.

* Konfiguration mit Magnetring

o Doppeltwirkend, doppeltwirkend mit durchgehender
Kolbenstange / einfach oder doppelt.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruck

Temperaturbereich

Medium

Durchmesser

Hubléingen +

Aufbau

Ausfihrung

Kraft bei 6 bar (Ausfahren/Einfahren)

Gewicht
HINWEISE

KOMPONENTEN

@ KOLBENSTANGE: hartverchromter Stahl
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung
® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan
@ FUHRUNGSBUCHSE: gesinterte Bronze
® ROHR: gezogene Aluminiumlegierung eloxiert
® KOLBEN: Aluminiumlegierung
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan (& 32 + 63),
NBR (& 80 - 100)
® MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
® O-RINGE/ANSCHLAG: Polyurethan
@© DAMPUNGSDICHTUNG: vorn NBR,
hinten Polyurethan
@ NADEL: Ms58 Messing
®@ SCHRAUBEN: Selbstschneidend bei Montage
@ FUHRUNGSBAND: Technopolymer
@ DAMPFUNGSHULSE: Ms58 Messing
@® VORDERE DAMPFUNG: Aluminium
(@ FLANSCH: Stahl, verzinkt

bcr
MPa

psi

mm
mm

10
1

145
-10 + +80
Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn gesh, dann kontinuierlich.
32; 40; 50; 63; 80; 100
25 - 500
gezogenes Profil
standardmdiBig mit Magnet und Démpfung

@ 32: 434/350
@ 40: 678/597
@ 50: 1060/940

@ 63: 1683/1471

@ 80: 2714/2295

@100: 4241/3812

Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
+ Empfohlene maximale Hubléngen; Grof3ere Hubléngen kdnnen Probleme verursachen

[T7]
(-]
=
o
=
<
<

DOPPELKOLBENSTANGEN ZYLINDER REIHE TWNC




ZULASSIGE BELASTUNG

1T BEGEKRAFT (Nm NEWTONMETER) DREHMOMENT
-
el Fp [N Mt [N]
=t
= A !
<
150 }
\ U ,,@,
U ‘I B . N S | I S
RN SEES SEEAE ]
] 100 v N l B = Schwerpunkt 10 ‘\ !
% \ Fp S = Projizierte Linge ‘
o o o Fp = Kraft (Biegekraft) L Mt
& =
() Y \ B 8 .
Z A M
\ \ .
h LV NS 6 . \
z : = S
% 50 YA < T -
< N
5 N P v
z S X N
[ N < N S \ N
= Y Sl ~- ~ \ N
g \\\ \,Nl‘ ~ - h 2 \\ \| ™ ~
0 < P A AR S
& NG =~ B B r ] s, T <~
8 I ] NSt~ T P yull Sy
0 0 —e=ea |
0 100 200 300 400 500 S [mm] 0 100 200 300 400 500 S [mm]
32 - - = D63
------ @40 —-—-— 080
——————————— @50 - --— - Q@100
DOPPELKOLBENSTANGEN ZYLINDER
+ = HUB HINZUFUGEN
\ L0+ VA
O BG
RT CH3S: NI |
%)
e . of=| !
Y| = +r—1— - e w—r—————‘»———— o w
— L - o
C Al EE G2
PL1 PL U
A
g PL P A Al B CH3 TG VA EE RT E 0 BG N P Pl. P2 Q@ Q ¢C | Kb § o Vv U G2 G3
32 10 13 10 105 30 6 325 4 GI1/8 M6 46 100 145 45 6 8 19 4 - 15 18 32 10 4 40 45 Mé
40 12 12 10 10 35 6 38 4 GI/4 M6 54 100 145 45 6 6 2 4 4 15 22 40 10 4 40 49 M8
50 14 14 10 10 40 8 465 4 G1/4 M8 645 106 175 55 6 6 30 6 6 18 30 5 12 5 43 54 M8 M8
63 16 16 10 10 45 8 565 4 G3/8 M8 755 116 175 55 6 6 38 6 6 22 38 63 16 5 47 69 MIO MIO
80 18 18 12 12 45 10 72 4 G3/8 MIO 94 131 215 55 10 10 50 7 7 25 48 80 22 5 50 89 MI12 MI2
10020 20 12 12 55 10 8 4 GI/2 MIO 111 138 215 55 10 10 70 7 7 25 60 100 22 5 50 109 MI12 MI12
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DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE / EINFACH

+=HUB HINZUFUGEN v L0+ WH+ _F

O BG C1 P2

RT CH3S N VD G3

ANTRIEBE

!
—| 4 11 w @)
4
o =
L - i
c Al EE CcH1| [ZEcH2 G2 &
PL1 PL U g
. 2
=
——1 w142 %
&
@ PLPIA Al B CHICH2CH3TG EE RT E 10 BG N P PIP2QQIC CID F I KW KK S OV WU G2 G3 WH %
32 10 13 10 10530 10 17 6 325 G1/8 M6 46 100 145 45 6 8 19 4 - 1516 12 2218 32 MI0x1.25 10 4 40 65 45 M6 - 26 =
40 12 12 1010 35 13 19 6 38 GI/4 M6 54 100 145 45 6 6 22 4 4 1520 16 2422 40 MI2x1.25 10 4 40 8 49 M8 - 30 UZ)
50 14 14 10 10 40 17 24 8 465 G1/4 M8 645106 175 55 6 6 30 6 6 18 25 20 3230 50 MIéx1.5 12 5 43 13 54 M8 M8 37 o]
63 16 16 10 10 45 17 24 8 565 G3/8 M8 755116 175 55 6 6 38 6 6 22 25 20 32 38 63 MI6x1.5 16 5 47 14 69 MIO MI0O 37 (_)'
80 18 18 12 12 45 22 30 10 72 G3/8 MIO 94 131 215 55 10 10 50 7 7 25 33 25 40 48 80 M20x1.5 22 5 50 12 89 MI2 MI2 46 é
10020 20 12 12 55 22 30 10 89 GI/2 MI0O 111 138 21.5 55 10 10 70 7 7 25 38 25 40 60 100 M20x1.5 22 5 50 14 109 M12 MI2 51 Q-
: 8
TYPENSCHLUSSEL
YL W140 032 0025 #+ Empfohlene maximale Hiibe;
TYP DURCHMESSER HUB hohere Werte kdnnen zu Betriebsstrungen fihren
W140  doppeltwirkend, 032 + 0025 + 0500 mm
Magnet, Démpfung 040
W142  doppeltwirkend, 050
Magnet, Démpfung, 063
durchgehende Einfachstange 080

ZUBEHOR: BEFESTIGUNGEN

FUSSBEFESTIGUNG - TYP A/S
Bestellnummer @ AB AH AO AT AU T UH H; H, Gewicht[g]

+=HUB HINZUFUGEN W0950323001 32 7 32 35 4 24 32 45 164 148 76
‘ = W0950403001 40 9 36 43 4 28 36 52 168 156 98
W0950503001 50 9 45 47 4 32 45 65 181 170 156
W0950633001 63 9 50 47 6 32 50 75 195 180 246
W0950803001 80 12 63 61 6 41 63 95 222 213 406
W0951003001 100 14 71 66 6 41 75 115 229 220 540
HINWEIS: einzeln verpackt mit Schrauben.
UH Hot Zur Befestigung der Winkel verwenden Sie am besten DIN 7984 Schrauben mit versenktem Kopf.
Hy+

SCHWENKGABELBEFESTIGUNG - TYP B

. Bestellnummer @ D E F G H H3 L Gewicht [g]
+ = HUB HINZUFUGEN L E W0950322003 32 26 22 11 10 10 162 45 116
G W0950402003 40 28 25 13 12 10 165 52 160
| W0950502003 50 32 27 13 12 12 176 60 252
< W0950632003 63 40 32 17 16 12 195 70 394
W0950802003 80 50 36 17 16 16 217 90 670
W0951002003 100 60 41 21 20 16 229 110 1085

HINWEIS: komplett mit Bolzen, Schrauben und Sicherungsringen.




SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BA
Bestellnummer @ D E F G H H;  Gewicht[g]

+=HUB HINZUFUGEN _E W0950322004 32 26 22 11 10 10 162 94
D G W0950402004 40 28 25 13 12 10 165 124
\ W0950502004 50 32 27 13 12 12 176 220

P € W0950632004 63 40 32 17 16 12 195 316
ey W0950802004 80 50 36 17 16 16 217 578
W0951002004 100 60 41 21 20 16 229 850

(77
(-]
=
-3
=
<
<

b! HINWEIS: komplett mit Schrauben und Federringen.

(@) Hs+
5
%
% SPHAERISCHE SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG TYP BAS
= . Bestellnummer @ B E F H Hi M Gewicht [g]
~ + = HUB HINZUFUGEN W0950322006 32 14 22 16 10 162 10 106
2 8 . W0950402006 40 16 25 18 10 165 12 142
6 W0950502006 50 16 27 2] 12 176 12 236
== < W0950632006 63 21 32 23 12 195 16 33
% B 1 W0950802006 80 21 36 28 16 217 16 572
N e S W0951002006 100 25 41 30 16 229 20 840
==
’ HINWEIS: komplett mit Schrauben und Federringen.
Hs+
BODEN-FLANSCH - TYP C
. Bestellnummer @ B B, B, B3 By Dy L Gewicht [g]
+ = HUB HINZUFUGEN W0950322002 32 64 80 50 10 32 7 140 246
D4 W0950402002 40 72 9 55 10 3 9 140 290

W0950502002 50 90 110 65 12 45 9 149 522

i@ W0950632002 63 100 120 75 12 5 9 163 670
IR W0950802002 80 126 153 95 16 63 12 181 1420
ol L W0951002002 100 150 178 115 16 75 14 188 2040
o © HINWEIS: komplett mit Schrauben.
B4
B2

DECKEL-FLANSCH - TYP C/S

Bestellnummer @ B B, B, B; B, Dy Vi Gewicht [g]
W0950323002 32 64 80 50 10 32 7 30 228
W0950403002 40 72 90 55 10 36 9 30 288
W0950503002 50 90 110 65 12 45 9 31 486
W0950633002 63 100 120 75 12 50 9 35 569
D m W0950803002 80 126 153 95 16 63 12 34 1145
W0951003002 100 150 178 115 16 75 14 34 1760

HINWEIS: komplett mit Schrauben.

MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG - TYP EN

+ =HUBHINZUFUGEN ~ +1/2=1/2 HUB HINZUFUGEN Code @ N Np N No N5 A A, A Gewicht[g] T[Nm] &
NG 0950322007 32 50 12 12 22 65 79 91 103 282 5
z 0950402007 40 63 16 16 28 75 8 90 98 58 10
0950502007 50 75 16 16 32 95 915 975 1035 870 15
. 0950632007 63 90 20 20 35 105 955 1045 1135 1192 20
z 0950802007 80 110 20 20 40 130 108 1155 123 1950 20

0951002007 100 132 25 25 45 145 1105 119 1275 2690 25

= HINWEIS: komplett mit Schrauben und Bolzen.
@ Reccommended tightening torque of grub screws
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GEGENLAGER FUR TYP EN - TYP EL
Bestellnummer @ A A, B c ¢ D D D E H L Gewicht [g]

W0950802008 80 50 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 464
W0951002008 100 60 44 14 20 50 70 90 103 80 40 16 22 985

b b W0950322009 32 46 32 18 30 15 11 7 12 65 105 22 162 w
e W0950402009 40 55 36 21 36 18 15 9 16 85 12 28 278 [}
: Vil W0950402009 50 55 36 21 36 18 15 9 16 85 12 28 278 [
© I e W0950632009 63 65 42 23 40 20 18 11 20 105 13 35 414 Z
g~ ilc W0950632009 80 65 42 23 40 20 18 11 20 105 13 35 414 <

o2 W0951002009 100 75 50 285 50 25 20 13 25 125 16 40 715

Al =02

mrI @ @j HINWEIS: 2 Stiick pro Packung komplett mit 4 Schrauben. -
i oL %
i
CETOP GEGENLAGER FUR TYP B - TYP GL =)
. . Bestllummer @ A B C D E F G H | L M N Gewihtlg =
W0950322008 32 26 19 7 10 25 20 32 37 41 18 8 10 9% >
‘ W0950402008 40 28 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 216 =
W0950502008 50 32 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 212 o
W0950632008 63 40 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 440 X
=
N

HINWEIS: komplett mit Schrauben und Federringen.

N
F L E
H |
GEGENLAGER FUR TYP B - TYP GS
. o Bestellnummer @ B C D E G ) L M N Gewicht[g]
. W0950322108 32 26 325 45 7 32 11 10 10 10 106
W0950402108 40 28 38 52 7 36 1310 12 12 138
o — —lo 1 &@ W0950502108 50 32 46.5 65 9 45 13 12 12 12 252
) W0950632108 63 40 56.5 75 9 50 17 12 16 15 350
ol © W0950802108 80 50 72 95 11 63 17 16 16 15 655
® w LM W0951002108 100 40 89 15 11 73 21 20 20 22 980
NS =
M " HINWEIS: komplett mit Schrauben und Federringen.

ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN

SENSOREN DSM

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

HALTER
@32 + 40 @80+ 100
M5
o~
3
2.7 |
32| | 59
29.5
Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950000711 HALTER D.32-40 DST 80 W0950000712 HALTER D.50-63 DST 81 W0950000713 HALTER D.80-125 DST 82
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ZYLINDER REIHE 1SO 15552 & 160-200

ZYLINDER REIHE ISO 15552, @ 160-200 mm

Diese Zylinder nach ISO 15552 gibt es in verschiedenen
Ausfihrungen mit einem Sortiment von Befestigungen:

o Ausfilhrung mit oder ohne Magnet

* Doppeltwirkend - auch mit durchgehender Kolbenstange

* Wide choice of NBR and FKM/FPM (for high temperature)
* Piston rod scrapers for use in hostile environments available
* Mit montierter Mittelschwenkbefestigung verfiigbar

e Sonderausfihrungen auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruck

Temperaturbereich

Aufbau

Standardhubléngen

Krafte bei 6 bar fir Ausfahren/Einfahren
Gewicht

KOMPONENTEN

@ KOLBENSTANGE: C45 Stahl hartverchromt oder Edelstahl
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumdruckguss
(3 KOLBENSTANGENDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM,
FKM/FPM with metal scraper
@ FUHRUNGSBUCHSE: Sinterbronze
® ROHR: gezogenes Aluminiumprofil
©® KOLBEN: Aluminium
@ KOLBENDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM
MAGNET: Plastoferrit
@ DAMPFUNGSKAPPE: Aluminium
DAMPUNGSDICHTUNG: FKM/FPM
@ DAMPFUNGSNADEL: Messing Ms58
mit Nadelsicherungssystem auch wenn vollstindig offen
@ SCHRAUBEN: Galvanisch beschichteter Stahl
® ZUGSTANGEN: Edelstahl
FUHRUNGSBAND: Technopolymer
@® STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM

bar
MPa
°C

mm

NBR FKM/FPM Other piston rod gasket
10
1
-20 + +80 ‘ -10 + +150 ‘ See next page
Rohr mit Zugstangen

25-50-75-80-100-125-150-200-250-300-350-400-500-600-700-800-200-1000
Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
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OVERVIEW OF SEALS AND SCRAPERS

Indikatoren fiir den Kontaminationsschutz

Code identifier Key feature Applications Gasket material Temperature -
range ]
@ | oo Allgemeiner gebrauch. Standardanwendungen, auch in feuchter NBR -20++80°C =
Umgebung. 4
<g
® .V Hohe temperaturen - chemikalien. | Industrielle Anwendungen mit chemischen | FPM/FKM -10++150°C
o Miteh.
o
(=)
N
...k Schmutz und niedrige temperaturen | Mittelschwere Anwendungen mit Schmutz | Piston rod seal made of hard -20++80°C S
(mittlere nutzung) und niedrigen Temperaturen, z. B. in der polyurethane, the other seals g
Landwirtschaft oder im Transportsektor. are made of NBR. ~
0
red
©® ‘ .M Schmutz und hohe temperaturen Strapazierfiihig, fir Anwendungen mit Mefal scraper, the other seals are made | -10 + + 150 °C 2
(héufige nutzung) hartem Schmutz und hohen Temperaturen of FKM/FPM. uO>
u wie in GieBereien, Zementwerken oder im o
Transportsekfor. T
L
o
o
L
[}
z
N

Fiir jede Anwendung zeigen wir den Anti-Kontaminationseffekt auf einer Skala von 1 bis 100.

00,

v .Yy

) 4
' u _-— 1

0 10 20

ANMERKUNGEN
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ZYLINDER REIHE 1SO 15552 & 160-200

ABMESSUNGEN DER STANDARDAUSFUHRUNG

+ = HUB HINZUFUGEN

72

L2 +

180 +

M16
| =
N o
0
) A
L
== wi20 i =255
== wizi .
= w 8

20

22.5

22.5

g B oC o1 oF D G Ly Ly Q W K

160 180 65 - 65 140 50 124 260 80 - 28
200 220 75 ~65 75 175 60 122 275 95 ~15 29

ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE

+ =HUBHINZUFUGEN
++= DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN

L3 ++

180 +

22.5

22.5

G3/4]
|

g B oC oC1 D G L L3 Q W K

160 180 65 - 140 50 124 340 80 - 28
200 220 75 ~65 175 60 122 370 95 ~15 29

ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG (EN)

+ = HUB HINZUFUGEN

=L w12
= win
s wis

L2 +

g E of Hl H2 | 12 Q S|

160 200 32 150 190 32 260 80 40
200 250 32 165 205 32 275 95 40

Fehlende MafBangaben, siehe Standardausfihrung! Bei der Bestellung ist der Wert fiir H1 anzugeben!
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KEY TO CODES FOR ROUND BARREL

YL Wi21 160 0050 VR g
TYP DURCHMESSER HUBLANGE SPECIAL SCRAPER ]
W120 Doppeliwirkend, mit Démpfung, 160 160 + 0025+ 2800 mm oR Hard PU E
ohne Magnet 200 200 EM  Metdl Z
W121  Doppeliwirkend, mit Démpfung XA3 160 mit Edelstahl-Kolbenstange <
mit Magnet XA4 200 mit Edelstahl-Kolbenstange
W122 Doppeliwirkend, mit Démpfung VA3 160 gasket FKM/FPM-Dichtungen
und durchgehender Kolbenstange Edelstahl-Kolbenstange
W123  Doppeltwirkend, mit Dampfung VA4 200 gasket FKM/FPM-Dichtungen
und durchgehender Kolbenstange, Edelstahl-Kolbenstange
ohne Magnet KA3 160 gasket FKM/FPM-Dichtungen C45 Stahl
W124  Doppeliwirkend, ohne Démpfung KA4 200 gasket FKM/FPM-Dichtungen C45 Stahl

AA3 160 + Mitrelschwenkbefestigung
AA4 200 + Mittelschwenkbefestigung
® GA3 160 No stick-slip
©® GA4 200 No stick-slip

+ Grdflere Hubléngen als die empfohlenen maximalen Hubléngen kdnnen Probleme verursachen.

® Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfilhrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
V Letter to be added only for versions with a special scraper.

¢ To be matched with NBR execution: 160, 200, XA3, XA4

B To be matched with FKM/FPM execution: VA3, VA4, KA3, KA4

ZYLINDER REIHE 1SO 15552 & 160-200

KEY TO CODES FOR CONFIGURATION WITH INTERMEDIATE HINGE

YL Wi21 AA3 0050 0200 YR
TYP DIAMETER-EXECUTION HUBLANGE EXECUTION SPECIAL SCRAPER
W120 Doppeliwirkend, mit Démpfung, ~ AA3 160 + + 0025+2800mm  HI dimension (hinge R Hard PU
ohne Magnet Mittelschwenkbefesfigung position, see drawing on
W121  Doppeliwirkend, mit Démpfung AA4 200 + the previous page)
mit Magnet Mittelschwenkbefestigung

W122  Doppeliwirkend, mit Démpfung
und durchgehender Kolbenstange

W123  Doppeltwirkend, mit Démpfung
und durchgehender Kolben
stange, ohne Magnet

W124 Doppeliwirkend, ohne Dampfung

#+ Grdflere Hubléngen als die empfohlenen maximalen Hubléngen kdnnen Probleme verursachen.

V Letter fo be added only for versions with a special scraper.

Note: Type M scraper only on request.

For speeds lower than 0.2 m/s, fo prevent surging. Use no-lubricated air only. For coding please contact our sales support department.

ANMERKUNGEN




AUSFUHRUNG MIT PROFILROHR

Eine Alternative zu dem Zylinderrohr ist eine Ausfihrung mit Profilrohr
Die technischen Daten fiir die Ausfihrung mit dem Zylinderrohr sind die
gleichen wie fiir das Profilrohr.

Ausfihrungen mit Mittelschwenkbefestigung sind nicht verfigbar.
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HINWEIS: Ausfihrung mit Mittelschwenkbefestigung ist nicht
verfiigbar!

ZYLINDER 1SO 15552 & 160-200

KEY TO CODES FOR SHAPED BARREL

A(N 121 160 0050 A N
TYP DURCHMESSER HUBLANGE MATERIAL DICHTUNGEN
120  Doppeltwirkend, 160 160 + 0025 + 2800 mm A C45 hartverchromte N NBR Dichtung
Démpfung, ohne Magnet 200 200 Kolbenstange V. FKM/FPM
121  Doppeltwirkend, Démpfung SA3 160 ohne Magnet Z Rostfreier Stahl Dichtung
122 Durchgehende Kolbenstange SA4 200 ohne Magnet hartverchromte
124 Doppeltwirkend, ohne Démpfung A GA3 160 No stick-slip Kolbenstange

A GA4 200 No stick-slip

# Eine Uberschreitung des maximalen Hubes kann Funktionsprobleme hervor rufen
A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

ANMERKUNGEN




ZUBEHOR FUR ZYLINDER ISO 15552 @ 160-200:

BEFESTIGUNGEN

ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

FUSSBEFESTIGUNG - TYP A

+ = HUB HINZUFUGEN

AH

SCHWENKGARBELBEFESTIGUNG - TYP B

+ = HUB HINZUFUGEN

SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BA

+ = HUB HINZUFUGEN

FLANSCH - TYP C

+ = HUB HINZUFUGEN
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Bestellnummer @ AB AH A0 AT
W0951602001 160 18 115 80 10
W0952002001 200 22 135 100 12

HINWEIS: Komplett mit 2 Schrauben.

Bestellnummer @ u 0 Q P
W0951602003 160 170 90 30 20
W0952002003 200 170 90 30 25

AU H H, TR UH Gewicht[g]
60 319 300 115 180 2400
70 345 320 135 220 4000

N F3 v Gewicht [g]
35 314 25 3300
35 335 25 4300

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben und 2 Sicherungsringen.

Bestellnummer @ (o} 20 P N
W0951602004 160 90 30 20 35
W0952002004 200 90 30 25 35

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben.

Bestellnummer @ A B B, D
W0951602002 160 180 270 230 115
W0952002002 200 225 312 270 135

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben.

F3 \% Gewicht [g]
314 25 2150
335 25 3550

oK Ry P F Gewicht [g]
18 59 20 279 6900
22 70 25 300 12800

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552 @ 160-200

ANTRIEBE
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ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552 @ 160-200

CETOP GEGENLAGER - TYP GL

+ = HUB HINZUFUGEN

C1 =01

D2

© CH=®

oG

oGl

oM H7

Eﬁ*é/ * §

+0
a2

B

-

GABELKOPF - TYP GK-M
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KOLBENSTANGENMUTTER - TYP S

Bestellnummer @ B4 Bs D4 Ds No N3 S3
W0951602008 160 110 154 63 110 55 140 50
W0951602008 200 110 154 63 110 60 140 50

HINWEIS: Komplett mit 4 Schrauben und 4 Scheiben.

Bestellnummer @ A A, B C ¢G Db D D
W0951602009 160 92 60 40 60 30 25 17 32
W0951602009 200 92 60 40 60 30 25 17 32

HINWEIS: 2 Stiick pro Packung komplett mit 4 Schrauben.

Bestellhummer @ oM C B, B A L F D
W0952002025 160 35 41
W0952002025 200 35 41

HINWEIS: Einzeln verpackt.

Bestellummer @ oM C B A L F D N
W0951602020 160 35 72 35 70 188 144 M36x2 84
W0951602020 200 35 72 35 70 188 144 M36x2 84

HINWEIS: Einzeln verpackt.

F H CH Gewicht[g]
14 55 170
14 55 170

Bestellnummer @
W0951602010 160 M36x2
W0951602010 200 M36x2

HINWEIS: Einzeln verpackt.

¢K3 P F3
18 20 314 2300
18 20 335 2300

28 43 80 165 125 M36x2 46
28 43 80 165 125 M36x2 46

Gewicht [g]

H ol  Gewicht[g]

16.5 22.5 48 2740
16.5 22.5 48 2740

oG CH oG, Gewicht[g]
50 58 1645
50 58 1645

Gewicht [g]
3850
3850




ATNMETAL
ZUBEHOR FUR ZYLINDER ISO 15552 @ 160-200: Wl-UORK

MAGNETSENSOREN PNEUMAT

VERSENKBARE SENSOREN SENSOREN TYP DSM

SENSOR, OVALER TYP
Traditionell

ANTRIEBE

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6. Technische Daten und Bestellnummern siche Kapitel A6.

ADAPTER FUR VERSENKBARE SENSOREN SENSORBEFESTIGUNGEN FUR ZYLINDERROHR-AUSFUHRUNG

Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001001 ADAPTER DSS005 FUR KLAMPE DST/ST 0951602093 SENSORHALTER DIA=160-200

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 15552 @ 160-200

SENSORBEFESTIGUNGEN FUR PROFILROHR-AUSFUHRUNG
MONTAGEHINWEIS

@ Profilrohr Standardzylinder ey
@ Sensorhalfer
® Adapter
@ Versenkbare sensoren “ovaler typ”
Bestellnummer Beschreibung

W0950000715 SENSORHALTER DIA=160

2200

Bestellnummer Beschreibung
W0950000716 SENSORHALTER DIA=200

ZYLINDER I1SO 15552 @ 160-200: ERSATZTEILE

Bestellnummer  Durchmesser Typ Positionen
WO095_ 2101 160200  Dichtsatz komplett 2-4-5-6-9-10-20-22
W0951602165 160:200  Dichtsatz Kolbenstange NBR + Sicherungsring 2
W0951602166 160-200  Dichisatz Kolbenstange 2

FKM/FPM + Sicherungsring
WO095__2102 160:200  Dichtsatz komplett fir hohere Temperaturen ~ 2-4-5-6-9-10-20-22
W095__ 0104 160+200 Deckel-Satz komplett 1-2-3-4-5-6-7-14-18-20-21-22-23
W095__ 0105 160+200 Boden-Satz komplett 4-5-6-7-8-14-18-20-21-23
WO095__2115 160:200  Kolben-Satz komplett mit Magnet 9-10-11-12-13-15-17-24
WO095_ 2118  160:200  Kolben-Satz komplett ohne Magnet 9-10-11-13-15-17-24
WO095_ 2120 160+200 Deckel-Boden-Kolben-Satz ohne Magnet 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-13-14-15

17-18-20-21-22-23-24

WO095_ 2119 160-200  Deckel-Boden-Kolben-Satz mit Magnet 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14

15-17-18-20-21-22-23-24
W095__2300 160:200  Mognet 12
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ZYLINDER 1SO 15552 & 250-320

ZYLINDER I1SO 15552 © 250-320

Diese Zylinder nach ISO 15552 sind in verschiedenen Ausfihrungen
und mit einer Vielfalt von Zubehér lieferbar:

¢ doppeltwirkend - mit einfacher oder durchgehender Kolbenstange
* mit oder ohne einstellbare Démpfung

* qusgestattet mit oder ohne Magnet zur Positionserfassung

¢ mit NBR-Dichtungen und mit Polyurethan-Kolbenstangendichtung
* mit FKM/FPM-Dichtungen (Hochtemperatur-Ausfihrung)

* Variante mit montierter Mittelschwenkbefestigung

¢ spezielle Konfigurationen auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN

Befriebsdruck, maximal

Temperaturbereich
Medium
Kolbendurchmesser
Konstruktiver Aufbau
Standard-Hubléngen
Ausfihrungen

Magnet fiir Positionserfassung
Losbrechdruck

Krafte bei 6 bar aus-/einfahrend
Gewicht

HINWEISE

KOMPONENTEN

@ KOLBENSTANGE: C45-Stahl, stark hartverchromt oder
Edelstahl (AISI 304)

@ ENDKOPFE: Aluminiumguss, lackiert

® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM

@ FUHRUNGSBUCHSE: Sinterbronze

® ROHR: Aluminium, eloxiert

® KOLBEN: Aluminium

@ KOLBENDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM

MAGNET: Kunststoffgefillter Ferrit

® DAMPFUNGSZYLINDER: Aluminium

DAMPUNGSDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM

@ DAMPFUNGSDROSSEL: Ms 58

@ RUCKSCHLAGVENTIL nur fir @ 320: zur Beschleunigung
der Riickstellung und Umstrémung der Démpfungsdichtung

® SCHRAUBEN: Stahl, galvanisch verzinkt

ZUGSTANGEN: C45-STahl, verchromt

® FUHRUNGSBAND: PTFE

STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM

bar
MPa

psi

mm

mm

NBR ‘ FKM/FPM
10
1
145
-20 bis +80 \ -10 bis +150
Ungelte Druckluft, wenn geslt, dann kontinuierlich.
250 und 320

Zylinderrohr mit Zugstangen
Von 1 bis 2000
Doppeliwirkend, mit oder ohne einstellbare Dampfung, einfache oder
durchgehende Kolbenstange mit Démpfung, Hochtemperatur, No stick-slip

Ausfihrungen mit oder ohne Magnet
@ 250: 0.2 bar / @ 320: 0.15 bar

Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

Bei Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s sollte die No stick-slip Ausfihrung bei ungedlter
Druckluft verwendet werden, um ein Rucken zu vermeiden!
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ABMESSUNGEN
STANDARD-AUSFUHRUNG w
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AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE
+=HUB HINZUFUGEN ZM++
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN e - 5 o
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@ PL VD B Bb WH ¢ CHi CH, CH; CHy KK D Db, TG VA F E RT E L b, IM BG P Q
250 31 20 90 80 105 67 65 46 36 6 M42x2 50 20 220 10 84 Gl M20 268 305 200 410 25 15 20
320 31 20 110 100 120 82 75 55 46 6 M48x2 63 25 270 10 96 Gl M24 340 340 220 460 28 36

ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT MONTIERTER MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG

+ = HUB HINZUFUGEN H1+ MAX ‘
DF H1 MIN %
. 1] m

|
I

f
\
E
T e TS
B T—"

|
I

g E of Hlpin  Hlpex | L WH §
250 320 40 184 226 40 305 105 50
320 400 50 212 248 50 340 120 70

Fehlende Maf3e siche am Standard-Zylinder. Bei der Bestellung ist das MaB H1anzugeben!
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ZYLINDER 1SO 15552 & 250-320

TYPENSCHLUSSEL

Cyl W121 250 0300 0200
TYP DURCHMESSER / AUSFUHRUNG HUBLANGE SONSTIGES
W120 Doppeliwirkend, mit Dampfung, 250 250 0001 bis 2000 mm H1-Wert NUR
ohne Magnet 320 320 fir die Ausfihrung mit
W121  Doppeliwirkend, mit Démpfung XA5 250 Edelstahl-Kolbenstange und -mutter Mittelschwenkbefestigung
W122 Doppeliwirkend, mit Démpfung, XA6 320 Edelstahl-Kolbenstange und -mutter angeben
durchgehende Kolbenstange KA5 250 FKM/FPM-Dicht., C45-Kosta und -mutter
W123  Doppeliwirkend, mit Démpfung, VA5 250 FKM/FPM-Dicht., Edelstahl-Kolbenstange
durchgehende Kosta, ohne Magnet und -mutter
W124  Doppeliwirkend, ohne Démpfung AA5 250 + Mittelschwenkbefestigung
AA6 320 + Mittelschwenkbefestigung
® GA5 250 No stick-slip Ausfihrung
©® GA6 320 No stick-slip Ausfihrung
® Bei Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s zur Vermeidung des Ruckens. AusschlieBlich mit ungedlter Druckluft betreiben!
ZUBEHOR: BEFESTIGUNGEN
SCHWENKGABELBEFESTIGUNG - TYP B
. Bestellnummer @ U o Q P N F3 v Gewicht [g]
+ = HUB HINZUFUGEN W0952502003 250 200 110 40 25 45 375 40 7600
N W0953202003 320 220 120 45 30 50 420 45 13200
HINWEIS: Geliefert komplett mit 4 Schrauben, 2 Sicherungsringen
SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BA
. Bestellnummer @ O, o0 P N F3 \ Gewicht [g]
+ = HUB HINZUFUGEN W0952502004 250 110 40 25 45 375 40 5910
N W0953202004 320 120 45 30 50 420 45 10900
HINWEIS: Geliefert komplett mit 4 Schrauben
GELENKAUGE - TYP GA-M
Bestellnummer @ oM C B, B A L F D oG CH oG, Gewicht[g]

oM H7

B %
Bl
L
\
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I

W0952502025 250 40 45 33
W0953202025 320 50 60 45

HINWEIS: Einzeln verpackt

49 102 193

142 M42x2 56 55 69 2800

60 117 2185160 M48x2 66 65 75 5000
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GABELKOPF - TYP GK-M

Bestellummer @ oM C B A L F D N Gewicht [g]
C W0952502020 250 42 84 42 85 232 168 M42x2 102 6400 :
F W0953202020 320 50 96 50 95 265 192 M48x2 113 9600 ]
[-3
HINWEIS: Geliefert mit 2 Sicherungsringen und 1 Bolzen
Heo-1=1 G Z
oM
.
3
| - S
‘ P
. 3
Q
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KOLBENSTANGENMUTTER - TYP S 3
STAHL, VERZINKT UO)
Bestellnummer @ F H CH  Gewicht[g] =
W0952502010 250 M42x2 16 65 285 A
W0953202010 320 M48x2 18 75 420 %
HINWEIS: Einzeln verpackt =

EDELSTAHL (AISI 304)

Bestellnummer @ F H CH  Gewicht[g]
WO095XA52010 250 M42x2 16 65 285
WO095XA62010 320 M48x2 18 75 420
HINWEIS: Einzeln verpackt

ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN

VERSENKBARE SENSOREN

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, OVALER TYP
Traditionell

ADAPTOR FOR RETRACTABLE SENSOR

Bestellnummer Bezeichnung
W0950001001 Adaptor DSS005 for DST/ST brackets

MONTAGEHINWEIS
@ Zylinder ISO 15552 mit Rohr
und Zugstangen
@ Sensorhalter ST (@ 250 und 320)
® Adapter fir den Sensor fiir die T-Nut
@ Sensor fiir die T-Nut
® Sensor DSM
© Adapter (nur fir @ 250)




ANTRIEBE
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Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

Bestellnummer Bezeichnung
e #ﬁ W0950000722  Sensorhalter ST250
N 2 [
N G (©]
20,5 :}
e 40 12 W0950000723  Sensorhalfer $T320
[ o | |
& ﬂ
26,5 oF
=
ERSATZTEILE
Bestellnummer Durchmesser Typ Positionen
W095...2101 250 + 320 Dichtsatz komplett 2-4-5-8
W0952502102 250 Dichtsatz komplett fiir Hochtemperaturausfihrung 2-4-5-8
W095....0104 250 = 320 Dichtsatz komplett fiir Deckel 1-2-3-4-5-6
W095....0105 250 = 320 Dichtsatz komplett fir Boden 4-5-6-7




KOMPAKTZYLINDER ISO 21287

REIHE “LINER”

PNEUMAT

ATN\METAL
&/ WORK

Kompaktzylinder nach ISO 21287 der Baureihe LINER gibt es in

verschiedenen Ausfiihrungen:
* mit oder ohne Magnet

* Doppelt-oder einfachwirkend, auch durchgehende Stange

* Doppeltwirkend, mit hohler, durchgehender Stange

* Einfachwirkend, ein- oder ausgefahren, auch durchgehend

o Einfachwirkend mit hohler, durchgehender Stange

o Doppeliwirkend, verdrehgesichert - auch mit durchgehender Kolbenstange

o Polyurethan- oder FKM/FPM-Dichtungen
(fir die Hoch-Temperaturausfihrung)
o Alle Abmessungen nach 1SO 21287.

Diese Zylinder haben durch den Wegfall separater Endkdpfe einen einfachen

Autbau, erhohte Robustheit und Genavigkeit.

Das Metallgehdiuse widersteht harten Anforderungen wie Zug- und StoBbelastungen.
Die Technopolymer-Teile geniigen den dynamischen und pneumatischen Kréiften.
Das Gehduse wirkt als Fihrung, an der das meiste Zubehar befestigt wird.

Die grofe Zahl von Verankerungen schafft dabei eine Vielzahl von
Befestigungsmaglichkeiten. Von oben einlegbare Magnefsensoren konnen in die
Nuten eingelegt werden, um die Position des Kolbens im Zylinder festzustellen.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruck bar
MPa
psi
Temperaturbereich °C
Medium
Kolbendurchmesser mm
Autbau
Ausfihrungen
Magnet fiir Sensoren
Losbrechdruck
einfache Kolbenstange bar
durchgehende Kolbenstange bar
Kraft bei 6 bar (Ausfahren/Einfahren)
Gewichte
HINWEISE
KOMPONENTEN @ 20+25

@ KOLBENSTANGE: rostfreier Stahl, hartverchromt

@ DECKEL: Hochleistungs- Technopolymer

® GEHAUSE: gezogenes, eloxiertes und kalibriertes Al-Profil
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM

(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
® MAGNET: kunststoffgebundener Neodym

©® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM

(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
@ FUHRUNGSBUCHSE: Sinterbronze

® STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
(fir die Hoch-Temperaturausfihrung)

FKM/FPM

POLYURETHAN ‘

10
1
145
-10 + +60 (& 20 = 63)
10 + +80 (@ 80 + 100)
Gefilterte Druckluft mit oder ohne Glung. Wenn gelt, dann kontinuierlich.
20; 25; 32; 40; 50; 63; 80; 100 mit Lochkreisdurchmesser nach 1SO 21287
Profilrohr
doppeltwirkend, einfachwirkend mit normal ein- oder ausgefahrener Kolbenstange, doppelt- oder einfachwirkend mit
durchgehender Kolbenstange (auch hohle Stange), doppeltwirkend+verdrehgesichert (auch durchgehend), No sfick-slip
Alle Ausfishrungen sind mit Innen- oder Aulengewinde an der Kolbenstange verfigbar.
Alle Ausfishrungen standardmdig mit Magnet. (AufBer Hochtemperatur).

-10 + +150 (Ausfihrung nur ohne Magnet)

@20 | @25 | @32 | @40 | @50 | @63 | @80 | @100
0.6 0.6 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
0.8 038 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4

Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Fir einwandfreie Funktion wird empfohlen, <= 50 pwm gefilterte Druckluft zu verwenden
Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
Hierbei ausschliefllich ungeslte Druckluft verwenden

\ N7
‘ .\}})/)‘%

ANTRIEBE

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 REIHE “LINER”




KOMPONENTEN @ 32:63

@ KOLBENSTANGE: C45-Stahl oder Edelstahl, stark verchromt
@ DECKEL: Hochleistungs-Technopolymer
® GEHAUSE: gezogenes, eloxiertes und kalibriertes Al-Profil
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM
(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
® MAGNET: @ 32 kunststoffgebundener Neodym
@ 40+63 kunststoffgebundener Ferrit
©® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM
(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
@ FUHRUNGSBUCHSE: Sinterbronze
STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
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KOMPONENTEN @ 80+100

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 REIHE “LINER”

@ KOLBENSTANGE: C45-Stahl oder Edelstahl, stark verchromt
@ DECKEL: eloxierte Aluminium-Legierung
® GEHAUSE: gezogenes, eloxiertes und kalibriertes Al-Profil
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM
(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
® MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
© KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM
(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)
@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze- und PTFE-Einlage
STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
(fir die Hochtemperatur-Ausfihrung)

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN
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® Befestigung an einer Unterlage mit einer Schraube in den Gewinden am Boden des Zylinders
Direkte Befestigung von oben mit langen, unmagnetischen, rostfreien (z.B. AISI304) Durchgangsschrauben oder Zugstangen
© FuBbefestigung. Die Bestellnummer entspricht jeweils1 Stiick mit 2 Befestigungsschrauben am Zylinder
® Flanschbefestigung front- oder bodenseitig. Die Bestellnummer entspricht jeweils 1 Flansch und 4 Befestigungsschrauben am Zylinder
® Befestigung mit spharischer Schwenkaugenbefestigung zum Ausgleich leichter Achsabweichungen
Die Bestellnummer entspricht 1 Schwenklager und 4 Befestigungsschrauben am Zylinder
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FEDERKRAFTE IN EINFACHWIRKENDEN ZYLINDERN (THEORETISCH)

Kolbendurchmesser @20 225 232 240 @50 Q63 280 2100
Min. Kraft (N) 8.40 13.90 19.00 24.80 36.30 50.20 77.60 131.80
Max. Kraft (N) 20.90 33.20 35.90 53.70 62.20 82.30 118.90 183.30

ANTRIEBE

HUBLANGEN VON KOMPAKTZYLINDERN 1SO 21287

Standardhibe/einfachwirkende  Standardhiibe/iibrige Empfohlene Maximalhiibe/iibrige ~ Empfohlene Maximalhiibe/ Empfohlene Maximalhiibe/hohle+
Zylinder Zylinder Zylinder verdrehgesicherte Zylinder durchgehende Kolbenstange

@20+100 —»von 1 +bis25mm @20+25 —vonl=+bis60mm @20+25 — 300mm @20+63 —120mm @20+40 —von1+bis 80mm

@32+100 —von 1 +bis80mm @32+63 — 400 mm @80+100 — 150 mm @50+63 — von 1 +bis 100 mm

@80+100 — 500 mm @80 +100 — von 1 + bis 160 mm

Gréf3ere Hubléingen kénnen Probleme verursachen.

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 REIHE “LINER”

MAXIMALE BELASTUNGEN AN VERDREHGESICHERTEN AUSFUHRUNGEN

SEITENLAST SEITENLAST VERDREHGESICHERT DREHMOMENT IN
VERDREHGESICHERT DURCHGEHENDE STANGE ABHANGIGKEIT VOM HUB
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ABMESSUNGEN DOPPELTWIRKEND @ 20+50 UND EINFACHWIRKEND @ 2050

s SE-DE AUSSENGEWINDE + =HUB HINZUFUGEN
@ — * = BEREICH MIT TOLERANZ
= 1 = SENSORNUT
= 2 = SITZ FUR SCHRAUBEN DIN 7984
Z S
ZB+
AM
WH PL PL
SE VERLANGERTE KOLBENSTANGE i 2 Qi

|
|
D1

_ )
qu— —
00— 6 300 )1 -
JIEE= g )
SE VERL. STANGE MIT AG @/LA/ LA\@ S

CH

RT

§

DRR

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 REIHE “LINER”

2@ BG BG E
H]%: 280-290 ZA+ El
¥ — S 283293
~ — = 284294
@ AF AM BG CH CHI @DI* @D5 E El EE KF KK IA OMM PL  @RR RT T T2 1692 WH ZAY® 7B
20 14 16 175 8 13 6 75 355 365 M5 M6 M8 42 10 12 42 M5 25 3 2 6 37 43
25 14 16 175 8 13 6 75 395 40 M5 M6 M8 42 10 13 42 M5 25 35 26 6 39 45
32 165 19 215 10 17 6 9 47 482 GI/8 M8 MIOx1.25 4 12 16 51 M6 35 4 325 7 44 5]
40 165 19 215 10 17 6 9 555 565 G1/8 M8 MI0x1.25 4 12 16 51 M6 35 4 8 7 45 52
50 17 22 21 13 19 6 105 665 678 G1/8 MIO MI2x1.25 45 16 155 68 M8 4 3 465 8 45 53
ABMESSUNGEN DOPPELTWIRKEND @ 63+100 UND EINFACHWIRKEND @ 63+100
SE-DE AUSSENGEWINDE + =HUB HINZUFUGEN
* = BEREICH MIT TOLERANZ
e 1 = SENSORNUT
2 =SITZ FUR SCHRAUBEN DIN 7984
¢
ZB+
AM
WH | P PL|
AF 12
SE VERLANGERTE KOLBENSTANGE
e C=mO)
>3 i b é —
— i s o = )
= | Ol ]
WH+ % >
R G ®
ﬁ o« h} G
S
SE VERL. STANGE MIT AG 86 56 £
== 28029 ZA+ El
=
el EEE= 283293
v — WA= 284204
~
AM WH-
@ AF AM BG CH CHI @DI" @D5 E El EE KF KK IA. OMM PL1 PL @RR RT T2 1622 WH ZA%* IB

63 17 22 21 13 19 8 105 765 783 G1/8 MIO MI2x1.25 45 16 8 155 68 M8
80 22 28 225 17 24 8 14 955 955 G1/8 MI2 Miéx15 5 20 14 165 85 MIO
100 24 28 255 22 30 8 14 114 114 G1/8 MI2 MIéxl.5 5 25 19 192 85 MIO

35 55 8 49 5
7210 54 644
4 8 10 67 77

oo -
S~




ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

ABMESSUNGEN DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE @ 20+50

SE-DE HOHLE DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE MTAG ~ + =HUBHINZUFUGEN SE-DE KOLBENSTANGE MIT AG w
++ =DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN e CHI @
1 = SENSORNUT &
2 = SITZ FUR SCHRAUBEN DIN 7984 S ¥ E
— &—OH <
AM ZM++ AM

ZM++
ZB+
WH+ PL PL WH

AF AF Qi
\

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 REIHE “LINER”

. B —
> IV e s W A WY/ 1 s Y\
gEA ] } { @7] |5 ow o
o === Z= —
———= 281291 @\Q/ L/
zﬂ% 282-292 LA % LA % G
——IEEHS 285295 EG) EG E
— IR 286296 e d
@ AF AM BG CH CHI @D5 E El EE KF KK IA oMM @P1 @P2 PL ORR RT T 1622 WH ZA%¥* I8 IM
20 14 16 175 8 13 75 355 365 M5 M6 M8 42 10 3 1.5 12 42 M5 25 22 6 37 43 49
25 14 16 175 8 13 75 395 40 M5 M6 M8 42 10 3 1.5 13 42 M5 25 26 6 39 45 5]
32 165 19 215 10 17 9 47 482 GI1/8 M8 MIOx1.25 4 12 4 25 16 51 M6 35 325 7 44 51 58
40 165 19 215 10 17 9 555 565 GI1/8 M8 MI0x1.25 4 12 4 25 16 51 Mé6 35 38 7 45 52 59
50 17 22 21 1319 105 665 678 G1/8 MI0O MI2x1.25 45 16 6 4 155 68 M8 4 465 8 45 53 6]
ABMESSUNGEN DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE @ 63+100
SE-DE HOHLE DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE MITAG ~ + = HUB HINZUFUGEN . SE-DE KOLBENSTANGE MIT AG
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN =SCHI
1 = SENSORNUT — .
2 = SITZ FUR SCHRAUBEN DIN 7984 & >
®
AM ZM++ AM
ZMs+
ZB+
WH+ PL PL WH
AF AF %
d H-——H| &=%¢
— [ =" = Q = .
ST o = D= Y m
S| ¥ — T — —+ O w
=] =R :
:H]%- 281291 é e et @ Q)
=== 28209 @~ " - A = G
:H]%] 285295 BG 8 BG E
—— L 256296 ZA+ £l
@ AF AM BG CH CHI @D5 E El EE KF KK lIA OMM @P1 @P2 PL1 PL @RR RT T TG*2 WH ZA%* ZB IM

63 17 22 21 13 19 105 765 783 G1/8 MI0O MI2x1.25 45 16 6 4 8 155 68 M8 4 565 8 49 57 65
80 22 28 22517 24 14 955 955 G1/8 M12 MI1éx15 5 20 G1/85 14 165 85 MIO 5 72 10 54 64 74
100 24 28 255 22 30 14 114 114 GI1/8 M2 MIéx1.5 5 25 GI/86 19 192 85 MIO 5 8 10 67 77 87
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KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 REIHE “LINER”

ABMESSUNGEN VERDREHGESICHERT @ 20+50

+ = HUB HINZUFUGEN T4
* = BEREICH MIT TOLERANZ
1 = SENSORNUT 73
2 =SITZ FUR SCHRAUBEN DIN 7984
N | o
SRSy
i
ME ZB+
WH PL
N| = =
: FaEE R ol o] -
“CcH — =T =
8
2 LA )
TG *T1 BG
ZA+ E
El
== 27
VERDREHGESICHERT, DURCHGEHEND MIT IG VERDREHGESICHERT, DURCHGEHEND MIT AG
. + = HUB HINZUFUGEN
+ = HUB HINZUFUGEN - "
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN S Sl LA ALEZN
- . = L =cm g
& 4
T
WH WH+ WH WH+
ZM++ IM++ AM
—F—F »a —I—= 28
@ AF AM BG CH CHI @DI" @D4 ©D5 D6 QD7 @D8 E El EE  OFB KF KK IA ME OMM PL QRR RT T Tl T2 138 T4
20 14 16 1758 13 6 17 75 M4 - - 355 365 M5 4 M6 M8 42 8 10 12 42 M5 25 - 3 - -
2% 14 16 1758 13 6 2 75 M5 14 10 395 40 M5 5 M6 M8 42 8 10 13 42 M5 25 35 35 1 35
3 16519 21510 17 6 28 9 M5 17 13 47 482 GI/8 5 M8 MIOI25 4 10 12 16 51 M6 35 35 4 1 35
40 16519 21510 17 6 33 9 M5 17 13 555 55 GI/8 5 M8 MIOKI25 4 10 12 16 51 M6 35 35 4 1 35
50 17 22 21 13 19 6 4 105 M6 22 16 665 678 GI/8 6 MIO MI125 45 12 16 15568 M8 4 5 3 15 5
@ 16° WH ZA%° 18 IM
2 6 3 B N
% 2% 6 39 45 51
32 325 7 4 5 58
038 7 45 5 5
50 465 8 45 53 6l
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PNEUMAT

ABMESSUNGEN VERDREHGESICHERT & 63+100

= HUB HINZUFUGEN T4

+ w
*  =BEREICH MIT TOLERANZ ﬂ
1 = SENSORNUT 3 ]
2 = SITZ FUR SCHRAUBEN DIN 7984 E
<
IR
I
ZB+ E“_l
4
WH PL P =
ME T2 E
BCcH o — =
o111 - .
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N = = H o)
: ‘PR SEEs o 8
1 = ©r =
NSRS o i @ Z
L 7 % &/ /%7\ ) E
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ZA+
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VERDREHGESICHERT, DURCHGEHEND MIT IG VERDREHGESICHERT, DURCHGEHEND MIT AG

+ =HUB HINZUFUGEN

+ = HUB HINZUFUGEN ++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUIGEN

++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN

AF

1 =cH ~
¥

KF

WH W WH WH+
et M+ + AM
—F—F »a —I—= 28
@ AF AM BG CH CHI @DI* @D4 @D5 D6 @D7* @D8 E El EE OFB KF KK IA ME QMM PL1 PL O@RR RT T Tl T2 T3

63 17 22 21 13 19 8 5 105 M6 22 16 765 783 GI/8 6 MI0O MI2x1.25 45 12 16 8 155 68 M8 4 5 35 15
80 22 28 225 17 24 8 65 14 M8 24 18 955 955 G1/8 8 MI2 MIéx15 5 14 20 14 165 85 MIO5 75 4 35
10024 28 255 22 30 8 80 14 MIO 24 18 114 114 GI/8 10 MI2 MI6x15 5 14 25 19 192 85 MIOS5 75 4 35

g T4 TG*2WH ZA9* 7B IM
63 5 5658 49 57 65
80 75 72 10 54 64 74
10075 8 10 6 77 87




TYPENSCHLUSSEL

g YL 28 0 0 20 0 050 X P
] TYP DIA HUB % MATERIAL DICHTUNGEN
E 28  Kompakizylinder 0 doppeltwirkend 0 Mit Magnet 20 0 Standard ¥ C C45 P Polyurethan-
Z 1SO 21287 mit 1 doppeltwirkend, ~ O S Ohne Magnet 25 hartverchromfe Dichtungen
< AuBengewinde durchgehende A G Nosfickslip 32 Kolbenstange » V FKM/FPM
29 Kompakizylinder Kolbenstange 40 > X Kolbenstange Dichtungen
1SO 21287 mit 2 doppeltwirkend, 50 und Mutter aus
Innengewinde durchgehende 63 Edelstahl
n gebohrte 80 <4 A C45
& Kolbenstange ¢ 100 hartverchromfe
4 3 einfachwirkend Kolbenstange,
= Kolbenstange Aluminium-
o eingefahren kolben
] 4 einfachwirkend O Z Kolbenstange
ﬁ Kolbenstange und Mutter aus
%9 ausgefahren Edelstahl,
< 5 einfachwirkend, Al-Kolben
o durchgehende
%] Kolbenstange
& 6 einfachwirkend,
o durchgehende
Z gebohrfe
< Kolbenstange
> 7 doppeliwirkend
S verdrehgesichert
= A doppeltwirkend,
9 durchgehende
Kolbenstange
verdrehgesichert

%% Maximale Hublangen siehe auf Seite A1.83

® Kann auch als doppeltwirkend mit Federriickstellung verwendet werden

¥V Nur fir Ausfihrungen 29 (Innengewinde an der Kolbenstange)

A Fir @20 + 25 ist die Standardvariante (O oder S) bereits in No stick-slip Ausfihrung

Fiir @ 20 + 100 ist die Variante mit FKM/FPM-Dichtungen (O oder S) bereits in No stick-slip Ausfihrung

Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlier Druckluft zu verwenden.

Im Fall einer nicht magnetischen bzw. No Stick-slip Ausfihrung wird aus @ 100 -> Al

Nur fiir Standardvarianten doppeltwirkend und durchgehende Kolbenstange doppeltwirkend (fiir @ 20 und @ 25 nur in der Ausfihrung “nicht magnetisch”)
Obligatorisch fir @ 20 und @ 25 Variante Z

Nur fiir Ausfihrungen @ 32 + 63 “P" Variante (Polyurethan-Dichtungen)

Nur fiir Ausfihrungen @ 20 + 63 “P" Variante (Polyurethan-Dichtungen)

Nur fiir Ausfihrungen @ 32 + 100 “V” Variante (FKM/FPM-Dichtungen) und @ 80+100 “P” Variante (Polyurethan-Dichtungen)
Nur fiir Ausfihrungen @ 20 + 100 “V” Variante (FKM/FPM-Dichtungen) und & 80+100 “P” Variante (Polyurethan-Dichtungen)

OAV*[OVe

ANMERKUNGEN




ZUBEHOR FUR ZYLINDER ISO 21287:

BEFESTIGUNGEN

ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

FUSSBEFESTIGUNG - TYP A

+ = HUB HINZUFUGEN

AB

AT

AH
- @{
1 @
——

TR AO

SA+

SCHWENKGABELBEFESTIGUNG - TYP B

+ = HUB HINZUFUGEN
uB
cB FL

T

CD

SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BA

+ = HUB HINZUFUGEN

EW FL

FLANSCH @ 20+25 - TYP C (DECKEL UND BODEN)

+ = HUB HINZUFUGEN

MF

E ZF+

FLANSCH @ 32+100 - TYP C (DECKEL UND BODEN)

+ = HUB HINZUFUGEN

\
@i
—©
@ |

o

\

||

\

Fany
AV
T
il

Bestellnummer @ @AB AH AO
W0950206001 20 66 27 6
W0950256001 25 66 300 6
W0950322001 32 7 K7ANN
W0950402001 40 9 36 15*
W0950502001 50 9 45 15*
W0950632001 63 9 50 15
W0950802001 80 12 63 20*
W0951002001 100 14 71 25
Hinweis: einzeln verpackt mit 2 Schrauben.

=

(o e MG NS, B SO NS

AU
16

16

24*
28*
32
32
41*
41*

E
36
40
45
52
65
75
95
115

SA TR XA
69 22 59
71 26 6]
92 32 75
101* 36 80"
109* 45 85
113* 50 89*
136* 63 105*
149* 75 118*

Gewicht [g]
46

52

76

100

162

266

456

572

* WICHTIG: Abmessungen nicht nach 1SO 21287. Befestigungen nach 1SO 15552 werden verwendet.

Bestellnummer @ CBH4 @CD ™ FL
W0950322003 32 26 10 22
W0950402003 40 28 12 25
W0950502003 50 32 12 27
W0950632003 63 40 16 32
W0950802003 80 50 16 36
W0951002003 100 60 20 A

L

12
15
15
20
20
25

MR
10
12
12
16
16
20

UB H14

45
52
60
70
90
110

XD Gewicht[g]
73 112

77 159

80 250

89 390

100 668

118 1047

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben, 4 Scheiben, 2 Sprengringen und 1 Bolzen.

Bestellnummer @ @CDWEW  FL
W0950206004 20 8 16 20
W0950256004 25 8 16 20
W0950322004 32 10 26 22
W0950402004 40 12 28 25
W0950502004 50 12 32 27
W0950632004 63 16 40 32
W0950802004 80 16 50 36
W0951002004 100 20 60 41

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben

Bestellnummer @ E OFB  MF
W0950206002 20 36 6.6 10*
W0950256002 25 40 6.6 10*

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben.

* WICHTIG: Abmessungen nicht nach 1SO 21287.

Bestellnummer @ E OFB  MF
W0950322002 32 50 7 10
W0950402002 40 55 9 10
W0950502002 50 65 9 12
W0950632002 63 75 9 12
W0950802002 80 95 12 15
W0951002002 100 115 14 15

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben.

12
12
12
15
15
20
20
25

TF
55
60

32
36
45
50
63
75

MR

11
13
13
17
17
21

UF
70
76

TF
64
72
90
100
126
150

XD

65
73
77

89
100
118

ZF
53"
OOk

UF
80
90
110
120
150
178

Gewicht [g]
44

48

94

124

220

316

578

850

Gewicht [g]
184
226

IF  Gewicht[g]

61 246
62 290
65 522
69 670
80 1420
93 2040

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 21287 - REIHE “LINER”

ANTRIEBE




SPHARISCHE SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BAS

. Bestellnummer @ @cxX DL EX MS Rl XN Gewicht[g]
+ = HUB HINZUFUGEN W0950322006 32 10 22 14 16 12 73 106
EX _DL_ W0950402006 40 12 25 16 18 15 77 142
W0950502006 50 12 27 16 21 19 80 236
W0950632006 63 16 32 21 23 20 89 336
W0950802006 80 16 36 21 28 24 100 572
W0951002006 100 20 41 25 30 25 118 840

1]
(]
=
[
=
<
<<

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben, 4 Scheiben.

Bestellnummer @ M Gewicht [g]
0950203060 20 125 45
0950253060 25 13 57
0950323060 32 145 88
0950403061 40 145 106
0950503061 50 14.5 158
0950633061 63 14.5 258
0950803061 80 16.5 452
0951003061 100 19.5 801

Hinweis: geliefert komplett mit 1 Bolzen, 4 Schrauben.

MONTAGE VON ENTGEGENWIRKENDEN
ZYLINDERN

ZUBEHOR FUR ZYLINDER 1SO 21287 - REIHE “LINER”

L Bestellnummer @ A B C D F L oM N Gewicht[g]
: W0950200020 20 16 8 16 M8 2 &2 8 n 8
W0950200020 25 16 8 16 M8 R £ 8 2 @
= W0950322020 32 20 10 20 MIXI25 40 52 10 26 92
« 4{@%&_ W0950322020 40 20 10 20 MI0x25 40 52 10 26 92

W0950402020 50 24 12 24 MI2x1.25 48 62 12 32 148
W0950402020 63 24 12 24 MI2X1.25 48 62 12 32 148
W0950502020 80 32 16 32 MIéx15 64 83 16 40 340
— ——@— ol W0950502020 100 32 16 32 MI6x15 64 83 16 40 340

N
g2
|

Hinweis: einzeln verpackt.

C - Bestellnummer @ A B Bl C CH D F oG oGl L oM Gewicht[g]
] W0950200025 20 24 12 9 13 14 M8 3 125 16 48 8 50
‘ ; W0950200025 25 24 12 9 13 14 M8 3 125 16 48 8 50
< —h gl @ W0950322025 32 28 14 105 15 17 MIOx1.25 43 15 19 57 10 78
W0950322025 40 28 14 105 15 17 MIOx125 43 15 19 57 10 78
W0950402025 50 32 16 12 17 19 MI2x125 50 17.5 22 66 12 116
e W0950402025 63 32 16 12 17 19 MI2125 50 175 22 66 12 116
W0950502025 80 42 21 15 23 22 MIé15 64 22 27 85 16 226
= Eﬁi_ﬁﬁp e 7;703 W0950502025 100 42 21 15 23 22 MIéx15 64 22 27 85 16 226

F Hinweis: einzeln verpackt.




ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

AUSGLEICHSKOPF - TYP GA

oD Bestellnummer @ A B C CH oD oD1 F oG @Gl P S SI Gewicht[g]
e ) W0950326021 32 49 36 30 13 11 65 MIO0x1.25 39.5 17 65 12 10 172 g
T W0950326021 40 49 36 30 13 11 65 MI0x1.25 395 17 65 12 10 172 ]
s o [k = r W0950406021 50 59 42 36 15 14 85 MI2x1.25 44 19 85 15 135 286 E
9 el ¢ Nl < W0950406021 63 59 42 36 15 14 85 MI2x1.25 44 19 85 15 135 286 4
8 1 | W0950506021 80 79 58 44 22 17 10.5 MI1éxl.5 59 26 105 20 15 628 <
u W0950506021 100 79 58 44 22 17 10.5 MI1éxl.5 59 26 105 20 15 628
:
< R Hinweis: einzeln verpackt.
i
GEGENLAGER CETOP @ 32+100 Zz
D N Bestelummer @ A B C€C D E F G H | L M N Gewihtlgl w
W0950322008 32 26 19 7 10 25 20 32 37 41 18 8 10 96 o
: W0950402008 40 28 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 216 I
7;?;7” - W0950502008 50 32 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 212 >
] W0950632008 63 40 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 440 N
o ‘ W0950802008 80 50 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 464 8
| ‘ - : ‘ : W0951002008 100 60 44 14 20 50 70 90 103 80 40 16 22 985 D
il =
T
| Hinweis: geliefert komplett mit 4 Schrauben und 4 Scheiben. a
c LN | z
2 E E
H | E
=
GEGENLAGER @ 16+25 - TYP BC o)
5 Bestelnummer @ A B Bl C o E F oM R S  Gewichtlgl é
- W0950200005 20 32 30 16 20 65 4 30 8 10 4 78 2
< W0950200005 25 32 30 16 20 65 4 30 8 10 4 78
,7,@ z 1 Hinweis: geliefert komplett mit 1 Bolzen und 2 Sprengringen.
J L
il
S/
c \
oD
A
AUSGLEICHSKUPPLUNG - TYP GA-K
Bestellhummer @ A B C D oF oF SWI1 SW2 SW3 SW4 SW5 Gewicht[g]
ows  swi c i W0950200030 20 M8 0 205 4 1257 17 17 11 13 56
W W0950200030 25 M8 20 20 57 4 125 7 17 17 11 13 56
/ W0950322030 32 MIOx1.25 20 20 71 4 22 12 30 30 19 17 216
W0950322030 40 MI10x1.25 20 20 71 4 22 12 30 30 19 17 216
RS i W0950402030 50 MI2«125 24 20 75 4 22 12 30 30 19 19 220
T S W0950402030 63 MI12x1.25 24 20 75 4 22 12 30 30 19 19 220
W0950502030 80 MIéx1.5 32 32 103 4 32 20 41 41 30 24 620
4 W0950502030 100 M1éx1.5 32 32 103 4 32 20 41 41 30 24 620
B SW2 SW3
b Hinweis: einzeln verpackt.
VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Nevueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung




1]
(]
=
[
=
<
<<

ERSATZTEILE FUR ZYLINDER ISO 21287 - REIHE “LINER”

POSITIONIERSYSTEM LTS

Fir technische Daten und Léingenmessbereiche siehe Kapitel A6.

ERSATZTEILE FUR ZYLINDER ISO 21287

KOMPAKTZYLINDER ISO 21287 (POLYURETHAN)

H

7l

2

SN

Bestellnummer Durchmesser Typ Teile

009 . ..1001 @20,25 Kompletter Satz Polyurethan-Dichtungen @0

009...L001 @32+63 Kompletter Satz Polyurethan-Dichtungen D000
009...L001 @80, 100 Kompletter Satz Polyurethan-Dichtungen D660
009...1008 @20, 25 Dichtungssatz FKM/FPM (fir Hochtemperatur) ®0

009...1008 @32+63 Dichtungssatz FKM/FPM (fir Hochtemperatur) 0000
009...L008 @80, 100 Dichtungssatz FKM/FPM (fir Hochtemperatur) ®eE®
009...7013 @20+100 Dichtsatz Kolbenstange Polyurethan ®

009...7014 @20 +100 Dichtsatz Kolbenstange fir Hochtemperatur ®

009. .. L101 @20, 25, 80, 100 Deckel-Satz 200
009...L101 &32+63 Deckel-Satz BICIVIOIW)
009...1201 @20, 25,80, 100 Boden-Satz

009. .. 1201 232+63 ENIECR ®

009...7401 @20, 25 Kolben-Satz Polyurethan ®6 0

009...1401 @32+63 Kolben-Satz Polyurethan (OICINIRICIY)
009...7401 @80+ 100 Kolben-Satz Polyurethan DOHO®
009...7501 @20, 25, 80, 100 Magnet ®

009...1501 @32+63 Magnet [BI)

009...1901 @ 20,25 Deckel + Boden + Kolben-Satz / Polyurethan Q6B ()
009...1901 @32+63 Deckel + Boden + Kolben-Satz / Polyurethan [010]6]010) DOB®
009...1901 @80, 100 Deckel + Boden + Kolben-Satz / Polyurethan OI0I61010) HO®




BTN ATNME
&/ WORK

PNEUMAT

Der Kompaktzylinder der Reihe CMPC steht in zahlreichen Ausfiihrungen zur Verfiigung

und eignet sich fir die unterschiedlichsten Anforderungen:

o Ausfihrung mit oder ohne Magnet

o Einfachwirkend mit normal eingefahrener oder normal ausgefahrener

oder durchgehender Kolbenstange

o Verdrehgesicherte Ausfihrung, doppeltwirkend - auch mit

durchgehender Kolbenstange

o Tondem mit zwei, drei und vier Stufen

o Mehrstellungszylinder mit zwei oder drei Positionen

¢ Montageabstinde geméf der Norm IO 15552 von @ 32 bis @ 100 und von
@ 20 bis @ 100 gemaB der franzdsischen Norm NFE 49-004-1 und 2 (UNITOP); die
Ausfiihrungen mit @ 12 und @ 16 haben Abstiinde, die mit den im Handel am meisten
verbreiteten Zylindern kompatibel sind.

Das besondere Profil und die externen Kapfe, die durch selbstschneidende Schrauben am

Gehduse befestigt sind, verleihen dem Zylinder eine optimale Fishrung und, dank der breiten

Palete an Verankerungen, zahlreiche Befestigungsmaglichkeiten. Magnetische Sensoren

kénnen zur Positionserfassung in den T-Nuten im Gehduse versenkt montiert werden.

Auch als Hochtemperaturausfihrung mit FKM/FPM-Dichtungen in @ 20 bis @ 100 lieferbar.
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KOMPAKTZYLINDER REIHE “CMPC”

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN FKM/FPM
Arbeitsdruck bar 10
MPa 1
psi 145

Temperaturbereich °C -10 - +80 | -10 + +150 [ohne Magnet)

Medium Geilterte (minimal 50 pm) Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann kontinuierlich.

Kolbendurchmesser mm @12; 16; durch gleichwertige Produkte austauschbar

mm @ 32; 40; 50; 63; 80; 100 mit Montageabstand ISO 15552
mm @ 20; 25; 32; 40; 50; 63; 80; 100 mit Befestigungsmafien nach NFE 49-004-1 und 2 (UNITOP)

Aufbau Profilgehéiuse, Endkappen mit Schrauben

Ausfihrungen Doppeltwirkend, einfachwirkend normal ausgefahren oder eingefahren, durchgehende (auch hohle) Kolbenstange

durchgehende Kolbenstange, No stick-slip

Magnet fir Sensoren Alle Ausfishrungen standardmafig mit Magnet.

Losbrechdruck @12 | @16 | @20 | @25 | @32 | @40 | @5 | D63 | @80 | D100
einfache Kolbenstange bar 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
durchgehende Kolbenstange bar 1 0.8 0.8 0.8 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4

Kraft bei 6 bar (Ausfahren/Einfahren) Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

Gewicht Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

HINWEISE Fir einwandfreie Funktion wird empfohlen, <= 50 pm gefilterte Druckluft zv verwenden

Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeblier Druckluft zu verwenden.

KOMPONENTEN DIA = 12 + 25

(@ KOLBENSTANGE; rostfreier Stahl, hart verchromt
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: stranggepresste, eloxierte

Aluminiumlegierung @“ OG0
® GEHAUSE: aus profiliertem, eloxiertem und kalibriertem
Aluminium S

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM [ /7 p—— = —

® MAGNET: Plastoneodym 3

® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan oder
FKM/FPM

@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Einsatz aus Bronze % ,,,,,,,,, L
und PTFE

Statische O-Ringe: NBR oder FKM/FPM

® BEFESTIGUNGSSCHRAUBE: verzinkter Stahl SR A
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KOMPAKTZYLINDER REIHE “CMPC”

KOMPONENTEN DIA = 32 + 100

verchromt
@ KOFPF: stranggepresste, eloxierte Aluminiumlegierung
® GEHAUSE: aus profiliertem, eloxiertem und kalibriertem Ri
Aluminium ‘ ]
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM
® MAGNET: @12-32 Plastoneodym - @40+100 Plastoferrit [ /'j]
©® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan oder FKM/FPM t ’
@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Einsatz aus Bronze und PTFE
Statische O-Ringe: NBR oder FKM/FPM
© BEFESTIGUNGSSCHRAUBE: verzinkter Stahl

@ KOLBENSTANGE: C45-Stahl oder rostfreier Stahl, stark 2 ? ;‘D

%M

ng

EIGENSCHAFTEN

@ Kompaktzylinder, lieferbar mit zwei
verschiedenen Montageabstéinden:
e Durchm. 32+100 gemaf Norm 1SO 15552
® Durchm. 20100 gemaf3 Norm
NFE 49-004-1 und 2 / UNITOP

@ Sensor fiir die T-Nut mit Kabel oder
M8-Stecker

® Plastikband zum Schutz vor Verschmutzung
und/oder Sensordrahtschutz W0950000160

@ Ausgleichskupplung
Bestellnummer W095...2030

® Beispiel fir Zylindermontage mit
FuBBbefestigungen W095...6001.
Alle Befestigungen werden komplett mit
Schrauben fiir die Montage am Zylinder
geliefert.

© T-Nut fir Sensoren

@ Kolbenstangen mit Innen- oder
AuBengewinde wahlbar

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN FUR KOMPAKTZYLINDER

- q“ g‘jL
Nl i
"‘:\ | ! L L
B 4 AT o 1
i N 77/ 5

® Befestigung am Rahmen mit Durchgangsschrauben mit Hilfe des Gewindes an den Képfen

Befestigung direkt von oben durch lange Durchgangsschrauben oder Verbindungsstangen

© Befestigung durch Stifte; der Bestellcode beinhaltet die Lieferung von einem Stift und zwei Schrauben zur Befestigung desselben am Zylinder

® Befestigung durch einen Flansch, der auf den vorderen und hinteren Kopf montiert wird; der Bestellcode beinhaltet die Lieferung von einem Flansch
und vier Schrauben zur Befestigung desselben am Zylinder

® Befestigung durch ein Gelenkscharnier; dadurch ist es méglich, leichte Fluchtungsfehler auszugleichen und mit einem Freiheitsgrad zu arbeiten
Der Bestellcode beinhaltet die Lieferung von einem Scharnier und vier Schrauben zur Befestigung desselben am Zylinder.
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FEDERKRAFTE IN EINFACHWIRKENDEN ZYLINDERN

Bohrungsdurchmesser 212 216 @20 @25 232 @40 @50 263 @80 2100 =
Minimalbelastung (N) 4.40 4.90 8.40 13.90 19.00 24.80 36.30 50.20 77.60 131.80 ]
Maximalbelastung (N) 9.80 14.20 20.90 33.20 35.90 5370 62.20 82.30 118.90 183.30 E
4
<
Q
S

HUB BEI KOMPAKTZYLINDERN N
T
(NN
Standardhibe Standardhiibe fiir Empfohlene Maximalhiibe fir Empfohlene Maximalhiibe fir Maximalhiibe fiir hohle, e
einfachwirkend andere Typen andere Typen Zylinder verdrehgesichert durchgehende Kolbenstange W
@12 —von5bis10mm @12:16 —vonSbisd0mm @12+25 — 200 mm @12+63 — 120 mm @20+ 40 — von5bis 80 mm Z
@16+100 —von5bis25mm  @F20+25 —von5bis50mm  @32+40 — 300 mm @80+100 — 150 mm @50 +63 — von 5 bis 100 mm E
@32+100 —von5bis80mm  @50+63 — 400 mm @80 +100 — von 5 bis 160 mm C
@80+ 100 — 500 mm %
Empfohlene maximale Hubléingen; Grafere Hubléngen kdnnen Probleme verursachen. )

MAXIMALE LASTEN - FUR VERDREHGESICHERTE AUSFUHRUNG

QUERKRAFT - VERDREHGESICHERT QUERKRAFT - VERDREHGESICHERT DREHMOMENT / HUBLANGE
DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE

200 80-100 I I 00
280-1 \ ‘ 240 i A‘ 2100 [ [T 1 202!
180 T | [ 080 T s N\ |
\ - — 22 N = | 18 —]o80 —
160 o & - 2007~ ANAN ’ZL ] 16 \ ]
. ] 180—o50:63 - A\ ]
140 ] NN \\ 4 \
_160 \NEEAN \
=120 \ z 1 \
o uw 140 AN 63
1007 ot0 1 1207 040 B €10 7\ \
‘ N I Z e
8o 1 2% < 100 =
[ 232 g0 =232 AN N
60 I T EZ?-Zﬁ —~ 6 \
l N = 60 — 240 ™~ :\*
40 —212:16 o 212:16 L 4 —‘r\\ N - ——
\\\\ — 40 ™~ — — 232 N~ = : T 25 T
I — — — I e — - s
20 —~ 20 — 2 S N iy e g?g;
e 2] -
0 0 —
0
0 20 40 60 80 100 120 0 20 40 60 80 100 120 0 20 40 60 80 100 120 140

L (mm) b i) Hub (mm)




ABMESSUNGEN DER DOPPELTWIRKENDEN + EINFACHWIRKENDEN ZYLINDER @ 12 + 25

SE-DE KOLBENSTANGE MIT AUSSENGEWINDE + = ADDITION DES HUBES

1 = SENSORNUT
=< CHI

(77
(-]
=
-3
=
<
<

G+
H1+

g) SE - VERLANGERTE KOLBENSTANGE
3 ©
U w
N ,QL - =1 - ol <| 0
w |
T )
: = BRaOMCE
o \
] F
[a) S+ é
Zz
;
< SE - VERLANGERTE KOLBENSTANGE MIT AG
% H]%: 230240 5\
) ZcHi © FQ
<
- 233243
L
« ) '7 M]E:u 234244
S S1+

] A B @C CH CHI D QE™ F G H H1 L M N 0 @01 P Q R S S1 T  VORSCHRIFT

12 29 18 6 5 10 30 6 4 38 8 30 185 8 425 M4 32 M3 M5 Mé 16 45 2 -

16 29 18 8 7 13 30 6 4 38 8 30 185 10 425 M4 32 M4 M5 M8 20 45 2 -

20 365 22 10 8 17 375 6 4 38 8 30 185 12 425 M5 42 M5 M5 MIOx1.25 22 45 2  UNITOP

25 405 26 10 8 17 415 6 4 395 8 315 19 12 45 M5 42 M5 M5 MIOxI.25 22 55 2  UNITOP

ABMESSUNGEN DER DOPPELTWIRKENDEN + EINFACHWIRKENDEN ZYLINDER @ 32 + 100

SE-DE KOLBENSTANGE MIT AUSSENGEWINDE + = ADDITION DES HUBES
o 1 = SENSORNUT
7 = NUR FUR @63 BIS @ 100
8 = SITZ FUR SCHRAUBEN
o . NACH DIN 7984
G+ A
S H1l+

SE - VERLANGERTE KOLBENSTANGE

&
L

I
IS (U]
S+ -

SE - VERLANGERTE KOLBENSTANGE MIT AG 230240 M
H]% 250260
N+
233-243 L
D]%: 253-263

o

M]E 234244 L L]
254264

=% CH1

i
i

| N
|@o1

S S1+

B o 201
g A IO UNITOP B2 @C CH CHI D @E® F G H HI L M N ISO UNITOP ISO UNITOP P Q R S §1IT
32 47 325% 2% - 12 10 17 485 6 4 445 75 37 4 14 505 M6 M6 52 52 Mé  G1/8 MIOx1.25 22 6 25
40 5 38 42 - 12 10 17 &5 6 4 455 75 38 45 14 52 M6 M6 52 52 Mé G1/8 MIOx1.25 22 6.5 25
50 67 465 50 - 16 13 19 6 6 4 455 75 38 45 16 53 M8 M8 62 62 M8 G1/8 MI2x1.25 24 7.5 35
63 80 5.5 62 13 16 13 19 8 8 4 50 75 425 55 16 575 M8 MIO 62 85 M8 G1/8 MI2x1.25 24 7.5 35
80 102 72 82 17 20 17 24 105 8 4 5 85 47555 20 64  MI0 MIO 85 85 MI0O G1/8 MIéx1.5 32 8 4
100 123 89 103 21 25 22 30 126 8 4 665 105 56 55 24 765 MI0 MIO 85 85 M12 G1/4 M20x1.5 40 10 5
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ABMESSUNGEN - VERDREHGESICHERTE ZYLINDER @ 12 + 25

+ = ADDITION DES HUBES

++ = DEN HUB ZWEIMAL ADDIEREN T4 E
* = ABMESSUNG MIT TOLERANZ ~
1 = SENSORNUT 13 E
<
38
¥ -
G+ A E
Hl+ B E)
S i o] .
N }, i e
; F ) &
T T R =
A w v <
A JES e - é
Q = = 1 | \ T ]
= = RanaEi & 0 [®) g
F 3 S
N+ B
NT+
o 8
= :
VERDREHGESICHERTE DURCHGEHENDE KST. MIT IG VERDREHGESICHERTE DURCHGEHENDE KST. MIT AG
I | | T | | ZCCHI1
4 — t— 1 m S | o S IR IR &
Lb
e STE S e
T5
N2++ N2+ + S

—T— 2 —— 23

M1 bei Hub
g A B Bl @C @C1 CH CHI D @D7" @D8 QEW F G H H L <5 =5 N NI N2 O @0I1P Q R S T
12 29 18 99 6 5 5 10 30 6 55 6 4 38 8 30 185 5 8 425 48553 M4 32 M3 M5 M6 16 2
16 29 18 99 8 5 7 13 30 8 7 6 4 383 8 30 185 5 10 425 48553 M4 32 M4 M5 M8 20 2
20 365 22 12 10 6 8 17 37510 85 6 4 38 8 30 185 7 12 425 50555 M5 42 M5 M5 MI0x1.25 22 35
25 405 26 15610 6 8 17 415 14 85 6 4 3958 31519 7 12 45 53 585 M5 42 M5 M5 MIOx1.25 22 4

@ 13 T4 15 @UW @VH Z  VORSCHRIFT
12 1 2 2 6 3 M3 -

16 05 2 2 8 3 M3 -

20 17 35 2 10 4 M4 UNITOP

25 22 4 2 14 5 M5 UNITOP




ABMESSUNGEN - VERDREHGESICHERTE ZYLINDER @ 32 + 100

+ = ADDITION DES HUBES

E ++ =DEN HUB ZWEIMAL ADDIEREN ”
—~I | * = ABMESSUNG MIT TOLERANZ .
= 1 = SENSORNUT
C 7 =NRFIR 6385 2100
8 =STZFUR SCHRAUBENNACHDIN7984 T T
g 8 L1
;i) G+ A
=
¥
L T
L
=
2 & ;
% o B .
B 8] sl s a—H)—& - < =
g Lot i —¢ | @ )
e Q I — .
= 8! @| 5 (&
E—
N+ é
N1+ B j
L
TN
247 OL %7iﬁ% g B3 N ‘)S @
H]%: 267 -y ] N /
VERDREHGESICHERT DURCHGEHENDE KST. MIT IG VERDREHGESICHERT DURCHGEHENDE KST. MIT AG

=drh
M1

|
n
g

TS5

N2++ N2+ + S

— L 2 ——F 2

B

o A 150 UNITOP  BI B2 B3 @ ©@C1 CH CHl D @D7* @D8 Q@E" F G H H1 L
32 47 32509 9 198 - 161 12 8 10 17 85 17 15 6 4 M5 75 37 4
40 56 38 42 B = 20 12 8 10 17 575 17 1n5 6 4 455 75 38 45
50 67 465 50 297 - 24 16 10 13 19 69 22 15 6 4 455 75 38 45
63 80 565 62 354 13 30 16 10 13 19 82 22 15 8 4 50 75 425 55
80 102 72 82 46 17 385 2 12 17 24 105 28 185 8 4 56 85 475 55
100 123 89 103 566 21 48 25 12 22 30 126 30 21 8 4 665 105 56 55

M1 bei Hub 0 @01

[} <5 =5 N NI N2 ISO UNITOP ISO  UNITOP P Q R $ T B T 15 QU» gvw I
32 14 9 505 605 665 M6 M6 52 52 M6  GI/8 MIOx1.25 22 45 1 45 25 17 5 M5
40 14 9 5 62 685 M6 M6 52 52 M6  GI/8 MIOx1.25 22 45 1 45 25 17 5 M5
50 16 11 53 65 725 M8 M8 62 62 M8  GI/8 MIx1.25 24 6 1 6 35 22 6 Mé
63 16 11 575 695 77 M8 MO 62 85 M8  GI/8 MI1.25 24 6 1 6 35 2 6 M6
80 20 15 64 78 8 MO M0 85 85 MIO  G1/8 MIé&xl5 32 8 ] 8 4 28 8 M8
100 24 19 765 905 1005 MO  MIO 85 85 MI12  GI/4 M20x1.5 40 9 85 5 30 10 MIO
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ABMESSUNGEN - ZYLINDER MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE @ 12 + 25

+ = ADDITION DES HUBES SE-DE HOHLE KOLBENST. MIT AUSSENGEWINDE
++= DEN HUB ZWEIMAL ADDIEREN
1 = SENSORNUT
N+ —
G+ . B
H1+

A
B
H Q
= At SE-DE DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE MIT AG
iR 7
. C

=S CHI

T—

9&
3
‘ I
i
|

|
|
i
CH =©
|
@)
B
A
D
R
Il
Il
I
|

‘ L
M M1

S N2++
——% 21241 e ‘
—I— 23200 _
0 =1 §|
— - 235245 ‘
— L 236046 L
M1 bei Hub

2 A B @C CH CH1 D G H HI L M <5 =5 N N2 O @01 P P2 Q R S T  VORSCHRIFT
12 29 18 6 5 10 30 38 8 30 185 8 5 8 425 47 M4 32 M3 - M5 M6 16 2 -
16 29 18 8 7 13 30 38 8 30 185 10 5 10 425 47 M4 32 M4 - M5 M8 20 2 -
20 365 22 10 8 17 375 38 8 30 185 12 7 12 425 47 M5 42 M5 1.5 M5 MIOx1.25 22 2 UNITOP
25 405 26 10 8 17 415 395 8 31.5 19 12 7 12 45 505 M5 42 M5 1.5 M5 MIOx1.25 22 2 UNITOP
ABMESSUNGEN - ZYLINDER MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE @ 32 + 100
+ = ADDITION DES HUBES 1 = SENSORNUT SE-DE HOHLE KOLBENST. MIT AUSSENGEWINDE

++= DEN HUB ZWEIMAL ADDIEREN 7 =NUR FAl:JR @ 63 BIS @ 100
8 =SITZ FUR SCHRAUBEN NACH DIN 7984

N+ ——
= ""’T""‘lv"-
G+ A L d
H1+
H| SE-DE DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE MIT AG
=CCHI
T = 1
el 3 : -
“ S N2++
M1
I ‘
:H]%: 231-241
oer 251261
zﬂ%— 232-242
L ® 252262
/ 24
Nt — i
= = —F 252
B M1 bei Hub 0 201
g A 150 UNITOP B2 @C CHCHI D G H HI L M <5 =5 N N2 ISO UNITOP ISO UNITOP P PI P2 Q R S T
32 47 3254 32%% - 12 10 17 485 44575 37 4 14 14 9 505565 M6 Mé 52 52 M6 - 25 G1/8 MIOx1.25 22 2.5
40 56 38 42 - 12 10 17 575 45575 38 4514 14 9 52 585 M6 M6 52 52 M6 - 25 G1/8 MIOx1.25 22 2.5
50 67 465 50 - 16 13 19 69 45575 38 4516 16 11 53 605 M8 M8 62 62 M8 - 4 GI1/8 MI2x1.25 24 35
63 80 565 62 13 16 13 19 82 50 75 42 5516 16 11 57565 M8 MIO 62 85 M8 - 4 GI/8 MIx1.25 24 3.5

80 102 72 82 17 .20 17 24 105 56 85 4755520 20 15 64 72 MIO MI0O 85 85 M10 1/8 5 G1/8 MI6x1.5 32 4
100 123 89 103 21 25 22 30 126 665 10.5 56 5524 24 19 765865 MIO MI0O 85 85 M2 1/4 6 G1/4 M20x1.5 40 5

ANTRIEBE

KOMPAKTZYLINDER REIHE “CMPC”




ABMESSUNGEN DES 4-FACH TANDEM-ZYLINDERS @ 12 + 25

w ++ = ZWEIMAL DEN HUB ADDIEREN 1 = SENSORNUT KOLBENSTANGE MIT AG
E +++ = DREIMAL DEN HUB ADDIEREN 2 = ZYLINDER AUSFAHREN
] ++++ = VIERMAL DEN HUB ADDIEREN 5 = ZYLINDER EINFAHREN = CHI
=
P4
< o
S
)
o Gt+++
=
& H1 H Q
i
L /@ %
B 3 oMo
z Ol o L = 8 guP
= gjol Emr———=m 8 g @) E e«
(O]

E T e . °| ©) @
= = \SZA YA
3 5
2 M L B

A

N++++

EEEE 200

3-FACH 2-FACH

Gl+++ G2++

INJTI <454 N2+ +

=== 230-240 EE 230240

9 A B @ CH CHI D @%F G GI G2 H HI L M N N N O P Q@ R S T VORSCHRIFT

20 365 22 10 8 17 375 6 4 1145 89 635 8 8 10 12 119 935 68 M5 M5 M5 MIOx1.25 22 2 UNITOP
25 405 26 10 8 17 415 6 4 18 92 66 8 8 10 12 1235 975 715 M5 M5 M5 MIOx1.25 22 2 UNITOP
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ABMESSUNGEN DES 4-FACH TANDEM-ZYLINDERS @ 32 + 100

++  =DENHUB ZWEIMAL ADDIEREN 2 = ZYLINDER AUSFAHREN - @ 32 + 63 KOLBENSTANGE MIT AG
+++ = DEN HUB DREIMAL ADDIEREN 5 = ZYLINDER ZURUCKFAHREN - & 32 + 63 - cHi
++++ = DEN HUB VIERMAL ADDIEREN 6 = ZYLINDER ZURUCKFAHREN - @ 80; 100

9 = ZYLINDER AUSFAHREN @ 80; 100

ANTRIEBE

1 = SENSORNUT
7 =NUR FUR @ 63 BIS @ 100 s
8 = SITZ FUR SCHRAUBEN NACH DIN 7984

E{
o S

VT F b @& o0, :

I ® olaf = | %

8L | = P — 1+ — — ———47——@+@63§$—« 5l g— fo)— gﬂ o| < z
H1 “@g/ H o (] ‘ hl @é‘@ &
e a7 B CT R z

L B 9

EEEE 20
250260 a1

3-FACH 2-FACH
6) e~ o) O
/| /|
4 T I I I U N o St — @0
910 Omis
Gl+++ G2+ +
NT+++ N2+ +
230-240 230-240
@@EJ 250-260 @]% 250-260
B
(%) A IS0 UNITOP B2 aC CH CH1 D QE® F G Gl G2 H H1 K K1
32 47 325%% 2%t - 12 10 17 485 6 4 154 117.5 81 7.5 7.5 = =
40 56 38 42 = 12 10 17 575 6 4 162.5 1235 845 75 7.5 = =
50 67 465 50 = 16 13 19 69 6 4 163.5 124 85 7.5 7.5 = =
63 80 565 62 13 16 13 19 82 8 4 182 138 94 7.5 7.5 = =
80 102 72 82 17 20 17 24 105 8 4 204.5 155 1055 85 = 10.5 10.5
100 123 89 103 21 25 22 30 126 8 4 243 184 1255 105 - 14.5 14.5
9]

[7) L M N N1 N2 150 UNITOP P Q R S T

32 4 14 160 1235 87 Mé Mé Mé Gl/8  MI0x1.25 22 2.5

40 4.5 14 169 130 91 Mé Mé Mé Gl/8  MI0x1.25 22 2.5

50 4.5 16 171 1315 925 M8 M8 M8 Gl/8  MI2x1.25 24 3.5

63 55 16 189.5 1455 1015 M8 M10 M8 Gl/8  MI2x1.25 24 35

80 53 20 2125 163 1135 MI0O  MIO M0 G1/8 MI&x15 32 4

100 55 24 253 194 1355  MI10 M10 M12 Gl/4  M20x1.5 40 5




ABMESSUNGEN - 3-FACH MEHRSTELLUNGSZYLINDER @ 12 + 25

T 1 = SENSORNUT X1 = HUB ZYLINDER 1 KOLBENSTANGE MIT AG
8 2= AUSFAHREN ZYLINDER | X2 = HUB ZYLINDER 2 -
—~1 | 3= AUSFAHREN ZYLINDER 2 X3 = HUB ZYLINDER 3
= | 4= AUSFAHREN ZYLINDER 3
<zt 5 = ZYLINDER EINFAHREN 1-2-3 -
G+X3+X2+X1 s
N H3+X2+X1
¥
= H2+X1
o
w HI H
I Q
[N N)
[~4
= L \
o 4 E ] T )
5 L2 Ll ay o @ &
g === 8 1T E-<-
< = oL c
S pirys ) ©
o) o= S Cgﬂ Z
M L B
N+X3+X2+X1 A
EIE— 230240
2-FACH MEHRSTELLUNGSZYLINDER
2 = AUSFAHREN ZYLINDER 1 X1 = HUB ZYLINDER 1
3 = AUSFAHREN ZYLINDER 2 X2 = HUB ZYLINDER 2
5 = ZYLINDER EINFAHREN 1-2
NT+X2+X1
G1+X2+X1
H2+X1
H@ T w@ @?
[ H
— ClL2 ClL1 ]
IEI= 230-240
@ A B ©OC CH CHI D QE"F G Gl H H H H L M N N O P Q R S T VORSCHRIFT
12 29 18 6 5 10 30 6 4 8 6358 8 3355 10 8 93568 M4 M3 M5 M6 6 2 -
6 29 18 8 7 13 30 6 4 8 6358 8 3355 10 10 935 68 M4 M4 M5 M8 0 2 -
0 3652 10 8 17 356 4 8 6358 8 3355 10 12 93568 M5 M5 M5 MIOxI.25 22 2 UNITOP
2% 4052 10 8 17 4156 4 92 66 8 8 34 60 10 12 975 715 M5 M5 M5 MIOxI.25 22 2 UNITOP
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ABMESSUNGEN - 3-FACH MEHRSTELLUNGSZYLINDER @ 32 + 100

1 = SENSORNUT =HUB ZYLINDER 1 KOLBENSTANGE MIT AG
2 = AUSFAHREN ZYLINDER 1 - DIA 32 + 63 X2 = HUB ZYLINDER 2 -
CHI

3 = AUSFAHREN ZYLINDER 2 - DIA 32 + 100
4 = AUSFAHREN ZYLINDER 3 - DIA 32 + 100
5 = ZYLINDER EINFAHREN - DIA 32 + 63 o
6 = ZYLINDER EINFAHREN - DIA 80 + 100
7 =NUR FUR @ 63 BIS @ 100

8 = SITZ FUR SCHRAUBEN NACH DIN 7984
9 = AUSFAHREN ZYLINDER @ 80; 100

X3 = HUB ZYLINDER 3

ANTRIEBE

O
G+X3+X2+X1 ®\ =
¥
) I o s B o CREL N — 2
T © | o
, e ;@ N, | @} < 1 o
QLm‘ 3@/f '''''' FOt— — D — @Dkt — 3 5‘*{@)*6 o] = < a
H1 L T Z
@_/ H o 2 k @ =
= = e, :
. J / <
H2+X1 =
H3+X2+4X1 A 9
D
N+X3+X2+X1
HE=EE— 2%
250260
2-FACH MEHRSTELLUNGSZYLINDER
G1+X2+X1
2 = AUSFAHREN ZYLINDER 1 - DIA 32 - 63
3 = AUSFAHREN ZYLINDER 2 - DIA 32 - 100
5 = ZYLINDER EINFAHREN - DIA 32 - 63 r 4 ] I I R
6 = ZYLINDER EINFAHREN - DIA 80 - 100
9 = AUSFAHREN ZYLINDER - DIA 80 - 100 S N ORvE!
(G —— — O+ —@—DH
X1= HUB ZYLNDER 1 Q-1
X2=HUB ZYLINDER 2 ] T T
H2+X1
NT+X2+X1
== 239240
250-260
B
[] A ISO UNITOP B2 acC CH CH1 D QF H F G Gl H H1 H2 H3
32 47 3254, 329 - 12 10 17 485 6 4 117.5 81 7.5 7.5 44 80.5
40 56 38 42 - 12 10 17 57.5 6 4 1235 845 7.5 7.5 46.5 85.5
50 67 46.5 50 - 16 13 19 69 6 4 124 85 7.5 7.5 47 86
63 80 56.5 62 13 16 13 19 82 8 4 138 94 7.5 7.5 515 95.5
80 102 72 82 17 20 17 24 105 8 4 155 1055 85 - 58 107.5
100 123 89 103 21 25 22 30 126 8 4 184 1255 105 - 69.3 128
0
[] K K1 L M N N1 150 UNITOP P Q R S T
32 - = 4 14 1235 87 Mé Mé Mé G1/8 M10x1.25 22 25
40 - - 4.5 14 130 91 Mé Mé Mé G1/8 M10x1.25 22 25
50 - - 4.5 16 131.5 925 M8 M8 M8 G1/8 M12x1.25 24 3.5
63 - - 55 16 145.5 1015 M8 M10 M8 G1/8 MI12x1.25 24 3.5
80 10.5 10.5 55 20 163 1135  MI0 M10 MI10 G1/8  MIéx15 32 4
100 14.5 14.5 55 24 194 1355  MIO M10 MI12 Gl/4  M20x1.5 40 5
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KOMPAKTZYLINDER REIHE “CMPC”

FUNKTIONSDIAGRAMME

MEHRSTELLUNG TANDEM

T

LR
P

LEGENDE

P =Hubl
R =Hub2
T =Hub3

H=—— (= . == Fa =F1+F2[N]

f Fl- F2-

F5— Fb =F1+F2+F3 [N]
| Fc =F1+F2+4F3+F4 [N]

Fd =F5[N]
| == R == =

D]E[IE]E Fl— F2- F3-
*

1=1FACH
2=2FACH
3=3FACH
TYPENSCHLUSSEL
PA(! 23 1 0 25
TYP DIA
23 Kompakt- 0 Doppeliwirkend 0 Magnet 12
zylinder, 1 Doppeltwirkend 0 S Ohne Magnet 16
Lochkreis nach durchgeh. Kosta A G No stick-slip 20
UNITOP, + 2 Doppeliwirkend 25
AuBengewinde durchgeh. 32
an Kolbenstange Kosta 40
24 Kompakt- ® 3 Einfochwirkend 50
zylinder, Kosta normal 63
Lochkreis nach eingefahren 80
UNITOP, ® 4 Einfochwirkend ¢ 100
Innengewinde ausgefahren
an Kolbenstange ~ @ 5 Einfachwirkend
B 25 Kompakt- durchgeh. Kosta
zylinder, O+ 6 Einfochwirkend
Lochkreis durchgeh. Kosta
nach ISO, eingefahren
AuBengewinde Y7 Doppeliwirkend
an Kolbenstange verdrehgesichert
B 26 Kompakt- A Doppeliwirkend
zylinder, durchgeh. Kosta
Lochkreis verdrehgesichert
nach IS0,

Innengewinde
an Kolbenstange

%% Maximale Hubldngen siehe auf Seite A1.93

Im Fall einer nicht magnefischen bzw. No stick-slip Ausfiihrung wird aus @ 100 -> Al
Diese Kodierung ist ausschlieflich fir Zylinder mit einem Durchmesser von 32 bis 100 mm gltig
Kann auch als doppeliwirkend mit Federriickstellung verwendet werden

Verfiigbar ab @ 20

Nur mit Ausfihrungen 24 und 26 (Innengewinde an der Kolbenstange)

Fir @ 12 bis 25 hat die Standardausfihrung (0 oder S) bereits No stick-slip Ausfihrung
Fiir @ 20 + 100 ist die Variante mit FKM/FPM-Dichtungen (0 oder S)

bereits in No stick-slip Ausfihrung

Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlier
Druckluft zu verwenden.

Nur fir Standardausfihrungen doppeliwirkend (auch fiir durchgehende Kolbenstange)
(fir @ 20 und @ 25 nur in der Ausfihrung “nicht magnefisch”)

Zwingend erforderlich fir @ 12 + 25 in Ausfihrung “Z"

Nur fiir Ausfihrungen “P* @ 32 + 100 (Polyurethan-Dichtungen)

Nur fiir Ausfihrungen “P" @ 12 + 100 (Polyurethan-Dichtungen)

Nur fiir Ausfihrungen “V* @ 32 + 100 (FKM/FPM-Dichtungen)

Nur fiir Ausfihrungen “V* @ 20 - 100 (FKM/FPM-Dichtungen)

> «+OHo

O AV ¥ v

F5—
(o] 050 X P
HUB % MATERIAL DICHTUNGEN
0 Standard ¥ C C45 P Dichtungen
*+ A Tandem 2-fach hartverchromte aus
+ B Tandem 3-fach Kolbenstange Polyurethan
+ C Tandem 4-fach > X Kolbenstange D4V FKM/FPM
und Mutter Dichtungen
MEHRSTELLUNG aus Edelstahl
00 P Stellung 1 <4 A C45
00 R Stellung 2 hartverchromfe
00 T Stellung 3 Kolbenstange,
Aluminiumkol-
ben
O Z Kolbenstange
und
Mutter aus
Edelstahl,
Al-Kolben

@ @ Fine Bestellnummer fiir einen Mehrstellungs-Zylinder besteht aus einer Kombination
von mehreren Einzel-Bestellnummern. Jede Einzelnummer beschreibt eine Stellung.

Beispiel fiir einen Mehrstellungszylinder UNITOP mit 2 Stellungen
@ 20 Hub 40 + 10 (Gesamthub 50 mm) AuBengewinde:

1° Stellung (P) : 230020PO40XP +

2° Stellung (R): 230020R050XP

Beispiel fir einen Mehrstellungszylinder UNITOP mit 3 Stellungen
@ 20 Hub 15 + 30 + 40 (Gesamthub 85 mm) AuBengewinde:

1° Stellung (P): 230025P015XP +

2° Stellung (R): 230025R045XP +

3° Stellung (T): 230025T085XP
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Diese Ausfihrung ist geeignet, begrenzte Drehmomente aufzunehmen und die
Lage von Lasten an der Kolbenstange zu fixieren.
Bei Two-Flat-Zylindern hat die Kolbenstange aus Edelstahl zwei parallel
gegeniberliegende ebene Fléichen. Der Deckel des Zylinders hat eine
Bronzebuchse, die dieser Form der Kolbenstange angepasst ist. Damit wird eine
Verdrehsicherung gewdhrleistet. Eine spezielle Polyurethan-Dichtung sichert die
Abdichtung und verhindert das Eindringen von Schmutz.
Diese technische Lsung ist beziiglich Abdichtung
zuverldssiger als eine quadratische oder sechskantige
Kolbenstange.
Diese Kompaktzylinder gibt es in folgenden Ausfihrungen:
e mit oder ohne Magnet
¢ doppeltwirkend, Standard
¢ doppeltwirkend, durchgehende Kolbenstange - eine

Stange ist verdrehgesichert
o BefestigungsmaBe nach 1ISO 15552 (friher 1ISO6431)

oder nach dem franzsischen Standard

NFE 49-004-1 und 2 (UNITOP).
Das spezielle Gehduseprofil und die angeschraubten Endkappen sorgen fiir
ausgezeichnete Fihrung. Eine Vielzahl von Befestigungen steht an den Zylindern
zur Verfiigung. Versenkbare Magnetschalter kdnnen in den Gehéusenuten
zur Positionserfassung montiert werden.

ANTRIEBE

KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC “TWO-FLAT”

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN
Arbeitsdruck, maximal bar 10
MPa 1

psi 145
Temperaturbereich °C -10 + +80
Medium Ungedlte Druckluft. Wenn gedlt, dann kontinuierlich.
Kolbendurchmesser mm 32; 40; 50; 63; 80 Befestigungsmafe nach 1SO 15552

mm 32; 40; 50; 63; 80 BefestigungsmaBe nach NFE 49-004-1 und 2
Aufbau mit Profilrohr und separaten Endkappen
Maximalhiibe 4 mm @ 32-40 = 300; @ 50-63 = 400; @ 80 = 500
Ausfihrungen Doppeliwirkend, auch mit durchgehender Kolbenstange
Positionserfassung Alle Ausfishrungen standardmafig mit Magnet
Losbrechdruck bar @32=0.8; von@ 40 bis80=0.6
Drehmoment an der Kolbenstange, maximal Nm @32und40=0.2; @50und63=0.4; @80=1
Winkelabweichung , maximal Grad ° @32und 40=1°30; @50und 63=1°30; @80=1°
Gewicht Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
HINWEISE # Maximal empfohlene Werte. Gréf3ere Hubléngen kénnen Probleme verursachen

Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

KOMPONENTEN
@ KOLBENSTANGE: Edelstahl, Two-Flat 1
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung, extrudiert,
eloxiert
® GEHAUSE: Aluminiumlegierung, gezogen, kalibriert,
eloxiert

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

® MAGNET: @ 32 Neodym - @ 40 + 100 Plastoferrit
©® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan Two-Flat
@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze

® STATISCHE O-RINGE: NBR

@ SICHERUNGSSCHRAUBEN: Stahl, verzinkt




BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN
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® Montage auf Grundplatte unter Verwendung der Gewinde in den Endplatten
Direktmontage mit Hilfe von langen, nicht-magnetischen Schrauben oder Zugstangen (z.B. Edelstahl AISI 304)
© Montage mit FuBBbefestigungen. Bestellnummer beinhaltet 1 Befestigung und 2 Schrauben
® Montage mit Front- oder Bodenflansch. Die Bestellnummer beinhaltet 1 Flansch und 4 Schrauben zur Befestigung am Zylinder
® Montage mit sphérischem Schwenkauge, um leichte Axabweichungen auszugleichen und freie Beweglichkeit zu sichern
Die Bestellnummer beinhaltet 1 Schwenklager und 4 Schrauben zur Montage am Zylinder

KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC “TWO-FLAT”

TYPENSCHLUSSEL
YL 23 1 0 32 0 050 F P
TYP DIA HUB % MATERIAL DICHTUNGEN

23 Kompakizylinder ~ 0 Doppeltwirkend 0 Mit Magnet 32 0 Standard F “Two Flat’ P Polyurethan
BefestigungsmaBBe 1 Doppeliwirkend S Ohne Magnet 40 Kolbenstange: Dichtungen
nach UNITOP durchgehende ~ A G No stick-slip 50 AlSI 303
AuBengewinde Kolbenstange 63 Edelstahl

24 Kompoakizylinder 80
BefestigungsmaBe
nach UNITOP

Innengewinde

25 Kompoakizylinder
BefestigungsmaBe
nach ISO
AuBengewinde

26 Kompoakizylinder
BefestigungsmaBe
nach ISO

Innengewinde

% Maximale Hubléngen siehe unter TECHNISCHE DATEN.
A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfilhrung mit ungeslter Druckluft zu verwenden.
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ABMESSUNGEN DOPPELTWIRKENDE AUSFUHRUNG

+ = HUB HINZUFUGEN KOLBENSTANGE MIT AUSSENGEWINDE
1 = SENSORNUT
7 =NUR FUR 963:80 = o

8 = SCHRAUBENSITZ DIN 7984

C1 G+ A

ANTRIEBE

H]%: 230-240
250-260

N+

3

201

KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC “TWO-FLAT”

B 0 201

g A IO UNITOP B2 @C C1 CH CHI D @E® F G H HI @K L M N SO UNITOP ISO UNITOPP Q R S T
32 47 3254 32% - 129 10 17 485 6 4 445 7537 30 4 14 595 M6 Mé 52 52 M6 GI/8 MIOx1.25 22 25
40 56 38 42 - 129 10 17 5756 4 455 75 38 35 45 14 61 M6 Mb 52 52 M6 GI1/8 MIOx1.25 22 2.5
50 67 465 50 - 16 11.5 13 19 69 6 4 455 75 38 40 45 16 645 M8 M8 62 62 M8 GI1/8 MI«1.25 24 35
63 80 5.5 62 13 16 11.5 13 19 82 8 4 50 75 42545 55 16 69 M8 MIO 62 85 M8 GI/8 MI2x1.25 24 35
80 102 72 82 1720 13 17 24 105 8 4 56 8547545 55 20 77 MIO MIO 85 85 MIO GI/8 MI&x15 32 4

ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE

+ =HUB HINZUFUGEN . 1 =$ENSQRNUT KOLBENSTANGE MIT AUSSENGEWINDE
++= DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN 7 =NURFUR @ 63 + @ 80
8 = SCHRAUBENSITZ DIN 7984 < cH1
N+ ik
oz ‘{ B [ e — —
Cl G+ A L _lr
cl G+
s ‘ N2+ +
T
5|8 L = o
M
——= 22
N2
T
L
B M1bei Hub o @01
g A IO UNITOP B2 @C C1 CH CHH D G H HI @KL M =5 <5 N N2 ISO UNITOP ISO UNTOP P Q@ R S T
32 47 3254, 32%% - 12 9 10 17 485 44575 37 30 4 14 14 9 505 655 M6 Mé 52 52 M6 G1/8 M10x1.25 22 25
40 56 38 42 - 129 10 17 575 45575 38 35 4514 14 9 52 675 M6 Mé 52 52 M6 G1/8 M10x1.25 22 2.5
50 67 465 50 - 16 11513 19 69 45575 38 40 4516 16 11 53 72 M8 M8 62 62 M8 G1/8 M12x1.25 24 35

63 80 565 62 13 16 11513 19 82 50 75 42 45 5516 16 11 575 765 M8 MIO 62 85 M8 G1/8 MI2x1.25 24 35
80 102 72 82 1720 13 17 24 105 56 85 475 45 5520 20 15 64 85 MIO MIO 85 85 M10 G1/8 MIéx1.5 32 4




KOMPAKTE STOPPERZYLINDER

Kompoakte Stopperzylinder dienen der Unterbrechung der Bewegung
von Werkstiicken oder Spannvorrichtungen.
* ausgeristet mit oder ohne Magnet
¢ einfachwirkend mit ausgefahrener, extrastarker Kolbenstange
* kann gleichfalls als doppeltwirkender Zylinder mit
Federunterstijizung verwendet werden
o Befestigungsmafe nach ISO 15552 fiir
@ 32, @ 50, @ 80 und Standard NFE 49-004-1und 2
(Frankreich) = (UNITOP)
In die jeweiligen Zylindernuten knnen versenkbare
Magnetsensoren eingesetzt werden
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KOMPAKTE STOPPERZYLINDER

7 StoBrichtung

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruck bar 10
MPa 1
i 145
Temperaturbereich °C -10 + +80
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn gedh, dann kontinuierlich
Durchmesser x Hub mm @20 x15; @ 32 x 20; @50 x 30; @ 80 x 30; @ 80 x 40 mit NFE 49-004-1 und 2 Befestigungsmafen (UNITOP)
mm @ 32 x 20; @ 50 x 30; @ 80 x 30; @ 80 x 40 mit ISO 15552 Befestigungsmafen
Aufbau mit Profilrohr und aufgeschraubten Kopfen
Ausfihrungen einfachwirkend mit ausgefahrener Kolbenstange / auch als doppelwirkend mit Federunterstiitzung verwendbar
Magnet fiir Sensorik Alle Ausfihrungen standardmdifig mit Magnet
Hinweis bar @20:1.2; @ 32-50: 1; @ 80: 0.5
Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
HINWEISE Fir einwandfreie Funktion wird empfohlen, <= 50 pm gefilterte Druckluft zu verwenden
KOMPONENTEN @ 20

@ KOLBENSTANGE: rostfreier Stahl dick chromatiert

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: exirudierte anodisierte Al-Legierung

® GEHAUSE: Alumimiumlegierung, gezogen, kalibriert, eloxiert

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

® MAGNET: @ 32 Neodym-Kunststoff - @ 50 + 80 Ferrit/Kunststoff

® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan

@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze und PTFE-Einlage

STATISCHE O-RINGE: NBR D

®@ VERBINDUNGSSCHRAUBEN: verzinkter Stahl f— — T

RUCKSTELLFEDER: rostfreier Stahl
@ ROLLE: verzinkter Stahl

0 99799

R
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KOMPONENTEN @ 32, @ 50 und @ 80

@ KOLBENSTANGE: rostfreier Stahl dick chromatiert

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: extrudierte
anodisierte Al-Legierung

® GEHAUSE: Alumimiumlegierung, gezogen,
ko||br|ert eloxiert

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

® MAGNET: @32 Neodym-Kunststoff -
@ 50+80 Ferrit/Kunststoff

©® KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan

@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze
und PTFE- E|n|o e

STATISCHE O-RINGE: NBR

® VERBINDUNGSSCHRAUBEN: verzinkter Stahl

RUCKSTELLFEDER: rostfreier Stahl

@ ROLLE: verzinkter Stahl

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN / STOPPERZYLINDER

® Befestigungsschrauben in den Gewinden )
am Boden des Zylinders.

Direkte Befestigung von oben mit langen
Durchgangsschrauben oder Zugstangen.
Nichtmagnetische, rostfreie Schrauben
(d.h. AISI 304) missen verwendet werden.

© Befestigungsschrauben, die das Gewinde
im Deckel benutzen.

® Befestigung mit Hilfe eines Flansches,
der an dem Zylinder montiert ist.

SR 77772

57\ 7

/

4

FEDERKRAFTE AN KOMPAKTEN STOPPERZYLINDERN (THEORETISCH)

Kolbendurchmesser x Hub @20x15 232x20 250 x30 280x30 280x40
minimale Kraft (N) 13.7 22.4 50.2 97.9 71.0
maximale Kraft (N) 21.2 36.0 115.9 178.5 178.5

BELASTUNGSDIAGRAMME

BOLZEN-AUSFUHRUNG ROLLEN-AUSFUHRUNG

280
150
150 N
\

2 i

E 100 E‘ 100 \

o] o]

= =
3 250 e
% o \ % 250 S

\
23\ 232 N
22‘0 N - ™~ L 220 N
0 | e e et S o ‘ ~ N e
0 5 10 15 20 25 30 35 40 0 5 10 15 20 25 30 35 40
StoBBgeschwindigkeit [m/min] StoBBgeschwindigkeit [m/min]

Es ist wichtig mit den Stopperzylindern die in den Diagrammen angegebenen Werte einzuhalten, um einen Bruch der mechanischen
Teile zu verhindern. Die Werte sind nur giltig bei einer plastischen Deformation von 1 mm (Stopper eingespannt).

ANTRIEBE

KOMPAKTE STOPPERZYLINDER




DARSTELLUNG DER ARBEITSWEISE

BOLZEN-AUSFUHRUNG

Bewegungsrichtung
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@ Anschlag der Last bei Kontakt mit der Kolbenstange mit einer plastischen Verformung von ca. 1 mm.

@ Der Zylinder wird betétigt, um die Last freizugeben.

® Der Druck in der vorderen Kammer bleibt bestehen bis die Last den Zylinder passiert hat. Die Kolbenstange féhrt
durch die mechanische Federwirkung und ggf. zuscitzlichen Druck in der hinteren Kammer aus. Das System ist nun
bereit, die néichste Last zu Stoppen.

ROLLEN-AUSFUHRUNG

Bewegungsrichtung
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@ Anschlag der Last bei Kontakt mit der Kolbenstange mit einer plastischen Verformung von ca. Tmm.
@ Der Zylinder wird betétigt, um die Last freizugeben.
® Wenn der Druck in der vorderen Kammer abnimmt, féhrt die Kolbenstange durch die mechanische Federwirkung
oder ggf. Druck in der hinteren Kammer aus bis der Roller die Last erreicht und sich dann mit bewegt.
@ Nachdem die Last passiert ist, fhrt die Kolbenstange véllig aus. Das System ist nun bereit, die néichste Last aufzunehmen.
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@ 20, HUB = 15 mm BOLZEN-AUSFUHRUNG

1 = SENSORNUT 53 36.5 [’}
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Bestellnummer  Beschreibung =
23B0200015XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 20, Hub = 15 9
23B5200015XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 20, Hub = 15 {ohne Magnet)
@ 32, HUB = 20 mm; @ 50, HUB = 30 mm BOLZEN-AUSFUHRUNG
1 = SENSORNUT G A
8 = SITZ FUR DIN 7984 SCHRAUBEN ‘ H1 B
Q
‘ o
— Q _— )t — — L 'S B —— m| <| O
[a) Sl
[N
F
N1 N
L
A+ ®
238 o =7 (4 /. Q
Ml e LE - — — =1
=
B o 201
[} A 10 UNITOP  @C D D1 QE F G H H1 L N N1 ISO  UNITOP ISO UNITOP Q@
32x20 47 325 324 20 485 38 6 4 64.5 7.5 57 4 80.5 20 Mé Mé 52 52 G1/8
50x30 67 46.5 50 32 69 53 6 4 785 75 68 4.5 99.5 30 M8 M8 6.2 6.2 G1/8

Bestellnummer  Beschreibung

23B0320020XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 32, Hub = 20 UNITOP

25B0320020XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 32, Hub = 20 1SO 15552
23B5320020XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 32, Hub = 20 UNITOP (ohne Magnet)
25BS320020XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 32, Hub = 20 1SO 15552 (ohne Magnet)
23B0500030XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 50, Hub = 30 UNITOP

25B0500030XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 50, Hub = 30 1SO 15552
23BS500030XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 50, Hub = 30 UNITOP (ohne Magnet)
25BS500030XP Kompakter Stopperzylinder, Bolzen-Ausfihrung @ 50, Hub = 30 1SO 15552 (ohne Magnet)




@ 20, HUB = 15 mm ROLLEN-AUSFUHRUNG
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= Bestellnummer  Beschreibung
9 23€0200015XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 20, Hub = 15
23€S5200015XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 20, Hub = 15 (ohne Magnet)
@ 32, HUB = 20 mm; @ 50, HUB = 30 mm; @80, HUB = 30 UND 40 mm ROLLEN-AUSFUHRUNG
1 = SENSORNUT G A
7 = NUR BEI @ 80 H 5
8 = SITZ FUR DIN 7984 SCHRAUBEN ‘ Q
H3 Y
D
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B o 201
[} A 150 UNITOP B2 @C D DI @E" G F H HI H2 H3 H4 H5 I1SO UNITOP ISO UNITOP L LI N Nl Q R
32x20 47 3254, 329 - 20 48538 6 645 4 7.5 57 3 6 35 75 M6 M6 52 52 4 8 805 38 GI/8 9
50x30 67 465 50 - 32 69 83 6 755 4 7.5 68 4 6 7 12 M8 M8 62 62 45 10 995 505 G1/8 125
80x30 102 72 82 17 50 105 76 8 126 4 85 1175 8 10 11 18 MI0O MIO 85 85 55 18 141 63 G1/8 18
80x40 102 72 82 17 50 105 76 8 136 4 85 1275 8 10 11 18 MIO MIO 85 85 55 18 151 73 G1/8 18

Bestellnummer  Beschreibung

23C0320020XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 32, Hub = 20 UNITOP

25C0320020XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 32, Hub = 20 1SO 15552
23C$320020XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 32, Hub = 20 UNITOP (ohne Magnet)
25C$320020XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfiihrung @ 32, Hub = 20 1SO 15552 (ohne Magnet)
23C0500030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 50, Hub = 30 UNITOP

25C0500030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 50, Hub = 30 ISO 15552
23CS500030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 50, Hub = 30 UNITOP (ohne Magnet)
25CS500030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfiihrung @ 50, Hub = 30 1SO 15552 (ohne Magnet)
23C0800030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 80, Hub = 30 UNITOP

25C0800030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 80, Hub = 30 I1SO 15552
23CS800030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 80, Hub = 30 UNITOP (ohne Magnet)
25CS800030XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfiihrung @ 80, Hub = 30 1SO 15552 (ohne Magnet)
23C0800040XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 80, Hub = 40 UNITOP

25C0800040XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfihrung @ 80, Hub = 40 1SO 15552
23CS800040XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfishrung @ 80, Hub = 40 UNITOP (ohne Magnet)
25CS800040XP Kompakter Stopperzylinder, Rollen-Ausfiihrung @ 80, Hub = 40 1SO 15552 (ohne Magnet)
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ZUBEHOR FUR STOPPERZYLINDER PNEUMAT

UNITOP

+ = HUB HINZUFUGEN Bestellnummer g A B © D E N S Gewicht [g] ]
W0950326302 32 5 80 44 32 7 545 10 210 g
— W0950506302 50 68 110 9 45 9 575 12 502 E
=0 W0950806302 80 107 160 135 63 12 111 15 1575 Z
<
1SO
Bestellnummer g A B C D E N S Gewicht [g]
- W0950326302 32 5 8 64 32 7 545 10 210
— W0950506312 50 65 110 90 45 9 575 12 A7
S W0950806312 80 95 153 126 63 12 112 16 1190
N Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben
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KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL,
REIHE CCIV

Wie oft héitten wir uns einen pneumatischen Antrieb mit einer integrierten
Steuerung gewiinscht, so dass wir lediglich einen Druckluftschlauch und ein
Stromkabel anschlieflen miissten, um die Bewegung der Kolbenstange zu
stevern2 CCIV ist die einfache Antwort zu diesem Wunsch.

Zur Steuerung eines Standardzylinders bendtigen Sie ein Magnetventil, den
erforderlichen Platz und ein System zur Befestigung des Magnetventils, 3 oder
5 Verschraubungen, 3 Schléuche, bei Bedarf Durchflussregler und
Schalldémpfer auf der Entlisftungsseite. Dies bedeutet, dass 12 bis 14
Komponenten zusammengebaut werden missen. Mit CCIV reicht eine
Artikelnummer aus, um ein vollstindig zusammengesetztes und getestetes
Produkt zu erhalten, das der ,Plug & Play” -Philosophie entspricht.

Es sind Varianten der doppeltwirkenden Zylinder der CMPC-Reihe mit einem
Magnetventil mit geringem Stromverbrauch. Es ist ein monostabiles 5/2-
Wegeventil, sodass die Kolbenstange beim Bestromen ausfahrt und beim
Ausschalten eingefahren wird.

Sie kénnen wahlen, ob ein Produkt mit oder ohne einer Verschraubung
(Eingang) und mit oder ohne schallgedémpfte Entlifungsregelung
(Entliftung) montiert geliefert werden soll.
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TECHNISCHE DATEN 220 225 232 2 40
Arbeitsdruck bar 3 bis 7
MPa 0.3 bis 0.7

psi 44 bis 102
Temperaturbereich °C -10 bis +50

°F 14 bis 122
Medium Ungeblte Druckluft; Wenn geslt, dann konfinuierlich.
Ausfihrungen Doppelwirkender Zylinder

Monostabiles 5/2 Magnetventil; wenn bestromt, dann féhrt die Kolbenstange aus. Plug-in oder M8 Stecker
Mit M7 Gewindeanschliissen oder Ventil mit Push-In Verschraubung am Eingang und festen oder einbestellbaren
Schalldémpfern an den Ventilentliftungen

KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV

Magnet fir Sensoren JA

Losbrechdruck bar 0.6 0.6 0.6 0.4

Standard Hibe mm von 5 bis 50 von 5 bis 50 von 5 bis 80 von 5 bis 80

Maximum empfohlene Hibe mm 200 200 300 300

Maximale Geschwindigkeit bei 6 bar OUT/IN m/s 1.4/12 1/08 06/05 0.4/0.4

Kraft bei 6 bar (Ausfahren/Einfahren) Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

Elekrischer Spannungsbereich 24VDC +10%

Leistungsaufnahm W 0.9

Einschaltdauer 100% ED

Ausfiihrung monostabil

Isolationsklasse F155

Schutzart Mit Plug-in Stecker: IP51; mit M8 Stecker: IP65

Installation beliebige Position

Gewicht stroke =0 [g] 220 250 295 420
each mm stroke [g] 2.35 273 3.17 4.4

Geforderte Luftqualitéit 1SO 8573-1 class 4-7-3

Hinweis Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

KOMPONENTEN

@® KOLBENSTANGE: rostfreier Stahl, hart verchromt

@ KOPFE: stranggepresste, eloxierte Aluminiumlegierung

® GEHAUSE: aus profiliertem, eloxiertem und kalibriertem
Aluminium

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

® MAGNET: @ 20 bis 32 Plastoneodym;
@ 40 Plastoferrit

© KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan

@ FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Einsatz aus
Bronze und PTFE

STATISCHE O-RINGE: NBR

© BEFESTIGUNGSSCHRAUBE: verzinkter Stahl

VENTIL: Lackiertes Aluminium + Technopolymer




DIE VORTEILE DER INTEGRATION

TRADITIONELLE AUSFUHRUNG CCIV AUSFUHRUNG

Q)
)

- One code only instead of 10-12 codes when ordering
- Savings in labour costs for assembly operations

@ ZYLINDER @ AUSGANGSVERSCHRAUBUNGEN @ SCHALLDAMPFER AN DER ENTLUFTUNG
@ VERSCHRAUBUNGEN ODER DURCHFLUSSREGLER (® MAGNETVENTIL VENTIL BEFESTIGUNG

® PIPES (® EINGANGSVERSCHRAUBUNG (© ELEKTRISCHER STECKER
ENERGIE-EINSPARUNG

Reduzierter Luftverbrauch durch den Wegfall von Verbindungsschléduchen zwischen Ventilen und Zylinder. Das Beispieldiagramm zeigt die
Lufteinsparungen in Prozent fiir einen Zylinder mit @ 25 in Abhdngigkeit vom Zylinderhub und der Léinge der Schléuche mit @ 6/4.

Hub [mm]
80

70 /

60

50

o
S
40 V

30

20

0 500 1000 1500 2000
Schlauchlange @ 6/4 [mm]

ANTRIEBE

KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV




REDUZIERTE ABMESSUNGEN
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< 27 (@4-M5)
31 (@6-1/8)
15 (@4-M5) !
19 (26-1/8) 12
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= TRADITIONELLE AUSFUHRUNG MIT TRADITIONELLE AUSFUHRUNG MIT CCIV AUSFUHRUNG
E VERSCHRAUBUNGHEN DURCHFLUSSREGLERN
3
=
Z
=
= FUNKTIONSWEISE
o
[N}
a
Z Die Kolbenstange féhrt aus, wenn des Ventil bestromt wird. Die Kolbenstange féhrt ein, wenn das Ventil ausgeschaltet wird.
&
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EXHAUST

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN

GO0 OO 000

o
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+

® Befestigung am Rahmen mit Durchgangsschrauben mit Hilfe des Gewindes an den Kapfen.

Befestigung direkt von oben durch lange Durchgangsschrauben oder Verbindungsstangen. Es muss nicht magnetischer Edelstahlschrauben
verwendet werden (z. B. AlS| 304)..

© Befestigung mit FifBen; Der Bestellcode umfasst die Lieferung von nur einem Fuf} und zwei Schrauben zur Befestigung am Zylinder.

® Befestigung durch einen Flansch, der auf den vorderen und hinteren Kopf montiert wird; der Bestellcode beinhaltet die Lieferung von einem
Flansch und vier Schrauben zur Befestigung desselben am Zylinder

® Befestigung durch ein Gelenkscharnier; dadurch ist es maglich, leichte Fluchtungsfehler auszugleichen und mit einem Freiheitsgrad zu arbeiten
Der Bestellcode beinhaltet die Lieferung von einem Scharnier und vier Schrauben zur Befestigung desselben am Zylinder.
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PNEUMAT

ABMESSUNGEN
@20-25 2 11,2 11,2 i 9.3 :
~ © !
Ef [ooo] & [ &
1] ® 1 Z
\9 KL 4 j (¢] <
53 g - ”b s @) o « O
[J] ON¢ ¢
- 12 8
} G+
N+
Ausfishrung mit
Verschraubung ®®
+ Schalldémpfern ‘ : ‘
\ \

Ausfiihrung mit ‘
Verschraubung

+ einstellbaren %—H -

Schalldampfern

KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV

65,5
PLUG-IN Stecker M8 Stecker
z 32 - 40 25, 11,2 11,2‘ ‘ 9,3
[ 00 @] 5
al g ' 7 ﬂ D
- 7] of © (é il
Car, ©

B
Ausfish it u‘r m A
usfihrung mi
Verschraubung [ mﬂ - ®®
+ Schallddmpfern L
—— =l
Ausfiihrung mit E g
Verschraubung
+ einstellbaren C wm - O] Mo
Schalldampfern N ——
J=S2l
- PLUG-IN Stecker M8 Stecker
M8 Stecker AUBENGEWINDE
+ = ADDITION DES HUBES 4ge3 1 Nichtgenufzt o
1 = SENSORNUT ]@ 3 0V (Betrieb auch mit
8 = SITZ FUR SCHRAUBEN NACH DIN 7984 umgekehrter Polaritt) o -
4 +24V 24VDCM
ER s
B
g A 1SO UNITOP CH1 D G L N R S S1 L Q T U
20 365 22 17 375 455 185 50 MIOx1.25 22 45 26 49 17 15:27
25 405 26 17 415 465 19 52  MIOx1.25 22 55 26 53 15 13:24
32 47 3053 RN{ 17 485 50 4 56  MIOx1.25 22 6 95 60 12 10:21
40 56 38 42 17 575 505 45 57  MIOx1.25 22 65 95 69 7 5:17




TYPENSCHLUSSEL

g PA(S 23 0 0 32 0050 C P 2 2
] ELEKTRISCHE PNEUMATISCHE
E TYP DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN STECKER VERSCHRAUBUNGEN
Z 23 Kompokizylinder ~ 0 Dop- 0 Magnet A2 ©20-25 BC P Dichtngen 2 Plug-in 1 M7 Gewinde
< Lochkreis nach peltwir- S OhneMagnet A 25  max 200 mm hariverchromte aus M M8 2 gerade
UNITOP kend ~ ® G Nostick-slip 32 @32-40: Kolbenstange Polyurethan Verschraubung
AuBengewinde 40 max 300 mm X Kolbenstange @ 4 und
an der und Mutter Schalldémpfer
Kolbenstange aus Edelstahl 3 gerade
24 Kompakizylinder Verschraubung
centre distances @ 4 und
Lochkreis nach schallgedémpften
UNITOP Entliftungsreglern
Innengewinde 4 gerade
an der Verschraubung
Kolbenstange @ 6 und
B 25 Kompakizylinder Schalldampfer
Lochkreis nach 5 gerade
1SO AuBen- Verschraubung
gewinde @6und
an der schallgedampften
Kolbenstange Enfliftungsreglern

B 26 Kompakizylinder
Lochkreis nach
1SO Innengewinde
an der
Kolbenstange

B Nurfir @32 und 40
A Edelstahlkolbenstange
¢ Standard fir @ 20 und 25

KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV

ZUBEHOR

PLUG-IN STECKER

Artikelnummer  Beschreibung
W0970512000  Plug-in Stecker fir Mach 11 L = 300 mm
W0970512007  Plug-in Stecker fir Mach 11 L=1m

L W0970512002  Plug-in Stecker fir Mach 11 L=2m

s \)(\

Yot ©

M8 GERADER STECKDOSE MIT KABEL

Artikelnummer  Beschreibung
4 02400A0100 M8 3-poliger HIGH FLEX CL6 Steckdose mit Kabel L=1m
S T 1 @ 024000250 M8 3-poliger HIGH FLEX CL6 Steckdose it Kabel L= 2.5 m
s ! 02400A0500 M8 3-poliger HIGH FLEX CL6 Steckdose mit Kabel L= 5 m
02400A1000 M8 3-poliger HIGH FLEX CL6 Steckdose mit Kabel L= 10 m

a5
1
o
o

Pin | Kabelfarbe
1 B
3 BE:J " Mobiles Verlegekabel, Klasse 6 nach IEC 60228
4 | Schwarz
M8 WINKELSTECKDOSE 90° MIT KABEL
Artikelnummer  Beschreibung
- 4 02400B0100 M8 Winkelsteckdose 3-polig 90° HIGH FLEX CL6 mit Kabel L =1 m
D s i I Q 0240080250 M8 Winkelsteckdose 3-polig 90° HIGH FLEX CL6 mit Kabel L = 2.5 m
© 9 ! 02400B0500 M8 Winkelsteckdose 3-polig 90° HIGH FLEX CL4 mit Kabel L= 5 m
@ 265 Pin | Kabelfarbe 02400B1000 M8 Winkelsteckdose 3-polig 90° HIGH FLEX CL8 mit Kabel L= 10 m
1 |Braun
3 |[Blau Mobiles Verlegekabel, Klasse 6 nach IEC 60228
4 | Schwarz
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ERSATZTEILE PNEUMATIC

Artikelnummer  Beschreibung
722113541100 PLT-10 3/2 NC 0.8W 24VDC LED plug-in mit monostabiler Handhilfsbetéitigung

ANTRIEBE

Artikelnummer  Beschreibung
7222M3541100 PLT-10 3/2 NC 0.8W 24VDC LED M8 mit monostabiler Handhilfsbetéitigung

Symbol Artikelnummer Beschreibung Gewicht [g]

m‘j:jw 70800201C2  MSV 15 SOS OO 24VDC PLUG-IN 43.3
Vi

70800201CM  MSV 15 SOS OO 24VDC M8 433

5| V3
1

KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV

Artikelnummer  Beschreibung
W0970530020  Schallsimpfer MW SE M7

é Technische Daten, siehe Kapitel E5

Artikelnummer  Beschreibung

W0970520009  Schallgedampfter Entlisftungsregler MW SVL M7
g Technische Daten, siche Kapitel E5

Fir weitere Ersatzteile, wie z.B. Dichtungen und Magnet, siehe Seite A1.125




ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR ZYLINDER REIHEN
ISO CMPC, TWO-FLAT, STOPPER UND CCIV

ZUBEHOR

FUSSBEFESTIGUNG - TYP A
CMPC UNITOP, TWO-FLAT UNITOP, CCIV UNITOP

g + = HUB HINZUFUGEN nur CCIV
] Bestellnummer @ A B C D @ H N NI N NI S Gewihtlg]
E W0950126001 A 12 30 175 18 13 55 22 555 64 - = 3 2
2 W0950126001 A 16 30 175 18 13 55 22 555 64 = = 3 26
< W0950206001 20 36 22 22 16 6.6 27 585 70 66 775 4 46
W0950256001 25 40 22 26 16 66 30 585 715 655 785 4 52
W0950322001 32 45 35 32 24 7 319 745 925 80 98 4 76
W0950406001 40 60 28 42 20 9 425 72 855 77 905 5 88
e WO0950406001F % 40 60 28 42 20 9 425 72 855 - = 5 88
% W0950506001 50 68 32 50 24 9 47 77 935 - = 6 176
= WO0950506001F % 50 68 32 50 24 9 47 77 935 - = 6 176
N W0950636001 63 84 39 62 27 11 59.5 845 104 - = 6 276
<§( WO0950636001F % 63 84 39 62 27 11 59.5 845 104 - = 6 276
% W0950806001 80 102 42 82 30 11 655 94 116 - = 8 392
o NI+ W0951006001 100 123 45 103 33 13578 10951325 - - 8 558
o
=2
o= CMPC ISO, TWO-FLAT ISO, CCIV ISO
o nur CCIV
E Bestellummer @ A B C D @ H N NI N NI S Gewichtlg]
%) W0950322001 32 45 35 32 24 7 319 745 925 8 98 4 76
L W0950402001 40 52 43 36 28 9 36 80 101.5 85 1065 4 100
% W0950502001 50 65 47 45 32 9 45 85 1095 - = 4 162
Z W0950632001 63 75 47 50 32 9 50 895 114 - = 6 266
O W0950802001 80 95 61 63 41 12 63 105 138 - = 6 456
é W0951002001 100 115 65 75 41 14 71 11751485 - = 6 572
]
~ Hinweis: einzeln verpackt mit 2 Schrauben
* Nur fir die Ausfihrung TWO-FLAT
A Nicht nach UNITOP-Abmessungen
SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BA
. CMPC UNITOP, TWO-FLAT UNITOP, CCIV UNITOP
+=HUB HINZUFUGEN nur CCIV
Bestellhummer @ B D M N N R S Gewicht [g]
W0950126004 A 12 12 16 6 585 - 6 6 24
B b W0950126004 A 16 12 16 6 B = 6 6 24
W0950206004 20 16 20 8 625 70 8 8 44
W0950256004 25 16 20 8 62.5 69.5 8 8 48
= \:-/ CMPC ISO, TWO-FLAT ISO, CCIV ISO
p— — OYF nur CCIV
A Bestellnummer [} B D M N N R S Gewicht [g]
Ig W0950322004 32 26 22 10 725 78 11 10 94
W0950402004 40 28 25 12 77 82 13 10 124
_&] W0950502004 50 32 27 12 80 - 13 12 220
N W0950632004 63 40 32 16 895 - 17 12 316
W0950802004 80 50 36 16 100 - 17 16 578
W0951002004 100 60 41 20 175 - 21 16 850

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben
A Nicht nach UNITOP-Abmessungen
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SCHWENKGARBELBEFESTIGUNG - TYP B
CMPC UNITOP, TWO-FLAT UNITOP, CCIV UNITOP

+ = HUB HINZUFUGEN nur CCIV L
B Bestellnummer g B Bl D M Ml N N R S Gewicht[g] g
gie | 1SO W0950322003 32 45 26 22 10 14 725 78 1m0 116 =
W0950406003 40 52 28 25 12 14 77 82 125 9 184 4
W0950506003 50 60 32 27 12 18 80 = 125 11 266 <
N W0950636003 63 70 40 32 16 - 895 - 15 11 470
D W0950806003 80 90 50 36 16 23 100 - 15 13 670

W0951006003 100 110 60 41 20 28 1175 - 20 15 1110
< &
\/ CMPC ISO, TWO-FLAT ISO, CCIV ISO %
= 3 | nur CCIV =
s Bestellnummer @ B Bl D M N N R S  Gewicht[g] S
i = W0950322003 32 45 26 22 10 725 78 1M 10 116 %
S| W0950402003 40 52 28 25 12 77 82 13 10 160 %
W0950502003 50 60 32 27 12 80 = 13 12 252 e
W0950632003 63 70 40 32 16 895 - 17 12 394 i
| UNITOP W0950802003 80 90 50 36 16 100 - 17 16 670 =]
W0951002003 100 110 60 41 23 1175 - 21 16 1085 am
Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben, 4 Scheiben, 2 Federringen und 1 Splint ]
5
FLANSCHBEFESTIGUNG @ 12 BIS 25 - TYP C (éj)
i CMPC, CCIV S
+=HUB HINZUFUGEN 5 nur CCIV >
Bestellnummer @ A B C E N N S Gewicht[g] :%
W0950126002A 12 29 55 43 55 48 - 10 112 0
‘ - W0950126002 A 16 29 55 43 55 48 = 10 112 -]
1 e | & T L woos0206002 20 36 70 55 66 48 555 10 184 N

_ N ol 1] woesoase002 25 40 76 60 66 495 565 10 226
i L @ : @ L B Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben
==l é A Nicht nach UNITOP-Abmessungen
S T
N+ A N+

FLANSCHBEFESTIGUNG @ 32 BIS 100 - TYP C

) CMPC UNITOP, CCIV UNITOP
+=HUB HINZUFUGEN nur CCIV
Bestellwmmer @& A B C D E N N S Gewicht[g]
W0950322002 32 50 80 64 32 7 545 60 10 246
= W0950406002 40 60 102 82 36 9 555 605 10 454
- i _ W0950506002 50 68 110 90 45 9 V8 = 12 655
= o \ b{ 1 W0950636002 63 87 130 110 50 ¢ 65 = 15 1255
L - | - = W0950806002 80 107 160 135 63 12 71 = 15 1900
= = @ ‘ @ I = W0951006002 100 128 190 163 75 14 815 - 15 2700
=== 1 @) lo| ==
r @ @ . = TWO-FLAT UNITOP
i e ‘ = Bestellnummer & A B C D E N S Gewicht[g]
1= SO = W0950322002 32 50 80 644 32 7 545 10 246
s | B s | WO0950406002F 40 60 102 82 36 9 555 10 454
N+ A N+ | WO0950506002F 50 68 110 90 45 9 575 12 655
W0950636002F 63 87 130 110 50 ¢ 65 15 1255
WO0950806002F 80 107 160 135 63 12 71 15 1900
CMPC ISO, TWO-FLAT ISO, CCIV ISO
nur CCIV
Bestellnummer @ A B C D E N N S Gewicht[g]
W0950322002 32 50 80 64 32 7 545 60 10 246
W0950402002 40 55 90 72 36 9 55.5 60.5 10 290
W0950502002 50 645 110 90 45 9 .5 = 12 522
W0950632002 63 75 120 100 50 ¢ 62 - 12 670
W0950802002 80 95 150 126 63 12 72 - 15 1420
W0951002002 100 115 178 150 75 14 825 - 15 2040

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben
Note: When installing the flange on the CCIV front heads, the cylinder stroke must be min. 20 mm




SPHARISCHE SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG - TYP BAS
CMPC ISO, TWO-FLAT ISO, CCIV ISO

g + = HUB HINZUFUGEN nur CCIV

] Bestellnummer & B D M N N R S  Gewicht[g]

E B _D_ W0950322006 32 14 22 10 725 78 16 10 106

4 W0950402006 40 16 25 12 77 82 18 10 142

< W0950502006 50 16 27 12 80 = 21 12 236
W0950632006 63 21 32 16 895 - 23 12 336
W0950802006 80 21 36 16 100 - 28 16 572
W0951002006 100 25 41 20 1175 - 30 16 840

Hinweis: geliefert mit 4 Schrauben, 4 Scheiben

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOMPAKTZYLINDER

CMPC UNITOP CMPC ISO Gewicht [g]
Bestellnummer Bestellnummer (7] M UNITOP 1SO
0950123060 A - 12 12.5 29 -
0950123060 A - 16 12.5 29 -
0950203060 - 20 12.5 45 -
0950253060 - 25 13 57 -
0950323060 0950323060 32 14.5 88 88
0950403060 0950403061 40 14.5 106 106
0950503060 0950503061 50 14.5 172 158
0950633060 0950633061 63 14.5 274 258
0950803060 0950803061 80 16.5 470 452
0951003060 0951003061 100 19.5 826 801

Hinweis: geliefert komplett mit 1 Bolzen und 4 Schrauben
A Nicht nach UNITOP-Abmessungen

GABELKOPF - TYP GK-M

L CMPC UNITOP UND ISO, TWO-FLAT UNITOP UND ISO, CCIV UNITOP UND ISO
Bestellnummer @ A B © D F L oM N Gewicht [g]

F W0950120020 12 12 6 12 Mé 24 31 6 16 20

W0950200020 16 16 8 16 M8 32 42 8 22 48

Y W0950322020 20 20 10 20 MI10x1.25 40 52 10 26 92

< @ iy W0950322020 25 20 10 20 MIOxI25 40 52 10 2% 92

Jin W0950322020 32 20 10 20 MIOx1.25 40 52 10 26 92

i W0950322020 40 20 10 20 MI10x1.25 40 52 10 26 92
oM W0950402020 50 24 12 24 M12x1.25 48 62 12 32 148
— W0950402020 63 24 12 24 MI2x125 48 62 12 32 148
o i \ W0950502020 80 32 16 32 M1éx1.5 64 83 16 40 340
z ml — 1 — ,%, DL W0950802020 100 40 20 40 M20x1.5 80 105 20 48 690

\
2l : Hinweis: einzeln verpackt
©
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GELENKAUGE - TYP GA-M

- . CMPC UNITOP UND ISO, TWO-FLAT UNITOP UND ISO, CCIV UNITOP UND ISO

] Bestellnummer @ A B Bl C CH D F @G @Gl L @M Gewicht[g] =
- W0950120025 12 20 9 675 11 11 Mé 30 10 13 40 6 28 ]
- <>ﬁ,f o & W0950200025 16 24 12 9 13 14 M8 3 125 16 48 8 50 e
® W0950322025 20 28 14 105 15 17 MIOx125 43 15 19 57 10 78 >
W0950322025 25 28 14 105 15 17 MIOx125 43 15 19 57 10 78 <

r W0950322025 32 28 14 105 15 17 MIOx125 43 15 19 57 10 78

W0950322025 40 28 14 105 15 17 MIOx1.25 43 15 19 57 10 78

L e W0950402025 50 32 16 12 17 19 MI«1.25 50 175 22 66 12 116

W0950402025 63 32 16 12 17 19 MI2x1.25 50 175 22 66 12 116
W0950502025 80 42 21 15 23 22 MIéx1.5 64 22 27 85 16 226
W0950802025 100 50 25 18 27 30 M20x1.5 77 27.5 34 102 20 404

B 12
B1
el
\
[
|

Hinweis: einzeln verpackt

AUSGLEICHSKOPF - TYP GA

CMPC UNITOP UND ISO, TWO-FLAT UNITOP UND ISO, CCIV UNITOP UND ISO

Bestellnummer @ A B C CH @D @DI F @G @G1P S SI Gewichtgl
W0950326021 20 49 36 30 13 11 6.5 MIOx1.25 39.5 17 65 12 10 172
W0950326021 25 49 36 30 13 11 6.5 MIOx1.25 39.5 17 65 12 10 172
W0950326021 32 49 36 30 13 11 65 MI0x1.25 39.5 17 65 12 10 172
W0950326021 40 49 36 30 13 11 6.5 MI0x1.25 39.5 17 65 12 10 172
W0950406021 50 59 42 36 15 14 85 MI2x.125 44 19 85 15 13.5 286

< W0950406021 63 59 42 36 15 14 85 MI2x1.25 44 19 85 15 13.5 286
W0950506021 80 79 58 44 22 17 10.5 M16x1.5 59 26 105 20 15 628
W0950806021 100 89 65 51 27 19 125 M20x1.5 69 31 125 20 20 1200

oG

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOMPAKTZYLINDER

S F Hinweis: einzeln verpackt

GEGENLAGER CETOP @ 32 BIS 100

CMPC UNITOP UND ISO, TWO-FLAT UNITOP UND ISO
D A Bestelnummer @ A B C D E F G H I L M N Gewichtlgl
W0950322008 32 26 19 7 10 25 20 32 37 41 18 8 10 96
W0950402008 40 28 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 216

T W0950502008 50 32 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 212
L W0950802008 80 50 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 464

W0951002008 100 60 44 14 20 50 70 90 103 80 40 16 22 985

N Hinweis: geliefert komplett mit 4 Schrauben, 4 Scheiben

+Htl+ = W0950632008 63 40 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 440
|
|
|
T

[N |
F L E
I R— !
GEGENLAGER @ 16 BIS 25 - TYP BC
CMPC UNITOP, CCIV UNITOP
5 Bestellnummer @ A B Bl C @D E F @M R S  Gewicht[g]
o W0950120005 12 25 25 12 15 55 2 27 6 7 3 40
& W0950120005 16 25 25 12 15 55 2 27 6 7 3 40
W0950200005 20 32 30 16 20 65 4 30 8 10 4 78
@ T 0 W0950200005 25 32 30 16 20 65 4 30 8 10 4 78

Hinweis: geliefert komplett mit 1 Bolzen und 2 Federringen

oD
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOMPAKTZYLINDER

AUSGLEICHSKUPPLUNG - TYP GA-K

C
SW5 SW1 SW4
K]
e |
i < — =~ - <|'s
P
/
B SW2 SW3
D
VERSENKBARE SENSOREN
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung

VENTILMONTAGE AM ZYLINDER

An diesen Zylindern knnen Ventile (D) direkt an den
Sensornuten montiert werden.

Es sind keine weiteren Adapter erforderlich.

Dazu sind die speziellen Gewindeplatten (A) mit M3
und M4-Gewinde und die Schrauben (B), je nach Grof3e
und Art des Ventiles zu verwenden. Die Anzahl steht in
nachfolgender Tabelle. Zu den Platten werden je eine

Stiftschraube M3 und M4

geliefert.

Nachdem die Maf3e zur Befestigung des Ventiles und die
Position festgelegt sind, kann die
Gewindeplatte gesichert werden.
Damit wird fiir spétere Wartungsarbeiten und den
Austausch des Ventiles die Position fixiert.

CMPC UNITOP, ISO, TWO-FLAT UNITOP UND SO, CCIV UNITOP UND ISO

Bestellnummer

W0950120030
W0950200030
W0950322030
W0950322030
W0950322030
W0950322030
W0950402030
W0950402030
W0950502030
W0950802030

g A
12 Mé 10 10
16 M8 20 20

20 MI10x1.25 20 20
25 MI10x1.25 20 20
32 MI0x1.25 20 20
40 MI0x1.25 20 20
50 MI2x1.25 24 20
63 MI2x1.25 24 20
80 MIéx1.5 32 32
100 M20x1.5 40 40

Hinweis: einzeln verpackt

35
57
71
71
71
71
75
75

2

L

4

103 4
119 4

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.

85 5 13 13
1257 17 17
22 12 30 30
22 12 30 30
22 12 30 30
22 12 30 30
22 12 30 30
22 12 30 30
32 20 41 4
32 20 41 41

Fir technische Daten und Léngenmessbereiche siehe Kapitel A6.

7

11
19
19
19
19
19
19
30
30

10
13
17
17
17
17
19
19
24
30

B C D OE OF SW1 SW2SW3 SW4 SW5 Gewicht[g]

24

56

216
216
216
216
220
220
620
680

Ventilreihe Gewindeplatte Stiftschraube Schraube (B) Scheibe (B)

(D) (A) () Ventil am Zylinder (1 Stiick pro Schraube)
0950003000 Positionsfixierung (1 Stiick pro Platte)

MINIMACH 2 M4 M3x16 UNI 5931 (DIN 912) A3.2 UNI 1751 (DIN 127A)

MACH 11 2 M4 M3x16 UNI 5931 (DIN 912) A3.2 UNI 1751 (DIN 127A)

REIHE 70 1/8 2 M3 M4x25 UNI 5931 (DIN 912) =

REIHE 70 1/4 2 M3 M4x30 UNI 5931 (DIN 912) A4.3 UNI 1751 (DIN 127A)
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KOMPAKTZYLINDER SERIE “CMPC”

2 5 8 @
Pws \\ // ==1 ;
| 1 i ! /@ <
By Lo
H - i o
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> z
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g
g
o]
9 4
o
D
(Wi
Bestellnummer Durchmesser Typ Teile |
009...7001 @12+100 Kompletter Satz Dichtungen Polyurethan @® E
009...7008 @20+100 Dichtungssatz FKM/FPM (fiir Hochtemperatur) ®® E
009...7013 @12+100 Dichtsatz Kolbenstange Polyurethan ® )
009...7014 220+100 Dichtsatz Kolbenstange fir Hochtemperatur ® L
009...7101 @12+100 Satz vordere Endkappe UNITOP Polyurethan BI9]6I6I0) %
0090327101 @32 Satz vordere Endkappe I1SO @ 32 Polyurethan Q00®0O c:z)
009...8101 @ 40 =100 Satz vordere Endkappe 1SO Polyurethan Q06O :0O
009...7201 @12+100 Satz hintere Endkappe UNITOP Polyurethan ® 5
0090327201 @32 Satz hintere Endkappe ISO @ 32 Polyurethan ® s
009...8201 @40 +100 Satz hintere Endkappe ISO Polyurethan ® ~
009...7401 @12 +100 Satz Kolben Polyurethan OeHD®
009...7501 @12 +100 Magnet ®
009...7901 @12+100 Satz vordere + hintere Endkappe [ UNITOP ) + Kolben Polyurethan (QI0I6ICIGICI0ICIVIVIE)
0090327901 @32 Satz vordere + hintere Endkappe ( 1SO @ 32 ) + Kolben Polyurethan QI0]6I0INICICICINIRIE)
009. .. 8901 @40 +100 Satz vordere + hintere Endkappe ( 1SO 40 -100 ) + Kolben Polyurethan BIOI6ICIRICIOICIVICIE)
KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC “TWO-FLAT”
4| ﬂj
— — [t
0
Bestellnummer Durchmesser Typ Teile
009...7001F @32+80 Kompletter Satz Dichtungen ®e®
009...7101F @40 + 80 Satz vordere Endkappe UNITOP Q0e®®
0090327101F @32 Satz vordere Endkappe 1SO @ 32 Q00®0®
009...8101F @ 40 + 80 Satz vordere Endkappe 1SO 0I0IOI0I0)
009...7201 @ 40 + 80 Satz hintere Endkappe UNITOP ®
0090327201 @32 Satz hintere Endkappe 1SO @ 32 ®
009...8201 @ 40 + 80 Satz hintere Endkappe 1SO ®
009...7401 @32+ 80 Satz Kolben olelujelole)
009...7501 232+80 Magnet ®
009...7901F @40 + 80 Satz vordere + hintere Endkappe ( UNITOP ) + Kolben QOOEOEOBOHD®
0090327901F @32 Satz vordere + hintere Endkappe ( 15O @ 32 ) + Kolben (QIOI6IGIRIOIOICIVIVIE)
009...8901F @ 40 + 80 Satz vordere + hintere Endkappe ( 15O 40 -100 ) + Kolben [010]6]016I6I0IVINIRIE)
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOMPAKTZYLINDER

KOMPAKTE STOPPERZYLINDER

IT‘il 77

2 777 7 2
J ]

S
Bestellnummer Durchmesser Typ Teile
009...7060 @ 20; 32; 50; 80 Kompletter Dichtungssatz ®0
009...7160 @ 20; 32; 50; 80 Deckelsatz fir UNITOP Q0OEO®
0090327160 @32 Deckelsatz fiir ISO @ 32 Q00 ®
009...8160 @ 50; 80 Deckelsatz fir ISO Q0000
009...7201 @20; 32 Bodensatz fiir UNITOP @20 - @32 ®
009...7260 @ 50; 80 Bodensatz fiir UNITOP ®
0090327201 232 Bodensatz fiir ISO @ 32 ®
009...8260 @ 50; 80 Bodensatz fir ISO ®
0090207401 @20 Kolbensatz @20 ®60
009...7460 @ 32; 50; 80 Kolbensatz (OICIDINIE)
009...7501 @ 20; 32; 50; 80 Magnet ®
009...7960 @ 20; 32; 50; 80 Deckel- und Dichtungssatz mit Magnet 1SO [@I61610INICIOINIDIRIE)
0090327960 232 Deckel- und Dichtungssatz mit Magnet ISO DIA = 32 [@]616I0IRICIOIVIDIVIE)
009. .. 8960 @ 50; 80 Deckel- und Dichtungssatz mit Magnet UNITOP DIA = 50; 80 [@10]61010ICIOININIRIE)

KOMPAKTZYLINDER MIT INTEGRIERTEM VENTIL, REIHE CCIV

W@% .

QO

W! +
FO® W

&

Bestellnummer Durchmesser Typ Teile
009...7001 @20 + 40 Kompletter Satz Dichtungen Polyurethan O]0)
009...7013 @20 + 40 Dichtsatz Kolbenstange Polyurethan

009...7401 @20 + 40 Satz Kolben Polyurethan DODHD®
009...7501 @20 + 40 Magnet

70800201C2 @20 + 40 CQIV solenoid-pneumatic monostable 24 VDC plug-in valve @
70800201CM @20 + 40 CCIV solenoid-pneumatic monostable 24 VDC M8 valve
722113541100 @20+ 40 Vorsteuerventil ®
7222M3541100 @20 + 40 M8 vorsteuerventil ®
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RUNDZYLINDER
REIHE RNDC

Die Rundzylinder sind in verschiedenen Versionen verfiigbar:
* Mit oder ohne Magnet
* Einfach- oder doppeliwirkend - einfache oder
durchgehende Kolbenstange
* Pneumatische Déimpfung auf Anfrage
* Dichtungen in NBR, Polyurethan oder FKM/FPM
(fir hohe Temperaturen)
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RUNDZYLINDER REIHE RNDC

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN NBR FKM/FPM TIEFTEMPERATUR
Arbeitsdruck bar 10 10 10 10
MPa 1 1 1 1

psi 145 145 145 145
Temperaturbereich °C =25+ +80 -10 -+ +80 -10 + +150 (ohne Magnet) -35++80
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann konfinuierlich.
Durchmesser mm 32; 40; 50
Aufbau Verschraubte Kapfe
Versionen Doppeltwirkend, doppeliwirkend mit einstellbarer Dampfung, einfachwirkend, alle Ausfiihrungen mit durchgehender Kolbenstange,

No stick-slip
Magnet fir Sensoren Alle Ausfihrungen standardméBig mit Magnet
Standardhibe + mm | Einfachwirkend:  fir Durchmesser @ 32-50 Hibe von 0 - 250 mm
Doppeltwirkend:  fir Durchmesser @ 32-50 Hibe von 25 - 500 mm
Ansprechdruck bar @32 und 40: 0.4 - @ 50: 0.3
Kraft bei 6 bar (Ausfahren/Einfahren) Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
HINWEISE Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
+ Empfohlene maximale Hubléingen; Gréfere Hublangen kénnen Probleme verursachen

KOMPONENTEN

(@ KOLBENSTANGE: C45 Stahl hartverchromt oder Edelstahl
@ KOLBENSTANGENDICHTUNG:

Polyurethan, NBR oder FKM/FPM
(3 FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze und PTFE
@ ROHR: gezogene Aluminiumlegierung eloxiert D (2 (3 (s 2 (&) (7) (9
(B KOLBEN: Technopolymer selbstschmierend mit integrierter CQ

Démpfung
® MAGNET: Plastoferrit
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan, NBR oder FKM/FPM - - -
ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung eloxiert
® ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung eloxiert
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ABMESSUNGEN DER STANDARDAUSFUHRUNG

+ = HUB HINZUFUGEN L+

ANTRIEBE

SW
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[ 1o CHI T R + 5
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ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE

+ = HUB HINZUFUGEN

++ = HUB DOPPELT HINZUFUGEN LT++
F W | + W+ F
\% \% .
SW|
v t t
el g of- e ()
CH1
T R + T+
—E= 104 R1+
——= 114
—F—= 115
ABMESSUNGEN FUR DOPPELTW. -STANDARD UND -DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE
@ D E F 2G CH1 | L M N 0 oP R [%}] W T CH2 \'] w L1

32 M30x1.5 M8xI 22 30 10 9% 172 MI0x1.25 14 G1/8 38 78 12 17 49 36 30 40 220
40 M38x1.5 MIOx1 24 38 13 113 198 MI2x1.25 16 Gl/4 46 89 16 19 57 43 35 45 251
50 Md45x1.5 MI2x1.5 32 45 17 120 220 MI1éx1.5 18 Gl/4 57 96 20 24 62 54 38 50 284

ABMESSUNGEN FUR EINFACHW. - STANDARD UND DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE

[ L R1 L1
Minimal Hub Maximal @32 240 250 232 40 250 232 240 250 232 240 250
0 <Cs 50 96 113 120 172 198 220 127 146 158 220 251 284
50 <Cs 100 125 145.5 [155%) 201 230.5 255.5 156 178.5 193.5 249 283.5 319.5
100 <Cs=s 150 154 178 191 230 263 291 185 211 229 278 316 859
150 <Cs=s 200 183 210.5 226.5 259 295.5 326.5 214 243.5 264.5 307 348.5 390.5
200 <Cs 250 212 243 262 288 328 362 243 276 300 336 381 426

Fiir weitere Maf3e vorstehende Tabelle anwenden, Ausnahme T und R, sind beinhaltet in R1
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RUNDZYLINDER REIHE RNDC

TYPENSCHLUSSEL

YL 112 0
TYP
B 104 SA + durchgeh. Kosta 0 Standard

A G No stick-slip
110 DA S Ohne Magnet
112 DAM
113 DEMA
114 DAMC + durchgeh.

Kolbenstange
115 DAMC + durchgeh.

Kolbenstange

DA: Doppelwirkend (ohne Dampfung, ohne Magnet)
DAM:  Doppeliwirkend, Magnet (ohne Déimpfung)
DAMC: Doppeltwirkend, Magnet, Démpfung

DAC:  Doppeliwirkend, Démpfung (ohne Magnet)

SA: Einfachwirkend, Magnet

®  Erhltlich nur fir nicht magnetische Versionen (S) und mit Aluminiumkolben (A oder Z)
A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.

B Erhglilich nur fir Versionen mit Aluminiumkolben (A oder Z)

ANMERKUNGEN

0025
HUB
Maximalhubléngen

sihe unter
TECHNISCHE DATEN

>

C

MATERIAL
Kolbenstange
C45 hartverchromt,
Aluminium-Kolben
Kolbenstange
C45 hartverchromt,
Technopolymer-Kolben
Kolbenstange und Mutter
aus Edelstahl und
Aluminium-Kolben
Kolbenstange und Mutter
aus Edelstahl und
Technopolymer-Kolben

P
DICHTUNGEN
P Polyurethan
N NBR
® V FKM/FPM
® B Tieftemperatur




ATNMETAL
ZUBEHOR FUR RUNDZYLINDER: WUJORK

BEFESTIGUNGEN PNEUMAT
FUSSBEFESTIGUNG TYP AC
. Bestelwmmer @ A B C D E F G H I L M N O Gewihtlgl
+=HUB HINZUFUGEN W0950320002 32 124 50 7 4 1452 7 14 28 150 66 49 28 104 w
W0950400002 40 153 60 10 5 2060 9 18 30 178 80 58 33 190 ]
L+ W0950500002 50 160 64 10 6 2070 9 20 40 190 90 70 40 296 (=
[E M z
Verpackungseinheit: 1 Stiick <
O
[a)
Z
(=4
(VN)
T
(NN
oz
[a4
(NN
[
Zz
GEGENLAGER TYP BC g
) Bestelnummer @ A B C D E F G H |1 L M R SW Gewichtlgl :Z)
+ = HUB HINZUFUGEN W0950320005 32 40 35 24 4 7 8 12 461 20 127 60 12 13 152 =
W0950400005 40 50 40 30 5 9 10 13 57.5 28 146 74 13 17 262 >
W0950500005 50 54 45 34 6 9 10 14 69.1 36 158 89 14 19 401 =
'I
Verpackungseinheit: 1 Stiick; mit 2 Schraubenbolzen W
)
N

MUTTER FUR KOPF TYP G

Bestellnummer @ A B C  Gewicht[g]

W0950320010 32 M30x1.5 45 7 46

G W0950400010 40 M38x1.5 50 8 56

W0950500010 50 M45x1.5 58 9 124

Verpackungseinheit: 1 Stiick
GABELKOPF TYP GK-M

L Bestellnummer g OGMC B A L F D N  Gewicht[g]
W0950322020 32 10 20 10 20 52 40 MI0x1.25 26 92
F W0950402020 40 12 24 12 24 62 48 MI12x1.25 32 148

W0950502020 50 16 32 16 32 83 64 MIéxl.5 40 340

N\
< @% (* Iin Verpackungseinheit: 1 Stiick
/U
oM




GELENKAUGE TYP GA-M

c cH= Bestellnummer g oM C Bl B A L F D oG CH Gewicht[g]
W0950322025 32 10 15 10514 28 57 43 MI0x1.25 15 17 78
W0950402025 40 12 17 12 16 32 66 50 MI2x1.25 175 19 116
W0950502025 50 16 22 15 21 42 85 64 MI6x1.5 22 22 226
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Hinweis: einzeln verpackt

oM H7

bat F
Z L
[
T
o AUSGLEICHSKUPPLUNG TYP GA-K
g Bestellnummer g A B C D of of SWI SW2 SW3 SW4 SW5 Gewicht[g]
i SW5  SWI < SW4 W0950322030 32 MI10x1.25 20 20 71 4 22 12 30 30 19 17 216
% = / W0950402030 40 M12x1.25 24 20 75 4 22 12 30 30 19 19 220
[ W0950502030 50 MI1é6x1.5 32 32 103 4 32 20 41 41 30 24 620
z
5 .
z Q :; === -ID4 <% Hinweis: einzeln verpackt
:E 5)
>
9 B sw2 /) sw3
@ D
>
N

AUSGLEICHSKOPF - TYP GA

oD Bestellnummer @ A B C CH oD oD F oG ©@G1 P S S1 Gewicht[g]

W0950326021 32 49 3
W0950406021 40 59 4
W0950506021 50 79 5

6 30 13 11 65 MIO0x1.25 39.5 17 65 12 10 172
2 3615 14 85 MI2x125 44 19 85 15 13.5 286
8 44 22 17 105 M1éx1.5 59 26 105 20 15 628

oG
ONT
GN

i Mol < Hinweis: einzeln verpackt

— T
AnimM

ZUBEHOR FUR RUNDZYLINDER: MAGNETSENSOREN

SENSOREN TYP DSM
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.

SENSORHALTER TYP DXF
Bestellnummer Durchmesser Typ [} A B
B W0950000132 32 SCHELLE DXF 36-32 36 29.5 10
W0950000140 40 SCHELLE DXF 45- 40 45 34.5 10
W0950000150 50 SCHELLE DXF 52- 50 55 38.5 10

FUR DIE MONTAGE AN ZYLINDER MIT @ 50 IST
DIE ALUMINIUM-BEILAGE (D AUS DER PACKUNG
ZU VERWENDEN
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Die Kurzhubzylinder sind fir den Einbau in beengten Réumen entwickelt:

* Ausfihrung mit oder ohne Magnet

* einfach oder doppeltwirkend - einfach oder durchgehende Kolbenstange
* verdrehgesicherte Version und mit Befestigungsteilen

* NBR, Polyurethan oder FKM/FPM Dichtungen

e Sonderausfithrungen auf Anfrage.

ANTRIEBE

KURZHUB-ZYLINDER REIHE SSCY

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN NBR FKM/FPM TIEFTEMPERATUR
Arbeitsdruck bar 10 10 10 10

MPa 1 1 1 1
Temperaturbereich °C -10 + +80 -10 + +80 -10 + +150 (ohne Magnet) -35++80
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Glung. Wenn gedlt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 12; 16; 20; 25; 32; 40; 50; 63; 80; 100
Aufbau Profilrohr
Standardhibe + mm | Doppeliwirkend: @12-@25,Hub 5 - 50 mm

@32-@ 40, Hub 5- 70 mm
@50-@63,Hub5-110 mm
@80-@100, Hub 5 - 150 mm

Einfachwirkend: @12-@ 25, Hub 5-25mm
@32-263,Hub5-50 mm

Verdrehgesichert: @12-263,Hub 5-120 mm
@80-@100, Hub 5 - 150 mm

Hohle Kolbenstange:: @720-@ 40, Hub 5 - 100 mm

@50-@ 63, Hub 5- 130 mm
@80- @100, Hub 5 - 165 mm

Versionen Doppeltwirkend, doppeltwirkend durchgehende Kolbenstange, einfachwirkend Feder kopfseitig / deckelseifig, einfachwirkend durchgehende
Kolbenstange, hohle durchgehende Kolbenstange, verdrehgesichert, mit Gabelbefesfigung, mit Zapfenbefestigung. No stick-slip

Magnet fiir Sensoren Alle Ausfihrungen standardméBig mit Magnet

Loshrechdruck @12 | @16 @20 | @25 @32 | @40 | D5 @63 | @80 | @100
einfache Kolbenstange bar 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
durchgehende Kolbenstange bar 1 0.8 0.8 0.8 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4

Kraft bei 6 bar (Ausfahren/Einfahren) Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapifels

Gewichte Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

HINWEISE Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungelter Druckluft zu verwenden.

# Empfohlene maximale Hublangen; GrofBere Hubléingen knnen Probleme verursachen

KOMPONENTEN

(@ KOLBENSTANGE: C45 Stahl hartverchromt oder Edelstahl
@ KOPF:

@12 + 25 lackiertes Messing Ms58

@ 32 + 100 Aluminium, eloxiert
KOLBENSTANGENDICHTUNG:

Polyurethan, NBR oder FKM/FPM

FUHRUNGSBUCHSE: Stahlband mit Bronze und PTFE
ROHR: stranggepresste Aluminiumlegierung, eloxiert
KOLBEN:

@12 + 63 Acetal-Kunstharz

@ 80 + 100 in Aluminium mit PTFE Gleitring

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan, NBR oder FKM/FPM
MAGNET: @ 12 + 25 in Neodymium - @ 63 + 100 in Plastoferrit
@ STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM

e ©




BEFESTIGUNG VON KURZHUB-ZYLINDERN SSCY

Direktbefestigung von oben mit langen, durchgehenden Schrauben
oder mit Zugstangen.

Nichtmagnetischer Edelstahl muss verwendet werden (z.B. V2A,
AISI304).

(77
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A
1723
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L
&
& ABMESSUNGEN DER STANDARDAUSFUHRUNG
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E +=HUB HINZUFUGEN o H
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% @S @S F
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AUSFUHRUNG DOPPELTWIRKEND
g A B oC oC; D E F G G H H ) K L M N o0 P Q R o CH T u v
12 235 13 6 55 28 26 11 325 - 65 105 37 6 37 7 38 - M3 M5 - 8 5 2 95 165
16 28 20 8 75 33 28 11 33 - 67 105 37 6 37 10 375 - M5 M5 20 8 7 2 10 19
20 32 22 10 9 37 32 11 32 - 65 105 46 75 46 10 376 - M5 M5 22 8 8 2 11 21

25 37 2 10 9 475 39 18 33 365 85 85 46 75 46 10 425 20 M5 GI/8 28 15 8 2 14 28
32 45 32 12 11 5 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 M6 GI/8 36 15 10 25 18 32
40 545 40 12 11 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 M6 GI/8 40 15 10 25 20 355
50 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 18 543 35 M8 GI/8 50 15 13 35 25 40
63 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 18 577 35 M8 G1/8 62 15 13 35 31 48
80 100 82 20 19 110 100 26 5 672 14 14 9 15 9 18 752 44 MIO GI/4 82 19 17 4 41 60
100 124 103 25 24 134 124 26 64 747 15 15 11 18 11 20 843 56 MI12 Gl/4 103 19 22 5 51.5 72

AUSFUHRUNG EINFACHWIRKEND, FEDER AN DER KOLBENSTANGENSEITE

@ Hub A B o€ o D E F G G H H J K L M N 20 P Q R o CH T u v

12 5+25 23513 6 55 28 26 11 325 - 65 10537 6 37 7 38 - M3 M5 - 8 5 2 95 165

16 5:25 28 20 8 75 33 28 11 33 - 67 10537 6 37 10 375 - M5 M5 20 8 7 2 10 19

20 5+25 32 22 10 9 3 32 11 32 - 65 105 46 75 46 10 376 - M5 M5 22 8 8 2 11 21

25 5:25 37 26 10 9 47539 18 33 36585 85 46 75 46 10 42520 M5 GI/8 28 15 8 2 14 28

32 5:25 45 32 12 11 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 M6 GI/8 36 15 10 25 18 32
>25+50 45 488 56.3

40 5:25 545 40 12 11 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 Mé G1/8 40 15 10 25 20 355
>25+50 47.5 527 61.2

50 525 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 18 543 35 M8 GI/8 50 15 13 35 25 40
>25+50 47.5 542 62.3

63 5:25 80 62 16 15 88 80 23 42 48712 12 9 15 9 18 623 35 M8 GI/8 62 15 13 35 31 48
>25+50 50 567 65.7
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ABMESSUNGEN EINFACHWIRKEND - KOLBENSTANGE AUSGEFAHREN

+ = HUB HINZUFUGEN H1

H ")
++ = HUB DOPPELT HINZUFUGEN oS _ oS &
F &
Q
]| T z
FTE T o <

20
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gl
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D
E
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o
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e N
WA= 209 N+ + 2
N
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[WP—— 211 >
<
@ Hub A B oC oC; D E F G G H H J K L M N o0 P Q R o5 CH T U \
12 5:25 235 13 6 55 28 26 11 325 - 65 105 37 6 37 7 38 - M3 M5 - 8 5 2 95 165
16 5+:25 28 20 8 75 33 28 11 33 - 67 105 37 6 37 10 375 - M5 M5 20 8 7 2 10 19
20 5+25 32 22 10 9 37 32 11 32 - 65 105 46 75 46 10 376 - M5 M5 22 8 8 2 11 21
25 5:25 37 26 10 9 475 39 18 33 36585 85 46 75 46 10 425 20 M5 G1/8 28 15 8 2 14 28
32 5:25 45 32 12 11 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 Mé GI/8 36 15 10 25 18 32
>25+50 45 488 56.3
40 5:25 545 40 12 11 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 Mé6 G1/8 40 15 10 25 20 355
>25+50 47.5 52.7 61.2
50 5:25 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 18 543 35 M8 GI/8 50 15 13 35 25 40
>25+50 47.5 542 62.3
63 5+25 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 18 577 35 M8 GI/8 62 15 13 35 31 48
>25+50 50 567 65.7
ABMESSUNGEN @ 12 VERDREHGESICHERT
+ = HUB HINZUFUGEN
AA N+ o)
B
G+
BB L
o
- H\ ®
W\, N
ol 1 v o
Q & S —F Q i i
Q
| |FF CH
bal
B 2
== 217

@ A B o€ o D E F G H H J L N Z, 7, Q o CH U V AA BB oCC oDD FF GG
12 235 13 6 55 28 26 11 325 65 105 M6 12 38 16 11 M5 8 5 95 165 8 35 6 35 M3 4




ABMESSUNGEN @ 16 BIS 100 VERDREHGESICHERT

+ = HUB HINZUFUGEN
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AUSFUHRUNG DOPPELTWIRKEND (217)
@ A B oo, D E F G G H H J KL N Z;Z, Q R o CH U V AA BB oCC oDD ofF FF GG 20
16 28 20 8 75 33 28 1133 - 67 10537 6 37375215 M5 208 7 10 19 8 356 35 6 M3 4 -
20 32 22 109 37 32 1132 - 6510546 7546376 2218 M5 22 8 8 11 21 8 5 75 45 75 M4 6
25 37 26 10 9 47539 18 33 365 85 85 46 75 46 425 22 22 GI/8 28 15 8 14 28 8 5 75 45 8 M4 6 20
32 45 32 12 11 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 483 26 26 G1/8 36 15 10 18 32 10 6 10 55 10 M5 8 25
40 54540 12 11 627 54518 395 447 10 10 55 10 57 532 34 34 G1/8 40 15 10 20 35510 6 10 55 10 M58 30
50 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 543 43 43 GI/8 50 15 13 25 40 12 7 11 65 11 M6 10 35
63 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 577 55 55 G1/8 62 15 13 31 48 12 9 14 9 15 Mé6 10 35
80 100 82 20 19 110 100 26 57 672 14 14 9 159 752 70 70 G1/4 82 19 17 41 60 14 9 14 9 15 M8 12 44
100 124 103 25 24 134 124 26 64 747 15 15 11 18 11 843 94 94 G1/4 10319 22 51572 17 9 14 9 18 M8 12 56
EINFACHWIRKEND, FEDER KOLBENSTANGE (215)
@ Hub A B o o D E F G G H H J K L M N 60 P Q R o CHT U V
16 5:25 28 20 8 75 33 28 11 33 - 67 105 37 6 37 10 375 - M5 M5 20 8 7 2 10 19
20 5:25 32 22 10 9 37 32 11 32 65 105 46 75 46 10 376 - M5 M5 22 8 8 2 11 2
25 5:25 37 26 10 9 47539 18 33 36585 85 46 75 46 10 42520 M5 GI/8 28 15 8 2 14 28
32 5:25 45 32 12 11 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 M6 G1/8 36 15 10 25 18 32
>25+50 45 488 56.3
40 5-25 545 40 12 11 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 M6 GI1/8 40 15 10 25 20 355
> 25+ 50 475 527 61.2
50 5:25 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 18 543 35 M8 GI1/8 50 15 13 35 25 40
> 25+ 50 475 54.2 623
63 5:25 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 18 577 35 M8 GI/8 62 15 13 35 31 48
> 25+ 50 50 567 657
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ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNG MIT DURCHGEHENDER KOLBENSTANGE

+ =HUBHINZUFUGEN
++ = HUB DOPPELT HINZUFUGEN

DURCHGEHENDE HOHLE KOLBENSTANGE

ANTRIEBE

Hi _H_
oS oS F
Q Q
>
A
~
> o
I
= B ?
[a) o
Q n-f R - - @ AL | a
#J 11 %
S I R
_ 5 N
cH/ |} S - - 2
,,,,,,,,,, N
=
L L =
= Gyt =]
X+ Gyt %
N+ +
——= 214
——-= 218
—F= 223
ABMESSUNGEN DOPPELTWIRKEND, DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE
g A B oC o(; D od** E F G, G3 H H; J K L M N o0 P Q R oS CH T U \ X*
12 235 13 6 55 28 - 26 11 367 - 105 105 37 6 37 7 477 - M3 M5 - 8 5 2 95 165 55
16 28 20 8 75 33 - 28 11 368 - 105 105 37 6 37 10 458 - M5 M5 20 8 7 2 10 19 45
20 32 22 10 9 37 15 32 11 36 - 105 105 46 75 46 10 472 - M5 M5 2 8 8 2 1 21 5.6

25 37 26 10 9 475 15 39 18 357 427 85 85 46 75 46 10 547 20 M5 GI1/8 28 15 8 2 14 28 6
32 45 32 12 11 56 25 48 18 37 445 10 10 55 10 57 15 595 25 M6 G1/8 36 15 10 25 18 32 75
40 545 40 12 11 627 2.5 545 18 395 499 10 10 55 10 57 15 669 30 M6 GI/8 40 15 10 25 20 355 85
50 66 50 16 15 73 25 66 18 395 529 11 11 66 11 68 18 691 35 M8 GI/8 50 15 13 35 25 40 8.1
63 80 62 16 15 8 4 80 23 42 554 12 12 9 15 9 18 734 35 M8 GI/8 62 15 13 35 31 48 9
80 100 82 20 19 110 & 100 26 & 774 14 14 9 15 9 18 934 44 MIO G1/4 82 19 17 4 41 60 8
100 124 103 25 24 134 6 124 26 64 854 15 15 11 18 11 20 1046 56 MI12 GI/4 103 19 22 5 515 72 96

* fir@12, @16, D 20: (Ni++) = (Go+) + (X) + (X+)
** nur fiir durchbohrte durchgehende Kolbenstange

ABMESSUNGEN EINFACHWIRKEND DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE

@ Heb A B o€ o D E F G Gy H H J K L M N o0 P Q R ¢ CHT U VvV X
12 5:25 23513 6 55 28 26 11 367 - 105 105 37 6 37 7 477 - M3 M5 - 8 5 2 95 165 55
16 5+25 28 20 8 75 33 28 11 368 - 105 105 37 6 37 10 458 - M5 M5 20 8 7 2 10 19 45
20 5+25 32 22 10 9 3 32 11 3 - 105 105 46 75 46 10 472 - M5 M5 22 8 8 2 11 21 56
25 5:25 37 26 10 9 47539 18 357 427 85 85 46 75 46 10 577 20 M5 G1/8 28 15 8 2 14 28 6
32 5:25 45 32 12 11 56 48 18 37 44510 10 55 10 57 15 595 25 M6 G1/8 36 15 10 25 18 32 75
>25+50 45 525 67.5 7.5
40 5:25 545 40 12 11 627 545 18 395 499 10 10 55 10 57 15 669 30 M6 GI1/8 40 15 10 2.5 20 355 85
>25+50 47.5 57.9 74.9 8.5
50 5+25 66 50 16 15 73 66 18 395 529 11 11 66 11 68 18 691 35 M8 G1/8 50 15 13 35 25 40 8.1
>25+50 47.5 60.9 77.1 8.1
63 5:25 80 62 16 15 88 80 23 42 55412 12 9 15 9 18 73435 M8 G1/8 62 15 13 35 31 48 9
>25+50 50 634 81.4 9

" fir@12,@ 16,0 20: (Ny++] = (Gyt) + (X) + (Xs)




SSCY ZYLINDER, 221 (SCHWENKAUGENBEFESTIGUNG TYP BA) - SSCY ZYLINDER, 222 (GABELBEFESTIGUNG TYP B)
[} HUb Dz G G1 Ha Hg N R S] Sz

s VERSION 221 VERSION 222 32 5:70 10 59 628 22 10 703 11 26 45
i — 40 5:70 12 645 697 25 10 782 13 28 52
E — 50 5+110 12 665 732 27 12 802 13 32 60
2 1 \7 63 5+110 16 74 80.7 32 12 89.7 17 40 70
<<
%f ''''' J) Hinweis: Andere Abmessungen siehe Standardausfihrung!
- o
S G i H s
- il
Q S 2 H o
14
w G+
[N}
I G 1+
L .
z +=HUB HINZUFUGEN N+
[N}
[a)
Z ..
E TYPENSCHLUSSEL
e
>
E YL 212 0 40 0010 © P
DD‘ TYP DURCHMESSER HUB MATERIAL DICHTUNGEN
2 B 208 Einfachw. eingef. 0 Magnet 12 Maximalhubléngen € C45-Stahl hartverchromt, P Polyurethan
Kolbenst., ohne Magnet S Ohne Magnet 16 siehe unter Technopolymerkolben Dichtungen
B 209 Einfachw. ausgef. A G No stick-slip 20 TECHNISCHE @12+63 mm N NBR Dichtungen
Kolbenst., ohne Magnet 25 DATEN A C45-Stahl hartverchromt, ® V FKM/FPM
B 210 Einfachwirkend, 32 Aluminiumkolben Dichtungen
Feder Kolbenstange 40 (Standard fir @ 80-100 mm) ~ @ B Tieffemperatur
B 211 Einfachwirkend, 50 X Edelstahl inkl. Mutter,
Feder Kolbenseite 63 Technopolymerkolben
212 Doppeltwirkend, Magnet 80 @ 12+63 mm
213 Doppeliwirkend, & 100 Z Edelstahl inkl. Mutter,
ohne Magnet Aluminiumkolben
214 Doppeltwirkend, (Standard fir @ 80100 mm)
durchgehende Kolbenstange
215 Einfachwirkend,
Feder Kolbenstange,
verdrehgesichert
217 Doppeltwirkend,
verdrehgesichert
218 Doppeltwirkend,
durchbohrte
durchgehende Kolbenstange
221 212 mit Zapfenbefestigung
(@32-263)
222 212 mit Gabelbefestigung
(@32-263)
223 Einfachwirkend,

durchgehende Kolbenstange

@ Im Fall einer nicht magnetischen bzw. No stick-slip Ausfihrung wird aus
@100 -> Al

B Erhdltlich mit Bohrung von @ 12 bis @ 63

¥V Erhdltlich mit Bohrung von @ 20 bis @ 100

® Erhdltlich nur fir nicht magnetische Versionen (S) und mit Aluminiumkolben

(A oder Z)

A Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit
ungedlter Druckluft zu verwenden.

ZUBEHOR

ABMESSUNGEN GEWINDENIPPEL FUR KOLBENSTANGE

CH

oD

Bestellnummer
219001200
219001600
219001600
219002500
219003200
219004000
219005000
219005000
219008000
219010000

7] 1))

12 Mé

16 M8

20 M8

25 M10x1.25
32 M10x1.25
40 M12x1.25
50 M16x1.5
63 M16x1.5
80 M20x1.5
100 M20x1.5

ad B C
M3 16 6
M5 20 9
M5 20 9
M5 22 9
Mé 22 12
Mé 24 12
M8 32 15
M8 32 15
M10 40 15

M12 40 18

Gewicht [g]
8

8

8
12
14
14
20
20
96
102
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SENSOREN TYP DCB

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

ANTRIEBE

VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Tradifionell

sichere Befestigung

ADAPTER FUR RETRACTABLE SENSOR SQUARE UND OVAL-TYPEN

ZUBEHOR - ERSATZTEILE FUR KURZHUB-ZYLINDER REIHE SSCY

Bestellhummer @ Beschreibung
‘ 35 | 9 W0950001101 @12+ 100  Sensoradapter fiir SSC-Zylinder
ol5 | 55
©
N\
| N @
‘ ©
|
S| |74
MONTAGEHINWEIS y /’

@ Zylinder SSCY

@ Sensoradapter fir SSCY-Zylinder

® Sensor, ovaler typ

@ Sensor, quadratischer typ

® Gewindestift zur Befestigung des
Adapters am Profil

ERSATZTEILE FUR KURZHUB-ZYLINDER

Bestellnummer  Durchmesser Typ Teile
@ @ @ , @ 009...0010 @12+100 Komplett Polyurethan Kopf-Satz 010161016]0)
009...0011  @12:100 Komplett NBR Kopf-Satz OOR®B®
009...0015 @12+100 Kompleft NBR Boden-Satz 0®O
009...0021  @12+100 Komplet Polyurethan Kolben-Satz DICICICIE)
wir——() 009...0023 @12:100 Komplett NBR Kolben-Satz 0RBOO
009...0005 @12+100 Komplett Polyurethan Dichtungs-Satz Q@06 ®0G
009...0006  @12:100 Kompleft NBR Dichtungs-Satz @®06 ®®
’\@ 009...0007 @12:100 Dichtungssatz FKM/FPM (fir Hochtemperatur) @ @ ® ®0
009...2008 @12+63 Dichtsatz Kolbenstange Polyurethan ®
009...2008 @80+100 Dichtsatz Kolbenstange Polyurethan + seeger ~ ®
009...2009 @12+63  Dichtsatz Kolbenstange NBR ®
009...2009 @80+100 Dichtsatz Kolbenstange NBR+ seeger ®
009...2010  @12:63  Dichtsatz Kolbenstange fiir Hochtemperatur ®

009...2010 @80+100 Dichtsatz Kolbenstange fir Hochtemperatur ®

+ seeger
009...0031 @12+ 100 Kompsfeﬂ Polyurethan Kopf-Deckel-Kolben-Satz D @ @ @ ® ® @
OIOIIPISIIE)
009...0033  @12+100 Komplett NBR Kopf-Deckel-Kolben-Satz O0eO®OOO
OICIDICIRICIG)

009...0001  @12+100 Magnet




MIKROZYLINDER ZUM EINBAU
REIHE CRTC

Einfachwirkende Mikrozylinder mit Gewinde auf dem Gehéuse und
O-Ring zur exakten Abdichtung. Geeignet bei geringem Einbauraum oder
zum direkten Einbau in die Maschine.

1]
(]
=
[
=
<
<

ACHTUNG: Bei hohen Schalifrequenzen ist es ratsam, dass der Kolben
nicht die vordere Endlage auf Anschlag erreicht.

MIKROZYLINDER ZUM EINBAU REIHE CRTC

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich bar 2+6
MPa 02+06
Temperaturbereich °C -10 + +80
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung.
Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Kolbendurchmesser mm 6;10; 16
Hubléngen mm 5;10; 15
Anschluss M5
Ausfihrungen einfachwirkend
Aufbau mechanisch gekrimpt
Dichtet mit O-Ring Gehduse ab (kein Bestandteil der Lieferung) [7] OR
6 7x1
10 | 9.5x1.5
16 16x1.5
Gewicht g| @ Hub
5 10 15
6 14 16 19
10 | 30 | 35 40
16 | 76 84 90
KOMPONENTEN

@ Vernickeltes Messinggehduse

@ NBR-Kolbenstangendichtung (fir @ 6 ),
Polyurethan, (fir @ 10 - @ 16)

® Kolben und Kolbenstange: Stahl AISI303 (fir @ 6 - @ 10)
Messingkolben (fir @ 16)

@ Stahlfeder

® Verzinkte Stahlmutter

® Messingbuchse

@ Stahlkolbenstange AlSI 303 (fir @ 16)

Verzinkte Stahlmutter
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EINBAUZYLINDER ABMESSUNGEN, @ 6, 10, 16

\ A \ B \
Hub Hub :
s s @ |5 10 15 |5 10 15 |CCH CHHE F G H M N § SW [
. 7 6 1195265 335 |145215 285 |5 9 55 8 M3 85 MIOxI M5 24 3 14 =
o N 10 (23 295 365 |16 225 295 |7 14 7 105 M4 12 MIXI5M5 2 4 19 Z
- 16|27 32 37 |21 26 31 |6 20 8 13 M5 19 M2XI5M5 4 5 27 <
w HOr 2| O T
=
E B € &
A T
i
oz
)
=
[aa)
z
i
=
o)
N
[a'4
i
[
Zz
=
o)
ABMESSUNGEN / EINBAURAUM &
\ L | Ll \ L2 \ 13 \ =
Le Hub Hub Hub Hub
@ |5 10 15 |5 10 15 |[5 10 15 |5 10 15 |K Prehole M
6 |5 5 5 |10 17 24 |11 18 25 |16 24 31 |85 9 M10x1
1006 6 6 |10 17 24 |12 185 255 |20 26 34 |12 135  MI5I5
W6 |7 7 7 |14 19 24 |15 20 25 |26 31 3 |19 205  M215
BESTELLNUMMERN TYPENSCHLUSSEL
Bestellnummer Beschreibung YL CRTC 010 0010 S000 00 00
W1000060005  CRTC-006-0005-5000-00 WEITERE SONSTIGE
W1000060010  CRTC-006-0010-5000-00 L7 bl L Uy DATEN MERKMALE
W1000060015  CRTC-006-0015-5000-00 EINBAU- 006 0005 einfachwirkend
W1000100005  CRTC-010-0005-5000-00 MIKROZYLNDER 010 0010 normal
W1000100010  CRTC-010-0010-5000-00 016 0015 eingefahren

W1000100015  CRTC-010-0015-S000-00
W1000160005  CRTC-016-0005-5000-00
W1000160010  CRTC-016-0010-5000-00
W1000160015  CRTC-016-0015-5000-00
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COMPACT GUIDED CYLINDER SERIES MULTIFIX

COMPACT GUIDED CYLINDER

SERIES MULTIFIX

This functional and heavy-duty cylinder is a further development of the
well-known and proven CMPG series. It is designed to allow the fixing

on multiple sides using different methods, compressed air supply on both
sides and double sensor slots, on both the upper and lower side.

The bushing guides of the piston rods are fitted directly into the anodized
aluminium alloy cylinder liner.

There are two possible guiding solutions: sinfered bronze bushings
coupled with piston rods made of ground chromed carbon steel or ball
recirculating bushings coupled with hardened, chromed and ground steel.
A silenced version with elastic end-stroke elements and a version with
pneumatic cushioning with adjustable pins to control the braking are also
available.

TECHNISCHE DATEN SILENCED WITH PNEUMATIC CUSHIONING
Arbeitsdruckbereich bar 11010
MPa 0.1f01
psi 14.510 145
Temperaturbereich °C -20 fo +80
°F 1410176
Fluid Gefilterte Druckluft mit ohne Glung. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 16; 20; 25; 32; 40
Hubléngen mm | @ 16: 10-20-30-40-50-75-100-125-150-175-200-250 @ 16: 25-50-75-100-125-150-175-200-250
@ 20, @ 25: 20-30-40-50-75-100-125-150-175-200 | @ 20 + 40: 25-50-75-100-125-150-175-200-250-300
250-300-350-400 350-400
@ 32 + 40: 25-50-75-100-125-150-175-200-250-300
350-400
Other strokes on request but with the same cylinder
dimensions as the standard stroke immediately above
Ausfihrungen With bronze bushings, with ball recirculating bearings

Magnet for sensors
Aufprall-Energie, maximal

Inrush pressure
with bronze bushings

with ball recirculating bearings

Forces generated in thrust/retraction

Yes
J|  Siehe Diagramm auf der néichsten Seite A1.144 216:0.06
220:0.14
225:0.2
232:0.4
@40:0.6
bar
@16;20;,25=0.8
@32,40=0.5
@16;20;,25=0.6
@32;40=0.4

See cylinder “General technical data”” ot the beginning of the chapter

WEIGHTS [kg]
SILENCED VERSION
Bore Hub [mm]

10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
16 0.3 0.35 - 0.4 0.45 0.5 0.7 0.85 1 1.15 1.3 1.45 1.6 - - -
20 - 0.55 - 0.65 0.75 0.85 1.15 1.35 1.55 1.75 1.95 215 25 29 3.3 3.7
25 - 0.9 - 1.05 1.2 1.35 1.9 2.25 2.55 2.85 3.15 3.35 4 4.35 47 5
32 - - 1.5 - - 1.85 2.25 2.6 3 3.35 3.7 4.05 52 59 6.6 7.3
40 - - 1.75 - - 2.15 2.55 2.95 3.35 3.75 415 4.55 58 6.6 7.4 8.2
VERSION WITH PNEUMATIC CUSHIONING
Bore Hub [mm]

25 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
16 0.55 0.65 0.8 0.95 1.2 1.35 1.5 1.65 1.8 - - -
20 0.8 1 1.25 15 1.75 2 225 25 2.75 3 3.25 35
25 1.3 1.6 2 24 2.7 3 3.3 3.6 4.2 4.8 5.4 6
32 1.8 2.1 25 29 3.3 3.7 4.1 4.5 53 6.1 6.9 7.7
40 2.1 2.5 2.9 3.4 3.8 42 4.6 5 6.1 7.1 8.2 93




COMPONENTS SILENCED VERSION

@ BODY: anodized extruded aluminium alloy

@ KOLBENSTANGE: gewalzter Chromstahl

® BODEN: anodisierfe Aluminiumlegierung

@ DECKEL: anodisierte Aluminiumlegierung

® KOLBEN: Aluminiumlegierung

® MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

@ PISTON GASKET: NBR or polyurethane

GASKET O-Ring: NBR

® FLANSCH: anodisierte Aluminiumlegierung

ELASTIC BUFFER: polyurethane

@ THREADED PLUG: nickel-plated brass with O-Ring
N.B.: when using side compressed air supplies, unscrew the caps
and tighten them onto the threads of the compressed air supplies
on the upper side.

Version with bronze bushings

@ FUHRUNGSSTANGEN: gewalzter Chromstahl
® GLEITBUCHSE: Sinterbronze

WIPER RING: NBR

Version with ball recirculating bearings
® FUHRUNGSSTANGEN: gehdrteter / vergiteter Chromstahl
BALL RECIRCULATING BEARING

COMPONENTS VERSION WITH PNEUMATIC CUSHIONING

@® BODY: anodized extruded aluminium alloy

@ KOLBENSTANGE: gewalzter Chromstahl

(® BODEN: anodisierte Aluminiumlegierung

@ DECKEL: anodisierte Aluminiumlegierung

® KOLBEN: Aluminiumlegierung

©® MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

@ PISTON GASKET: NBR or polyurethane

GASKET O-Ring: NBR

® FLANSCH: anodisierte Aluminiumlegierung

CUSHIONING GASKET: NBR

@ CUSHIONING NEEDLE: brass

®@ THREADED PLUG: nickel-plated brass with O-Ring
N.B.: when using side compressed air supplies, unscrew the caps
and tighten them onto the threads of the compressed air supplies
on the upper side.

Version with bronze bushings

@ FUHRUNGSSTANGEN: gewalzter Chromstahl
GLEITBUCHSE: Sinferbronze

® WIPER RING: NBR

Version with ball recirculating bearings
FUHRUNGSSTANGEN: gehdrteter / vergiiteter Chromstahl
@ BALL RECIRCULATING BEARING

ANTRIEBE

COMPACT GUIDED CYLINDER SERIES MULTIFIX




DIAGRAMM -GESCHWINDIGKEIT / MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST

Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den

— Kolbenge- ~ '°
g Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie  schwindigkeit
=} der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzubauen.  [m/sec] ’
F4 | Zerstdrung oder Verschleif3 wéren sonst die Folge.
< Die maximale bed@mpfbare Last héingt von der Geschwindigkeit :
und der Absorption durch die standardméfig vorhandene : -
einstellbare Démpfung der verschiedenen Zylinder ab. R, | N
. o R .. a5 BINGh2 =7
> Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpfbaren : N
Z  Massen fir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. NS N
|: 0.2 »
5
2 0.1
gJ) . 0.1 0.2 0.5 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000
E bedémpfbare Masse [kg]
w
oz
a)
4 MAXIMALE SEITENLAST
;
O
q
x F
5 B —
O
—
@] B I —
X F
= B — I
O
O
7 7
[} Ausfihrung Hub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
16 Gleitbuchsen 40 35 32 29 25 24 25 20 19 18 16 13 10
Kugelbuchsen 35 38 33 30 29 28 35 24 21 19 16 13 10
20 Gleitbuchsen - 40 35 33 32 30 63 52 49 40 36 32 26 22 14 10
Kugelbuchsen - 40 34 32 31 28 155 50 45 38 34 30 25 21 12 8
25 Gleituchsen = 70 60 50 40 36 80 70 65 55 50 45 35 25 18 10
Kugelbuchsen - 70 60 50 40 36 65 55 62 52 45 42 30 23 15 6
32 Gleitbuchsen - = 140 130 125 120 150 120 110 90 80 70 50 40 20 10
Kugelbuchsen - = 120 115 110 100 180 140 125 120 110 90 80 60 30 15
40 Gleitouchsen - = 140 130 125 120 150 120 110 90 80 70 50 40 20 10
Kugelbuchsen - = 120 115 110 100 180 140 125 120 110 90 80 60 30 15
Centre of gravity distance from the front plane = 50 mm
HINWEIS: Kréfte in N
MAXIMALE DREHMOMENTE
|
\
1 . 1
|
[} Ausfihrung Hub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400

16 Gleitbuchsen ~ 0.71 060 054 05 044 039 071 060 052 045 041 037 031 = = =
Kugelbuchsen  1.02 076 062  0.61 102 082 067 054 044 038 033 029 024 -
20 Gleitbuchsen - 1.08 103 09 08 077 194 168 1.48 132 119 109 093 080 071 0.64

Kugelbuchsen - 130 113 106 224 200 .57 129 138 1.21 106 09 078 067 058 050
25 Gleitbuchsen - 1.81 1.67  1.60 1.42 129 305 265 233 208 1.88 1.72 1.46 1.28 1.12 1.01
Kugelbuchsen - 217 201 180 347 311 245 203 211 1.83 1.63 1.45 1.19 1.01 088 076
32 Gleitbuchsen - = 6.54 - = 528 586 512 455 410 372 341 293 255 227 204
Kugelbuchsen - = 613 - = 504 526 465 653 596 549 508 442 389 348 313
40 Gleitbuchsen - = 7.21 = = 583 646 564 502 451 410 376 322 282 250 226
Kugelbuchsen - = 675 - = 555 579 511 719 657 605 559 486 428 382 345

HINWEIS: Drehmomente in Nm
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Torsional backlash 6 with piston rods refracted and without applied loads.

w

(-]

]

@ [mm] E

Torsional backlash 6 16 20 25 32 40 4

With bronze bushings 0,07 +0,06 =+0,06 +0,05 0,05 <
With ball recirculating bearings 0,05 +0,04 +0,04 0,03 0,03

COMPACT GUIDED CYLINDER SERIES MULTIFIX

@ Fixing with through screws ® Compressed air supply on the upper side
@ Fixing with threaded holes © Compressed air supply on the lateral side
® Fixing from the back side, using threaded holes @ Two sensor slots on the upper side
@ Fixing with plugs inserted info the T-slots Two sensor slots on the lower side




ANWENDUNG ALS STOPPER

w Diagramm fiir einen Zylinder mit Hub = 50 mm
]
E l i 3000
E m 1000
| 500
< (0)(0JOoJOJONONO)
| = o3
l!01 ‘ ‘ ‘ _—e? 50 225
I e on
- \ "

1
1

N.B.: The version with a ball bushing must not be used as a stopper.

HUBANWENDUNG

Diagramm fir 25 bis 50 mm Hub / Kugelfihrung

L 4000

\

P
w
5
2
=
w
w
oz
Ll
w
o
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L
7 7 1000
e =

A

: J—— 225
1 | l Z, 10 52
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L [mm]

Diagramm fir 75 bis 100 mm Hub / Kugelfihrung

4000

1000

100 =2

P[N]

L [mm]

Diagramm fiir 50 mm Hub / Bronzebuchsen

4000

1000

P[N]
g
|
‘u

L [mm]
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DIMENSIONS SILENCED VERSION

L+ L
A i
DETAIL A —_
P1 p+ E
z1 A1 z1 . c2 E
= E2 of D G =
= N =
a J? | 3
T (27 D ] ~
E \uzf z g m O _ _ E E
S‘ _ $ _ | _ | S‘ pr
T h o 3 o = — | g o - ]
<] &
[ ©- © o
T L
N (M = — o
L 4 = 5
T — >
N O
N°4 x F1 N D1 BF5 - N°4 x F1 Depht T1 q
Q
T : : 3
= ! e — 5
2 U - - g
A L o) L g
— — O
SW DF4
DETAIL B SEZ. C-C
E R
N4°4 x F6 Depht
i 7 ) —
U
o %8 O
= — | T
Q& ©
&
+ HUB HINZUFUGEN 0 = =
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that ~F2 M Dephe T2
of the cylinder with the standard stroke immediately above. R1
@ A AN B Bl Ce C C D D EH E F FH F7 F3 F F5 F G Gl HW5 1] MM M
16 30 25 68 62 33 8 5 85 175 54 16 M5 M5 3 05 72 42 M5 12 12 24 47 44 22 15 5
20 3 30 8 8 37 10 6 95 24570 18 GI/8 M5 3 05 88 52 M6 105 105 28 54 54 24 18 72
25 42 38 101 91 35 10 6 10 245 78 26 G1/8 M6 4 05 88 52 M6 10 10 34 68 54 30 21 82
32 48 44 112 110 37512 10 10 28 9% 30 GI/8 M8 4 05 102 68 M8 105 105 42 78 65 34 24 98
40 54 44 120 118 44 12 10 125 31 104 30 GI/8 M8 4 05 102 68 M8 125 125 50 86 65 40 27 106
g N N Pe Q@ R S m T MW U un v W X Y 71 12
16 16 255 46 8 5 10 10 6 3 10 42 38 74 55 37 25 3
20 25 29553 10 17 12 12 6 3 12 52 44 84 7 45 3 1
25 255 36 535 12 17 16 12 6 3 12 52 50 84 7 45 2 5
32 355 41 595 16 21 20 16 6 8 16 62 63 105 75 55 2 1
40 36 465 66 16 22 20 16 6 3 16 62 72 105 7.5 55 5 1
E R1 Le P1
Hub Hub Hub Hub
@ | 10-30 | 40-100 | 125-200 | 250-300 | 350-400 | 10-30 | 40-100 | 125-200 | 250-300 | 350-400 | 10-50 | 75-200 | 250-400 | 10-50 | 75-200 | 250-400
16 24 44 110 200 = 17 27 60 105 - 49 79 109 3 33 63
20 24 44 120 200 300 29 39 77 117 167 58 88 118 5 35 65
25 24 44 120 200 300 29 39 77 117 167 70.5 103 118 17 49.5 64.5
32 24 48 124 200 300 33 45 83 121 171 88 88 138 28.5 28.5 78.5
40 24 48 124 200 300 34 46 84 122 172 88 88 138 22 22 72




DIMENSIONS WITH PNEUMATIC CUSHIONING VERSION

L+

A
2 A DETAIL A
E P1 P+
2 z1 Al z1 2
< C+
5 <——\EZ ﬁ D G E
2 ) || 4
= @ © ] =
= £l ©@®p g { : - 3
[ T —1_ _ | _ |
= = | 2 e '
a8 T ¢ N o5 o o = : o T
oz B L
z il © © f
(] m— e 837 T C_j Y
2 Do 4 _
S —
o N°4 x F1 N o1 i o1 N°4 x F1 Depht T1
o
) H~7
g IP=
Q Z — fi =
P Il |
g © ©
O —T T —7J
ST @F4
DETAIL B SEZ. C-C
= R
N4°4 x F6 Depht U,
" 7 _ —
\
© 0B O
B I
© » @
O
Ik = =
LL ——J
@ F2 H7 Depht T2
R1 +HUB HINZUFUGEN
2 A Al B Bl C Cl C D DI E1 E2 F Fl F2" F3 F F5 F G Gl H05 | J M M M2

16 30 25 68 62 58 8 5 85 175 54 16 Mb M5 3 05 72 42 M5 12 12 24 47 44 22 15 56
20 3% 30 83 8 62 10 6 9 2457 18 GI/8 M5 3 05 88 52 M6 115 11.5 28 54 54 24 18 72
25 42 38 101 91 625 10 6 95 245 78 26 GI/8 M6 4 05 88 52 M6 10 10 34 68 54 30 21 82
32 48 44 112 110 625 12 10 9 28 9% 30 GI/8 M8 4 05 102 68 M8 9 9 42 78 65 34 24 98
4 54 44 120 118 69 12 10 10 31 104 30 GI/8 M8 4 05 102 68 M8 10 10 50 86 65 40 27 106

g N Nl P Q R S Mm 77 1T U ur v W X Y 11 I2

16 16 255 71 8 5 10 10 6 3 10 42 38 74 55 37 25 3

20 25 29578 10 17 12 12 6 3 12 52 44 84 7 45 3 1

25 255 36 785 12 17 16 12 6 3 12 52 50 84 7 45 2 5

32 355 41 845 16 21 20 16 6 3 16 62 63 105 75 55 2 1

40 36 465 91 16 22 20 16 6 3 16 62 72 105 75 55 5 1

E R1 L P1
Hub Hub Hub Hub

%) 25-75 100-175 | 200-250 | 300-400 25-75 100-175 | 200-250 | 300-400 25-50 75-200 | 250-400 25-50 75-200 | 250-400
16 44 110 200 - 27 60 105 - 71 79 109 0 8 38
20 44 120 200 300 39 77 117 167 78 88 118 0 10 40
25 44 120 200 300 39 77 117 167 785 103 118 0 24.5 39.5
32 48 124 200 300 45 83 121 171 88 88 138 3.5 3.5 53.5
40 48 124 200 300 46 84 122 172 91 91 138 0 0 47
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KEY TO CODES
W43 020 D 075 w
TYPE DIAMETER VERSION STROKE E
Compact guided 016 16 A Bronze bushings, silenced SILENCED VERSION & E
cylinder 020 20 B Ball recirculating bearings, 2 16: 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250 <
025 25 silenced @ 20 + 25: 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400
032 32 C  Bronze bushings with pneumatic @ 32 + 40: 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400
040 40 cushioning
D Ball recirculating bearings with ~ WITH PNEUMATIC CUSHIONING VERSION
pneumatic cushioning @ 16: 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250 é
@20 + 40: 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400 =
2
=
@ Other strokes on request but with the same cylinder dimensions as the standard i
stroke immediately above. ;ﬁ)
oz
L
()
Z
ACCESSORIES O]
[
a
VERSENKBARE SENSOREN g)
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6. '}
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP <
Neueste Generation, Traditionell =
sichere Befestigung 8

ANMERKUNGEN
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KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPG

KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER

REIHE CMPG

Kompakte Fihrungszylinder der Reihe CMPG sind robuste und praktische
Lsungen mit integrierter Fihrung. Die Fihrungsbuchsen der
Fishrungsstangen sind direkt in das Zylindergehduse aus
Aluminiumlegierung eingebaut.

Zwei Filhrungsvarianten existieren: Sinterbronzebuchsen mit verchromten
Kohlenstoffstahlstangen oder Kugelumlaufbuchsen mit vergiteten
Chromstahlstangen.

Fiir versenkbare Sensoren gibt es Gehéusenuten an einer Seite des
Gehduses.

Bei der “ungedampften” Ausfihrung wirkt eine NBR-Démpfungsscheibe
und die gedampfte Ausfihrung hat einstellbare Drosseln fiir
entsprechendes Bremsverhalten.

Gewindeldcher und kalibrierte Bohrungen sind fiir die Befestigung

der Drosselschrauben vorhanden.

TECHNISCHE DATEN GEDAMPFT
Arbeitsdruckbereich bar 1+10
MPa 0.1+1

psi 14.5+ 145
Temperaturbereich °C -10 + +80

°F 14+176
Fluid Gefilterte Druckluft mit ohne Olung. Wenn gedlt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 16; 20; 25; 32; 40; 50; 63
Hubléangen mm @ 16: 20 - 30-40-50

Ausfihrungen

Gewichte

KOMPONENTEN

@ GEHAUSE: anodisierte Aluminiumlegierung

@ KOLBENSTANGE: gewalzter Chromstahl

® FUHRUNGSSTANGEN: gewalzter Chromstahl

@ FUHRUNGSSTANGEN: gehérteter / vergiiteter
Chromstahl

® BODEN: anodisierfe Aluminiumlegierung

© DECKEL: anodisierte Aluminiumlegierung

@ FUHRUNGSBUCHSE: selbstschmierende Bronze

® KOLBEN: Aluminiumlegierung

MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

® GLEITBUCHSE: Sinterbronze

KUGELUMLAUFBUCHSE

® ABSTREIFRING: NBR oder FKM/FPM

SCHMIERNIPPEL: verzinkter Stahl oder Edelstahl

@ FLANSCH: anodisierte Aluminiumlegierung

@ 20; @ 25: 20-30-40-50-75-100-150
@32 + @ 63: 25-50-75-100-150-175

UNGEDAMPFT

16; 20; 25; 32; 40; 50; 63; 80; 100
@ 16: 10-20-25-30-40-50-75-100-150-200
@ 20; @ 25: 20-25-30-40-50-75-100-150-200
@ 32 + @ 100: 25-50-75-100-150-200

Andere Hublangen auf Anfrage, jedoch mit den gleichen

Gehduseabmessungen wie bei Standardhiben
mit Bronzebuchsen
mit Kugelbuchsen

Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapifels

Y

BE6E6S!

1 14

o bd bd 4
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MAXIMALE SEITENLAST
@ Ausfihrung Hub (mm)
mm 10 20 25 30 40 5 75 100 150 175 200 :
16 Gleitbuchsen 35 29 27 26 23 20 16 14 10 = 8 ]
\ F Kugelbuchsen 29 31 - 27 38 34 29 24 12 - 8 g
1 — 20 Geibuhen - 52 50 45 39 35 58 49 38 - 30 5
Kugelbuchsen — 56 - 48 79 70 54 50 27 - 32 <
25  Cleitbuchsen - 71 67 61 54 48 78 66 50 = 41
// Kugelbuchsen — 72 - 62 78 73 40 52 37 - 30
32 Cleitbuchsen - = 197 - = 168 138 109 78 70 45
Kugelbuchsen - - 89 - - 60 276 217 138 122 110 )
40  Cleitbuchsen - = 197 - = 168 138 109 78 70 65 %
F Kugelbuchsen — - 89 - - 60 276 217 138 122 110 :_I)
50  Cleitbuchsen - = 295 - = 256 216 177 125 112 103 T
T Kugelbuchsen — = 138 - = 89 393 314 184 163 148 &
B — 63  Glibuchen -~ - 295 - - 256 216 177 125 112 103 &
Kugebuchsen - - 138 - - 89 393 314 184 163 148 S
—-—- 80  Cleitbuchsen - = 354 - = 305 25 207 153 - 128 =
Kugelbuchsen — - 236 - - 158 864 687 413 - 335 )
100  Gleitbuchsen - = 540 - = 471  A13 344 254 - 213 %
% Kugelbuchsen — - 71 - - 314 1374 1074 629 - 511 =)
HINWEIS: Kréifte in N T
2
[T N}
MAXIMALE DREHMOMENTE <§(
[} Ausfihrung Hub (mm) %
mm 10 20 25 30 40 50 75 100 150 175 200 9
16 Cleibuchsen 0.51 0.45 0.40 036 032 028 024 020 046 - 0.12
‘ Kugelbuchsen 0.74 0.60 - 050 072 065 054 045 035 - 0.25
‘ 20  Cleitbuchsen - 092 085 079 072 064 1.05 090 0469 - 0.56
77@ ) 7@ - @ | Kugelbuchsen — 128 - 108 178 159 1.24 1 061 - 0.49
i ‘ i 25 Gleitbuchsen - 1.55 142 132 1.18 104 170 1.44 110 - 0.90
‘ Kugelbuchsen — 1.98 - 170 216 220 166 14 1.02 - 0.82
‘ 32 Glibuchen -~ - 394 - - 295 246 197 155 138 1.24
Kugelbuchsen — - 197 - - 1 296 244 240 243 218
40  Gleitbuchsen - = 440 - = 345 296 246 170 1.55 1.40
Kugelbuchsen — - 246 - - 145 638 54 3 273 240
50  Gleitbuchsen - - 7.36 - - 59 490 44 3 278 250
Kugelbuchsen — - 345 - - 244 108 835 45 406 3.60
63 Cleitbuchsen — = 785 - = 638 540 49 34 305 280
Kugelbuchsen — = 394 - = 246 1177 93 5 4.46 4
80  Cleitbuchsen - = 11.78 - = 980 784 688 530 - 4.40
Kugelbuchsen — - 9.34 - - 588 31.38 245 1040 - 1.7
100  Gleibuchsen - = 22.55 - = 19.62 16.68 147 10.65 - 8.90
Kugelbuchsen — = 21.56 - = 1373 6372 491 266 - 21.6

HINWEIS: Drehmomente in Nm

BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN

Wenn der Zylinder wie in Abb. A montiert werden soll, so sind zwei durchgehende
Lcher im Bereich der Filhrungsstangen erforderlich.




ANWENDUNG ALS STOPPER

w Diagramm fir einen Zylinder mit Hub = 50 mm
[ v
“ —— 3000 ‘
E m 1000 210
d 500 26
< DOOOODO o
el on
E ‘ | ‘ 100 )
8 T ‘ T =
= 50 225
I .
) - \
o u
= 10
O
L 5
L
o
5 ! 1 10 20 30 40 50
[a) V [ m/mir]
Z
pr—
= HUBANWENDUNG
[%2]
O
é Diagramm fiir 25 bis 50 mm Hub / Kugelfihrung
=z L L
E 00 [ 2100
[ 280
9 1000 263 T~
< =e
(o — 240
3 =
> N

PN]

T L—— o3
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‘ | ‘ @25 [ T+
! \ f 100 —gx =
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Diagramm fiir 75 bis 100 mm Hub / Kugelfihrung

4000
[ 2100
[ 280 ~
~|
1000 —=252 =
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— o1
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1
1 10 100
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Diagramm fir 50 mm Hub / Bronzebuchsen
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ABMESSUNGEN DER KOMPAKTEN FUHRUNGSZYLINDER OHNE EINSTELLBARE DAMPFUNG

Z
)
<
@

A
Z1 A 72

o
@
3z 1

ANTRIEBE

i
{Bé | @ 4 — b —

H w

e |
. @
S R e =

@
hd

M1

-9

B1

N°4 x F1 Depth T

e
=
)
NN}
T
i
o
o
~ i
w | || [a)
.o, ==+ (D -
cZ ,@ [7anY | ! h
| ¥ | %)
T [ %
N° 4 x F1 C+ Cl
=
P+ :%
[
(NN)
L+ c
X
=
: El+ R o)
N° 4 x F1 Depth U 4
L1
| &— & |
W143_ 2 ﬂ‘"*'f;i,'# TTT
= il o W
W143__ 3 - < -
as Le
Hub 0 + 50 Hub > 50 + 200
(7] Version BA Version BB Version BA Version BB Version BA Version BB
(bronze bushings)| (ball bearings) |(bronze bushings)| (ball bearings) |(bronze bushings)| (ball bearings)
16 10 10 46 46 74.5 74.5
20 12 10 49 49 79 79
25 16 16 49.5 49.5 79.5 79.5
32 20 20 74.5 74.5 74.5 74.5
40 20 20 74.5 74.5 74.5 74.5
50 25 ** 83 104 83 104
63 25 * 83 83 83 83
-- 80 28 25 93 m 93 1M
*+ HUB HINZUFUGEN 100 35 30 105 105 105 135
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that ** Fiir Hub 25 - 50 = 20
of the cylinder with the standard stroke immediately above. Fir Hb>75 =25
@ A Al B Bl Ce C1 D E El E2 E3 F Fi B2 G H K7 M Ml M2 M3 N Pe @QR T U 11 12
16 33 25 64 62 33 10 9 16 7 52 54 M5 M5 - 105 - 40 22 42 15 18 6 4 8 13 20 8 55 25
20 36 29 74 72 37 10 9 18 10 60 64 1/8 M5 - m - 46 26 52 17 19 8 49 10 13 20 8 45 25
25 42 38 88 8 37510 9 26 10 70 76 1/8 M6 - 1.5 - 56 32 62 21 21 8 495 12 14 25 9 2 2

32 51 48 114 11237510 9 30 5 9 100 1/8 M8 M6 125 325
4 51 48 124 122 44 10 11 30 10 106 110 1/8 M8 M6 14 38
50 59 56 140 138 44 12 11 40 10 120 124 1/4 MI0 M8 14 465
63 72 69 150 148 49 12 13 50 10 130 132 1/4 MIO M8 15 565
80 92 88 188 185 565 16 15 60 15 160 166 3/8 MI12 MIO 15 72
100 112 108 224 221 66 16 19 80 15 190 200 3/8 MI14 MI0O 21 89

80 38 80 255 255 14 495 16 16 20 11 15 1.5
90 38 90 255 255 21 5 16 17 20 11 15 1.5
100 44 100 29.5 295 27 58 20 17 25 125 1.5 15
110 44 110 36 36 33 63 20 20 2515 15 15
140 56 140 46 46 36 745 25 21 30 18 2 2
170 62 170 56 56 40 84 32 25 3521 2 2

0 O~ OO O8N O8N O O




ABMESSUNGEN DER KOMPAKTEN FUHRUNGSZYLINDER MIT EINSTELLBARER DAMPFUNG

i + HUB HINZUFUGEN
(-]
—
o
=
=z A M2 M3
< Z1 Al 72 ‘
B l B D G M
== -1

oS

ol .+ I O
h | %ﬂ E@ & ‘
. e | @ ®

E2
B1
B

I
|
|
|
|
|
|
[
|
| 2Q |

[

M1
|

Q
I
N° 4 x F1 Depth T

©
-
¢
|
O-€
o

KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPG

pe S ,
: [
N° 4 x F1 C+ C1
P+
L+
El+ R
N° 4 x F1 Depth U 1T
Il

as
@  Bronzebuchsen Kugellagerbuchsen
16 10 10
‘l"*'f ,,,,,,, N I O VR 10
E W143 4 ! @7,,$,7,@,, 25 16 16
e | = = L3 0
5 25 *
63 25 *
** Fiir Hub 25 - 50 = 20
FirHub >75 =25
= HUb
] 050 75+ 200
16 73 -
20 78 105.5
25 78.5 108.5

@ A Al B B C E El E2 B3 F FI F2 G H K¥ | M ML M M3 N P @GQR T U 171 72

16 33 25 64 62 58 10
20 36 29 74 72 62 10 18 35 60 64 1/8 M5 - 11 - 5 46 26 52 16519585 78 10 13 20 8 4.5 25
25 42 38 88 86 625 10 26 3570 76 1/8 M6 - 11 - 5 5 32 62 21 21 13578512 14 259 2 2
32 51 48 114 112 625 10 8 30 30 96 100 1/8 M8 M6 10 325 6 80 1065 38 80 255 255 15 82516 16 20 11 1515
4 51 48 124 122 69 10 11 30 35 106 110 1/8 M8 M6 14 38 6 90 1065 38 90 25525520 89 16 17 20 11 1515
50 59 56 140 138 69 12 115 40 35 120 124 1/4 MI0 M8 145 465 6 100 118 44 100 295 295 37 93 20 17 25 12515 15
63 72 69 150 148 74 12 11.5 50 35 130 132 1/4 MI0 M8 14 565 6 110 118 44 110 36 36 31598 20 20 25 15 1515

O O ™| "

L
16 32 52 54 M5 M5 - 105 - 4 40 * 2 42 15 18 12 73 8 13 20 8 55 25
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W143 032 2 025 =
TYP DURCHMESSER AUSFUHRUNG HUB 7]

16 2 Bronzebuchsen VERSION MIT DAMPFUNG E
20 3 Kugelbuchsen @ 16: 20, 30, 40, 50 Z
25 4 Bronzebuchsen @ 20 + 25: 20, 30, 40, 50, 75, 100, 150 <L
32 mit Démpfung @32 +63:25,50,75,100, 150, 175
40 5 Kugelbuchsen .
50 mit Dﬁmpfung VERSION OHNE DAMPFUNG ¢
63 @16: 10, 20, 25, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200
* 80 @ 20 + 25: 20, 25, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200
* A1=100 @ 32 +100: 25, 50, 75, 100, 150, 200

@ Andere Hublangen auf Anfrage, jedoch mit den gleichen Gehduseabmessungen
wie bei Standardhiiben

%  Nur fir die Ausfihrung ohne einstellbare Démpfung

ZUBEHOR FUR KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER: MAGNETSENSOREN

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.

SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung

ZUBEHOR FUR KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPG




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER
REIHE STD

Kolbenstangenlose Zylinder gibt es in 5 GroBen: @ 16, 25, 32, 40 und

63 mm - und die Konstrukfion zeigt eine Vielzahl von Innovationen.

* Kalibriertes Aluminium-Strangpressprofil

* Sensor- und Zubehdruten im AuBenprofil.

o Speziell geformte Lingsdichtungen aus nicht verformbaren Stahlbéndern

* Hilbe von 100 bis 5700 mm in Tmm Schritten

* Integrierte einstellbare Démpfung

¢ Einstellbare Endanschlége und StoBdampfer sind jederzeit als Satz
nachristbar

* Bei diesen Zylindern (DIA 32 und gréBer) konnen die Ventile bei
Nutzung der Sensornuten direkt montiert werden, ohne dass eine
Adapterplatte notwendig wird. Siehe Katalogseite A1.54
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KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE STD

TECHNISCHE DATEN NBR FKM/FPM
Arbeitsdruckbereich bar 1+8
MPa 0.1+08

psi 14.5+116
Temperaturbereich °C -10 + +80

°F 14+176
Medium Auf 50pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm @16, 25, 32, 40, 63
Autbau Doppeltwirkender, kolbenstangenloser Zylinder mit direkter Kraftilbertragung
Hubléangen mm fir @ 16:100 bis 5000 in Schritten von Tmm

fir @ 25, 32 und 40: 100 bis 5700 in Schritten von 1mm
for @ 63: 100 bis 5500 in Schritten von Tmm

Geschwindigkeit, empfohlen m/s <1 =

Geschwindigkeit, maximal (mit StoBdampfern) m/s <1 2

Gewicht Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapifels

Anmerkung Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
KOMPONENTEN

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung

@ GEHAUSE: stranggepresste Aluminiumlegierung, eloxiert

® KOLBENDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM

@ KOLBENELEMENT: Aluminiumlegierung DIOIONG 6) (7) (8
® ABSTREIFER: Hostaform®

® O-RING: FKM/FPM

@ KOLBEN: Hostaform®

DAMPFUNGSHULSE: Aluminiumlegierung I

@©@ STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM !

@© LASTAUFNAHME: Aluminiumlegierung %

@ AUSSERES BAND: Edelstahl R e e e I
@ INNERES BAND: Edelstahl 7| = ! =

® BANDFUHRUNG: Hostaform® ‘ NN NN
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DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE
Dia  Mitenabstand ~Wirkende Kraft ~ Démpfungsweg ~ Max. Last Ma max Mr max Mv max
Y

Fbei 6 bar[N]  [mm] LIN] [Nm] [Nm] [Nm] =
16 9 110 15 120 4 0.3 0.5 ]
25 14 250 21 300 15 1 3 E
32 18 420 26 450 30 2 4 4
40 22 640 32 750 60 4 8 <
63 44 1550 40 1650 200 8 24

HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden

o
Gleichungen, in denen die Léingen in Metern angegeben werden missen. &
Ma =F x ha Mr=Lxhv+Gxhr Mv = F x hv w
Mv L Mo Mr My L &
Mv max S]' L max S]' Ma mux+MI‘mcx +O‘QQXMVmux{-0‘4|.mu>< =l g
Z
3
DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT / MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST w
e}
Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den &
i s - Koben  1© 0]
Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie i >
. : Geschwindigkeit %
der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu- (m/s) 5 &S
bauen. Zerstdrung oder Verschleifs waren sonst die Folge. N Z
Die maximale bed@mpfbare Last héngt von der Geschwindig- 2 A A RN )
keit und der Absorption durch die standardmafig vorhan- ] ESGNN 1 N Q
dene e:inste”bore Pémpfung der Yers.chie.denen Zylinder ab. NORN \\\ o6
Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und beddmpf- 05 ™
baren Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. N
0.2 I ™
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QUERSCHNITTE DER ZYLINDERROHRE
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ABMESSUNGEN FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER @ 16 = 40
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16 130 12 15 76 64 48 M5 12 64 32 M4 M3 M5 7 8 6 435 235 18 275 10 18 18 27 27 135 9 45375 24 45 28
25 200 17 23 120 100 80 1/8 185 85 50 M5 M5 M6 12 11 13 66 296 23 33 15 27 27 40 40 20 1356553 33 65 42
32 250 23 27 150 110 90 1/4 22 105 55 M6 M6 M8 14 12 1286 36 27 44 18 40 36 56 52 30 22 8 74 44 8 70
40 300 45 30 150 110 90 1/4 24 15 55 M6 Mé6 M8 175 12 12 97 368 28 44 18 54 54 69 72 36 27 9 85 49 11870
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ABMESSUNGEN DES KOLBENSTANGENLOSEN ZYLINDERS & 63

+ = HUB HINZUFUGEN
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Hauptanschluss UZ)
A, B, C, D Druckluftanschlisse fir linke Kammer o
E, F, G, H Druckluftanschlisse fir rechte Kammer |
Hinweis: B, C, D, F, G und H werden mit verschlossenen Anschliisse geliefert 9

Folgende Ergebnisse kannen beim Austauschen der Blindstopfen gemif Bedienungsanweisung erreicht werden:

gesamte Einspeisung von links gesamte Einspeisung von rechs
A, B versorgen die linke Kammer E, F versorgen die rechte Kommer
C, D versorgen die rechte Kammer G, H versorgen die linke Kammer
KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT SCHWENK-LASTAUFNAHME
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HINWEIS: Andere Abmessungen siehe Typ 270
4] A 4]} C E F G H L
16 25 4.5 13 20 10 = 47-50 28
25 37 55 20 30 16 = 72-75 42

32 70 6.5 38
40 70 6.5 38
63 80 M8 32

90 75 55 91-100 70
90 75 55 111120 70
80 65 37 155-162 82
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ABMESSUNGEN KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER + EINSTELLBARE ENDANSCHLAGE UND STOSSDAMPFER
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Max. Démpfkraft Max. Max.
@ BMax C1 D E [ W8 WS4 Yl 14 15 Hub  proHub[)]  pro Zeit[J] Stosskraft N] Schubkraft [N]
16 42 22 M12x1 = = 38 46 42 7.5 7 7.5 104 10 14125 1000 220
25 72 44 M14x1.5 17 9 53 67 50 5 8 9.8 16 26 34000 2800 530
32 9% 56 M20x1.5 29 11 74 89 60 4 10 12.2 22 54 53700 3750 890
40 105 74 M25x1.5 328 14 89 108 75 1.5 125 127 25 90 70000 5500 1550
63 105 65  M36x1.5 - = 1285 153 103 = 16 19 25 160 91000 11120 2220
Auswahl der Stofldémpfer mit Diagrammen auf Seite A1.175
TYPENSCHLUSSEL
A(N 27 0 0 25 0150 C N
TYP DIA HUB DICHTUNGEN
27 kolbenstan- 0 Standard 0 mit Magnet 16 D 16: N NBR
genloser 1 mit Schwenk-Lastaufnahme S Ohne Magnet 25 von 100 bis 5000 mm ® V FKM/FPM
Zylinder *+ 2 doppelt gedcimpft B G No stick-slip 32 @ 25 to 40:
Reihe “Doppel” 40 von 100 bis 5700 mm
3 doppeltwirkend gedampft 63 @63
mit Magnet + einstellbare von 100 bis 5500 mm

Endlagen und Sto3démpfer

B Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
® Fiir Geschwindigkeit = 1/m/s
* Nur fir Zylinder @ 32




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER “PNMETAL

MIT V-FUHRUNG \&UJOR
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Im Gehéuse aus eloxiertem Aluminium sind zwei gegeniiberliegende
V-férmige Filhrungen angebracht, in denen zwei verschleiB¥feste
Gleitschuhe aus Kunststoff laufen.

Der Schlitten hat eine aufrastbare Kolbenkupplung.

Dieser Schlitten Gbertrégt nur axiale Lasten und laisst keinerlei

Lasten und Drehmomente in anderen Richtungen zu.

Das Spiel der Gleitelemente kann mit Hilfe von Stiftschrauben
eingestellt werden. Dazu ist es notwendig, die Abdeckungen

der Gleitschuhe zu entfernen, was unproblematisch und ohne Zerlegen des
Zylinders moglich ist.

Diese Zylinderfamilie hat die gleichen Eigenschaften wie die
Grundausfihrung: wie eine einstellbare pneumatische Démpfung und
Gehdusenuten fiir Sensoren und Befestigungen.

Eine Ausfilhrung mit einstellbaren Endanschlégen und

hydraulischen Stof3démpfern ist lieferbar. Diese Elemente kdnnen auch
separat zugekauft und anschlieBend montiert werden.

ANTRIEBE

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT V-FUHRUNG

TECHNISCHE DATEN NBR FKM/FPM
Arbeitsdruckbereich bar 1.5+8
MPa 0.15+08

psi 218116
Temperaturbereich °C -10 = +80

°F 14 =176
Medium Auf 50 pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 25,32, 40, 63
Autbau Doppeltwirkender, kolbenstangenloser Zylinder mit direkter Kraftibertragung
Hubléangen mm fir @ 25, 32 und 40: 100 bis 5700 in Schritten von Tmm

fir @ 63: 100 bis 5500 in Schritten von 1mm

Geschwindigkeit, empfohlen m/s <1 =]
Geschwindigkeit, maximal (mit StoBdampfern) m/s <1 2
Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Anmerkung Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
KOMPONENTEN

® ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung
@ GEHAUSE: stranggepresste Aluminiumlegierung, eloxiert

(® KOLBENDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM 3
@ KOLBENELEMENT: Aluminiumlegierung
® ABSTREIFER: Hostaform®
® O-RING: FKM/FPM
@ KOLBEN: Hostaform®
DAMPFUNGSHULSE: Aluminiumlegierung
@ STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
gz\\\}w
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@ AUSSERES BAND: Edelstahl

® INNERES BAND: Edelstahl

® BANDFUHRUNG: Hostaform®
“\" GLEITSCHUHE: Hostaform®
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DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

Dia  Mitienabstand ~ Wirkende Kraft  Démpfungsweg ~ Max. Last Ma max Mr max Mv max

w Y F bei 6 bar [N]  [mm] LIN] [Nm] [Nm] [Nm]
] 25 14 200 21 350 22 5 22
E 32 18 300 26 400 40 10 40
2 40 22 490 32 700 70 26 70
< 63 44 1300 40 1800 250 80 250

HINWEIS: Die Lasten gelten fir Geschwindigkeiten unter 0.2 m/s. Geschwindigkeiten Gber 1 m/s sind nicht zu empfehlen
HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden
Gleichungen, in denen die Léingen in Metern angegeben werden missen.

% Ma =F x ha Mr=Lxhv+Gxhr Mv = F x hv
=
% M L M M M L
o \ . . a r \
'>; Mv max 51' L max S]' Ma mux+MI‘mox +0'22>('\I\th:|><+0.4|.me|>< =l
=
&
2 DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT/MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST
3 .
w Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stsf3e den olb 10
. . . . . o o olben
Q Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie et ke
z der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu- [m/s] i
e bauen. Zerstdrung oder Verschleifs waren sonst die Folge.
0 . © o . e 2 IS
< Die maximale bed@mpfbare Last héingt von der Geschwindig- X NIR2EN
2 keit und der Absorption durch die standardméifig vorhan- : N N
& dene einstellbare Démpfung der verschiedenen Zylinder ab. R \\\ ogs
Q  Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpf- 05
baren Massen fir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. N S
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QUERSCHNITTE DER ZYLINDERROHRE
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ABMESSUNGEN DER KOLBENSTANGENLOSEN ZYLINDER MIT V-FUHRUNG @ 25 + 40 Q
+ = HUB HINZUFUGEN
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nur fir @ 25

9 A AGAOB CD E F G H J KM M MN N © P Q@ R ST V VS W WS W W2 Y 71 72 73
25 200 - 2 17 23 120 90 45 1/8 18585 45 M5 M5 80 12 8 55 675 21 46 26 10 27 27 40 40 20 135 65 575 375 65
32 250 25 26 23 27 150 110 40 1/4 22 10555 M5 M6 90 15 12 64 88 175 66 45 105 40 36 56 52 30 22 8 795 4958

40 300 25 9.4 45 30 150 110 40 1/4 24 15 55 M6 Mé 90 175 12 6.4 985 17.5 80 45 17.5 54 54 69 72 36 27 9 899 539 11.8




ABMESSUNGEN DER KOLBENSTANGENLOSEN ZYLINDER MIT V-FUHRUNG @ 63
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Hauptanschluss

A, B, C, D zur Versorgung der linken Kammer
E, F, G, H zur Versorgung der rechten Kammer
HINWEIS: B, C, D, F, G und H werden mit Verschlussschrauben geliefert

Bei Umsetzung eines Schraubverschlusses nach Bedienungsanleitung kénnen folgende Méglichkeiten geschaffen werden:
Alle Anschliisse von links alle Anschliisse von rechts

A, B versorgen die linke Kammer E, F versorgen die rechte Kammer

C, D versorgen die rechte Kammer G, H versorgen die linke Kammer

ABMESSUNGEN “V-FUHRUNG” MIT EINSTELLBAREN ENDANSCHLAGEN UND STOSSDAMPFERN

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT V-FUHRUNG
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Max. Démpfkraft Max. Max.
4] BMax Cl ¥] D F W7 W8 WS4 74 5 Carrera  pro Hub [J] proStunde [J]  StoBkraft[N]  Zugkraft[N]
25 84 E5 9 M14x1.5 80 58 & 50 8 9.8 16 26 34000 2800 530
32 110 45 11 M20x1.5 100 74 89 60 10 122 22 54 53700 3750 890
40 120 60 14 M25x1.5 100 89 108 75 125 127 25 90 70000 5500 1550
63 122 65 = M36x1.5 120 1285 153 103 16 19 25 160 91000 11120 2220
Diagramme zur Auswahl von Stoidémpfern siehe auf Seite A1.175
TYPENSCHLUSSEL
YL 27 7 0 25 0150 C N
TYP DIA HUB DICHTUNGEN
27 kolben- 7 doppeltwirkend, Démpfung mit Magnet, V-Fishrung 0 Magnet 25 @25+ 40: N NBR
stongenloser 8 doppeliwirkend, Dampfung mit Magnet, V-Fihrung S ohne Magnet 32 von 100 + 5700 mm ® V FKM/FPM
Zylinder und einstellbare Endanschliige und Stof3démpfer % G No stick-slip 40 963
63 von 100 + 5500 mm

* Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeslier Druckluft zu verwenden. @ Fiir Geschwindigkeiten > 1m/s




KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER 4 METAl"
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Kolbenstangenlose Zylinder mit Kugelumlauffihrungen sind in fiinf verschiedenen
Durchmessern verfigbar: @ 16, 25, 32, 40 und 63.
Der Durchmesser 63 kann in 2 Ausfihrungen geliefert werden: als Standardtyp fiir
mittlere Belastungen und als Schwerlastausfihrung.
Aufler den Stqn(?qrdmerkmden der kolbenstangenlosen Zylinder gibt es fiir diese
weitere Hauptmerkmale:
o Sehr hohe mechanische Belastbarkeit in allen Richtungen, ohne den Zylinderschlitten
zu belasfen.
Gehartete Stahlfihrung fest mit Zylindergehéuse verbunden.
Die Kugelfihrungselemente sind nach spezieller Technologie gefertigt, um einen
gerduscharmen Lauf bei sehr langen Wartungsintervallen zu sichern.
Z.B. bendtigen sie nur eine Schmierung nach jeweils 2000 km oder einmal im Jahr,
using gpe 2 grease, preferably containing lithium soap.
* Besonders sta%ﬂer Gleitschuh mit verschiedenen Léchern zur Befestigung

und Zentrierstifte zur Fixierung der Last.
o Hubbereich von 100 mm bis 2650 mm (bei Intervallen von 1 mm).
* Integrierte einstellbare pneumatische Déimpfung.
o Einstellbare Endanschlage und Stof3dé@mpfer kdnnen jederzeit nachgeriistet werden.
Bei diesen Zylindern kdnnen (bei Durchmesser >=32) die Sensornuten ohne jegliche
Adapter zur Befestigung von Ventilen verwendet werden.
Siehe auch Tabelle auf Seite A1.54

ANTRIEBE

KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG

TECHNISCHE DATEN NBR FKM/FPM
Arbeitsdruckbereich bar 1+8
MPa 0.1+0.8

Psi 7+116
Temperaturbereich °C -10 = +80

°F 14176
Medium Auf 50pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm @16, 25,32, 40, 63
Autbau Doppeliwirkender Zylinder mit direkter Kraftiibertragung
Hubléangen mm @ 16: von 100 bis 1350 in Schritten von Tmm

@ 25: von 100 bis 2300 in Schritten von Tmm
@ 32: von 100 bis 2300 in Schritten von Tmm
@ 40: von 100 bis 2250 in Schritten von 1mm
@ 63 Standard: 100 bis 2100 mit 1 mm Intervall
@ 63 Heavy: 100 bis 2650 mit 1 mm Intervall

Gewindeanschliisse M5, G1/8", G1/4",G3/8"

Einbaulage Beliebig

Geschwindigkeit, empfohlen m/s <l =)

Geschwindigkeit, maximal (mit Stodémpfern) m/s <1 2

Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels

HINWEISE Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeslter Druckluft zu verwenden.
KOMPONENTEN
Fiir Version 275

@ ZYLINDER: Siehe Zubehér fiir Kolbenstangenlose Zylinder -
Reihe STD

@ FUHRUNG: Stahl, gehértet

® BLOCK: Stahl, mit gehdrteter Kugelumlauffihrung

@ LASTAUFNAHME-STUTZE: Aluminium, eloxiert

Fiir Version 276

Zusditzlich zu den oben genannten Teilen:

® ENDANSCHLAG-BOLZEN: Stahl, galvanisiert,
mit 2 Stiick Stahlmuttern, galvanisiert

® STOSSDAMPFER: Stahl, poliert, mit 2 Stiick
Stahlmuttern galvanisiert oder poliert

@ STOSSDAMPFER-HALTER: Aluminium, eloxiert
WINKEL: Stahl gehértet und angelassen, galv.
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KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG

DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

g Typ Wirkende Kroft Dampfungsweg K X Y Z  Moxlast Maxlast Mamax Mrmax Mvmax
F bei 6 bar [N] Hub [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] LIN] GIN] [Nm]  [Nm]  [Nm]
16 - 110 15 35 16 29 33 500 500 16 15 16
5 Ll 25 - 250 21 505 21 44 51.5 1500 1500 100 50 100
N - 4 320 420 26 59 225 535 70 3000 3000 200 100 200
= 40 - 640 32 68 247 58 73 4000 4000 200 140 200
N 63 standard 1550 40 84 231 79 100 6000 6000 400 140 400
N - 63 heay 1550 40 91 292 79 88 10000 10000 600 400 600
@@'ﬁ[g HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden
T o= Gleichungen, in denen die Léingen in Metern angegeben werden missen.
e : Ma=Fx(hr+Y) Mr = G x (hr + z) + Lx (hv + X) Mv =F x (K + hv)
Ma Mr Mv L + G
Ma max ~ Mr mox ~ Mv mox L mox G mox -
DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT/MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST
Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den
Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie Kolbenge-
. . schwindigkeit 2
der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu- EDNWERRZEREN
- o - 5 (m/s] 6| Z251°5 N
bauen. Zerstdrung oder Verschleifs waren sonst die Folge. ! S S8
Die maximale bed@mpfbare Last héingt von der Geschwindig- \\:§ N Tess
keit und der Absorption durch die standardmafig vorhan- 03
dene einstellbare Dampfung der verschiedenen Zylinder ab. AN
Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpf- 02
baren Massen fir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. o1
0.1 0.2 0.5 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000
zu dampfende Masse [kg]
MAXIMALE LAST IN RELATION ZU DEN BEFESTIGUNGSABSTANDEN
L Last L (N)
10000 263 HEAVY
K ¢ & \\
,,,,,,, — 6000 263 STANDARD
7 4000 240 A\
3000 232
K 2000 \
L 1500 025 \
1000 \ \ i\
& & 4 & \\ \
S — \ \ AVEA
50 216 \ \ \\
\
K K

100

1000

1500

2500 3500
2000 3000 4000
Abstand K [mm]
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KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG @ 16

+ = HUB HINZUFUGEN 60

A
42 485 a
8 27 7 E
7 18 =
M5 M5 ol E
© ‘ & ~
) EB \/@ 1 LDJ il X <
) " : H
i’Lé )R IS ek P T3 s
‘P H — I N 3 & ¥ fre)
) @7}‘ S¥ & Ln_r 2 @Eﬁ@ z @
<t
L7, +
i i/ e i
= N°2 x o4 17 6.4 A
M4 depth 7 12 ‘]0
T S— 48
76 12| 15
130 +

KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG @ 25

KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG

+=HUB HINZUFUGEN 30 - % 5 70.5 5
16 27
12 LQ ‘
/76”8 %% 3 & G}e G1/8 X — -
- :‘q _ @ - f S— - = S| o N o el M\,,,;,
) TS S T 29 s
i & & o 8 ® g |3
{ o——lol|le Yo — 3 Ly o
! 0
- ! e a1/
! \/ N°2 x 05 7 8.5 5
M5 ; 80""“’"‘ g 18.5 |15 | -
120 17|23
200 +
) 275
KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG @ 32; @ 40
= HUB HINZUFUGEN Ws1
’ L 40 2 ws D
N Vs
Gl/4 G1/4 S |
& @
/ @ @ © ® §
s | | NEes — 3 i
N 2| > s Sl
P 1 E Pr— | 29 |
| ™ =
i ! 7 ;
. | - ]/
— o - J
dN°2 : 2619 H a
epth 10
90 - wp
150 B | ¢C
A+

] 275

g A B © H J N P v | w WS WST WI W2 W3 W4 W5 W6 Y 71 3
32 250 2B 27 22 105 14 86 40 36 56 52 85 30 22 95 70 99 785 8 74 8
40 300 45 30 24 15 175 97 54 54 69 72 104 36 27 98 73 102 88 9 85 1.8
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KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG

KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG @ 63

SCHWERLAST

STANDARD

INSTALLATION

430 +

M8 depth 17

50 N°4xM8

depth 12

A, B, C, D zur Versorgung der linken Kammer
E, F, G, H zur Versorgung der rechten Kammer
HINWEIS: B, C, D, F, G und H werden mit Verschlussschrauben geliefert.

— T T
I et
*§%$$ N = 3 3
e ey Lo s :
depth 12
78
103
Hauptanschluss 1425

Wenn Sie die Lage der Verschlussstopfen éindern, kénnen folgende Konfigurationen erreicht werden:

alle Versorgungen von links alle
A, B versorgen die linke Kammer
C, D versorgen die rechte Kammer

M8 depth 17

430 +
230 61 39
160 47
80
40

— 4*—4—4

Versorgungen von rechts
E, F versorgen die rechte Kammer
G, H versorgen die linke Kammer

N°2 x M8
depth 9

N° 4 x M8

54 deph12.
L 29

12

59.5

N°8 x M6
127
138.5

38.5

m 275

275 (horizontal)

+ = HUB HINZUFUGEN

276 (hori:
16

\
N°2 x 2617
depth 10

zontal)

G3/8

275/276 (vertical)

@16-40

B min

275/276 |vertical)
263

A Horizontal B Vertikal
%) min  Bestell-Nr. Zwischenstiitze (1) Bestell-Nr. FuBwinkel (2) min  Bestell-Nr. Zwischenstiitze (1) Bestell-Nr. FuBwinkel (2)
16 8 W0950164004 W0950167001 12 W0950164004 W0950167001
25 10 W0950254004 W0950257001 10  WO0950254004 W0950257001
32 4 W0950324004 W0950328035 11 W0950324004 W0950327001
40 3 W0950404004 W0950407001 5 W0950404004 W0950407001
63 - W0950637036 W0950637001 - W0950637032 W0950637001
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KOLBENSTANGENLOSER ZYLINDER MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG + STOSSDAMPFER @ 16 + 63

z16 225; 232; 240 w
(-]
=
\ | ol
EE— =
ol 2 | ‘ ‘ at <
i gl > e — T
o ; 1 i3 S —& L — N
g/ | E— 4 R f N =
£ ] bt R 3 L = “***E****’J(
—F I LN ‘ - [0)
B max jd B max G %
T e e ® & £
A~ = 1Y & =]
o @ . e ] w oz
o % | R — 2
—— 7| o 3 s <
| L
° C1 ‘ (DD
\ — - 2
‘ =
o c1 2
o
(NN)
[a)
063 STD 063 HEAVY 5
| &
| g
j 1 © {  ° g
——0 &, ——f s &
= e — Y = — — 1 g Z
i — } — ] =<
[ @ N [ @ N 2
\ \ i
9
cl al 9
 — ,
pso o0o0 s 4 3
o o R | © O
‘ Ol s o | : o®
b e = ‘ O O e
\ — ‘ _
B b s E R
B max °
B max
(] 276
Max. Démpfkraft Max. Max.
@ Verson Bmax C1 D E G W7 W8 WS2 WS3 WS4 Y1 Z4 I5 Hub  proHub[)]  proStunde[)] StoBkraft[N] Schubkraft N]
16 - 50 22 M2l - - 38 46 52 5 42 75 7 75 104 10 14125 1000 220
25 - 72 44 MI4x1.5 17 9 83 67 71 805 50 5 8 98 16 26 34000 2800 530
32 - 90 56 M20x1.5 29 11 74 89 825 91 60 4 10 122 22 54 53700 3750 890
40 - 105 74 M25x1.5 328 14 89 108 92 108 75 1.5 125 127 25 90 70000 5500 1550
63 standard 105 65 M36x1.5 - - 1285 153 - = 103 - 16 19 25 160 91000 11120 2220
63 heavy 105 65 M36x1.5 - - 1285 153 - = 103 - 16 19 25 160 91000 11120 2220
Siehe auch Grafiken zur Auswahl von StoBdampfern auf Seite A1.175
TYPENSCHLUSSEL
A(N 27 5 0 25 0150 G N
TYP DIA HUB DICHTUNGEN
27 kolben- 5 Doppeltwirkend, mit 0 STD Magnet 16 @16: von 100 bis 1350 mm N NBR
stangen- Magnet, mit Démpfung, S STD ohne Magnet 25 @ 25-32: von 100 bis 2300 mm ® V FKM/FPM
loser Kugelumlauffihrung B G STD No sfick-slip 32 @ 40: von 100 bis 2250 mm
Zylinder 6 Doppeltwirkend, mit A HEAVY Magnet 40 @ 63 Std: von 100 bis 2100 mm
Magnet, mit Démpfung, B B HEAVY No stick-slip 63 2 63 SCHWER: von 100 bis 2650 mm

Kugelumlauffihrung, mit C HEAVY ohne Magnet
Anschlag und StoBdémpfer

M Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeslter Druckluft zu verwenden. @ Fisr Geschwindigkeiten > Tm/s




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER
REIHE DOPPEL

DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

Durchmesser ~ Wirkende Kraft  Démpfungsweg Max Last Ma max Mr max Mv max
w Fbei 6 bar[N]  [mm] L[N] [Nm] [Nm] [Nm]
] 2x16 200 15 240 8 2.4 1
E 2x25 480 21 600 30 8 6
E 2x32 820 26 900 60 16.5 10

HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden
Gleichungen, in denen die Léingen in Metern angegeben werden missen.
Ma =F x ha Mr=Lxhv+Gxhr Mv =F x hv

Mv L Ma Mr Mv L
Mv max =1 L max =l Ma mux+MI' max i 022 XMV max o e L mox

=1

Fiir Technische Daten, siehe Kolbenstangenlose Zylinder - Reihe STD
Siehe Allgemeine technische Daten am Anfang des Zylinderkapitels fiir Gewichte.

ABMESSUNGEN DER KOLBENSTANGENLOSEN ZYLINDER, REIHE DOPPEL

+ = HUB HINZUFUGEN

—
L
o
o
Q
[a)
AN}
L
i
o
(a4
L
[a)
4
-
=
N
L
w
Q
4
L
V]
Z
<
w
z
L
2
O
X

A+ R
D B C T S T
E H
F J
= IT( = ‘ M
0 —— T TRoATH =
P e e ||
- I\ /e TeeTe -
1 — | el
) | ®

M1
Y

F ) 272

g A B C¢C D E F G H K M N MI N O P R § T U VW VS WWW Y Z

2x16 130 12 15 76 64 48 M5 12 64 32 M5 10 M3 7 16 535 48 42 3 34 42 18 51 27 45 375
2x25 200 17 23 120 100 8 1/8 185 85 50 M6 15 M5 12 20 74 66 59 35 50 63 27 72 41 7 535
2332 250 23 27 150 110 90 1/4 225 105 55 Mé 12 M6 14 20 95 865 775 45 70 86 40 100 56 8 74

DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT/MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST

Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den

Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie Kolbenge-
der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu- [“h/w]i"digkei'
bauen. Zerstdrung oder Verschleif} wéiren sonst die Folge. e

Die maximale bed@mpfbare Last héngt von der Geschwindig- 2 Moot
keit und der Absorption durch die standardméfBig vorhan- g
dene einstellbare Démpfung der verschiedenen Zylinder ab. !
Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpf-
baren Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar.

10

0.5

0.2

0.1 0.2 05 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000
bedampfbare Masse [kg]




ZUBEHOR UND ERSATZTEILE mmEI'A[@
FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER
BEFESTIGUNGEN STANDARD, MIT V-FUHRUNG, WUJORK

MIT KUGELUMLAUFFUHRUNG UND DOPPEL PNEUMAT

FUSSBEFESTIGUNG @ 16; 25

) Bestellnummer [] @B AH AO AT AU TR UH H Gewicht [g]
+=HUB HINZUFUGEN W0950167001 16 36 15 14 16 4 18 26 150 10

A
W0950257001 25 55 2 22 25 6 27 40 232 32 ﬂ
- o
ST @ I 2 AB HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben E
—© - - =

> u :

I

< AU
TR AO o
UH H+ E
z
3
FUSSBEFESTIGUNG @ 32; 40 w
) Bestellhummer @ @AB AH AO AT AU AV TR UH H  Gewichtlg] 9
+=HUB HINZUFUGEN W0950327001 32 66 4 25 20 8 20 36 51 284 88 &
W0950407001 40 9 2 25 20 115 30 54 71 327 112 e
<
i — =
@ TO | | ons HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben 2
—o+ 8 2
== :
% |llau :%
AQ $
H+ ‘ E
K
I
FUSSBEFESTIGUNG @ 63 &
. Bestellnummer @ @B AT AO AU TR UH H Gewicht [g] %
+=HUB HINZUFUGEN W0950637001 63 11 7 64 15 78 103 460 360 >
0O
HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben 5
- |l — [=a]
0 | Oc iy )
e I o) N

g . . oAB

060, | 5

T = i1 T 2
L_J L;&J |
H+

ZWISCHENSTUTZE @ 16 BIS 25 FUR STD UND V-FUHRUNG
Bestellnummer @ ©OAB AH AO AT TR UH  Gewicht[g]
4

W0950167031 16 55 3 20 5 41 53
W0950257031 25 55 4 20 6 48 60 6
0950254094* 25 55 4 20 6 48 60 6
& il 4 —
._ ' | R — HINWEIS: Einzeln verpackt.
< =y EB———————

| * Nur fir die Ausfihrung mit V-Fishrung

TR
UH

ZWISCHENSTUTZE @ 32 BIS 40 FUR STD UND V-FUHRUNG

Bestellnummer @ @AB AH AO AT A TR UH  Gewicht[g]
W0950327032 32 65 5 55 8 40 615 73 72
W0950407032 40 65 7 60 8 45 7075 85 104

F — HINWEIS: einzeln verpackt mit 4 Schrauben, 4 Befestigungsplatten
‘ 2AB B —]
o $ o® ————

AT
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER

ZWISCHENSTUTZE @ 63 FUR STD, V-FUHRUNG UND VERTIKALE KUGELUMLAUF-FUHRUNG

Bestellnummer @  @AB AO AT TR UH  Gewichtlgl
W0950637032 63 85 55 75 78 103 330

HINWEIS: einzeln verpackt mit 4 Schrauben, 4 Befestigungsplatten

AT

ZWISCHENSTUTZE @ 16 BIS 25 FUR KUGELUMLAUF-FUHRUNG

Bestellnummer %} OAB @QAB1 AH A0 AV TR TR1 TR2
WO0950164004 16 35 M3 3 12 6 20 4 8

L W0950254004 25 55 M5 4 20 105 305 6 12

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Platten.

T

AH

‘ { Q4 D
|Av| I 1T ore oAB1
Xe) TRI R

ZWISCHENSTUTZE @ 32 BIS 40 FUR KUGELUMLAUF-FUHRUNG

Bestellnummer 7] @AB QAB1 AH A0 AT AV TR TRI
W0950324004 32 65 M6 5 SONNO. 40 55 6

i W0950404004 40 65 M6 66 60 8 45 63 7.5
HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Platten.
LL__J ‘ ‘ oAB ‘ ‘ 2AB1
AO RI_| R
UH

ZWISCHENSTUTZE @ 63 FUR STD, V-FUHRUNG UND HORIZONTALE KUGELUMLAUF-FUHRUNG

Bestellnummer 7] @GAB AH AO AT TR UH
W0950637036 63 85 75 55 85 78 103

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Platten.

oAB

AO

ANMERKUNGEN

UH
32.5
49

TR2
13
15

UH

77
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BEFESTIGUNGEN FUR KOLBENSTANGENLOSE
ZYLINDER REIHE DOPPEL

DOPPEL-FUSSBEFESTIGUNG @ 16; 25

Bestellnummer [}
W0950168001
W0950258001

@B AH AO AT AU TR UH H Gewicht [g]
216 36 15 14 16 4 42 5] 150 18
225 55 2 2 25 6 63 72 232 54

+ = HUB HINZUFUGEN

HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben

ANTRIEBE

OTOOT Y : | B
— Eﬂ% —— %
= bl -
< | |au
TR | AO_| o
uH H+ | a
Zz
%
DOPPEL-FUSSBEFESTIGUNG @ 32 w
) Bestellnummer Beschreibung Gewicht [g] Q
+=HUB HINZUFUGEN W0950328036  DOPPEL-FUSS @ 32 156 é
: einzel kt mit 2 Schraub Z
i G HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben é
: % &
= =
=L [pd 2
62.4 A [ 5
86 25 ;
100 286 + | [}
N
<
FUSSBEFESTIGUNG @ 16; 25 &
. Bestellnummer [} @GAB AH AO AT AU TR UH H Gewicht [g] %
+=HUB HINZUFUGEN W0950167001  2x16 36 15 14 16 4 18 26 150 10 =
& ® = W0950257001  2x25 55 4 22 25 6 27 40 232 3 3
I
T I . . @
@ i HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben S
© | H - N
L |
= " I j
< < AU
: i
i H+ i
VERTIKAL-FUSSBEFESTIGUNG @ 32
. Bestellnummer Beschreibung Gewicht [g]
+ = HUB HINZUFUGEN W0950328035  VERTIKAL-FUSS @ 32 92
CENE | —
o= HINWEIS: einzeln verpackt mit 2 Schrauben
o |
> } I 666
- Il
HE: : A
‘20‘ o ||
40 |26
56 ‘ 286 + |
DOPPEL-ZWISCHENSTUTZE @ 16 bis 32
Bestellnummer @ @AB AH AO AT A TR UH  Gewicht[g]
W0950168037  2x16 3.5 3 12 6 6 60.5 64 16
W0950258037  2x25 55 4 20 6 105 845 96 34
W0950328037  2x32 6.5 5 55 8 40 1115 123 96

& 1 % 18

—

AV

TR
UH

HINWEIS: Lieferung mit 8 Schrauben, 8 Halteplatten (nur fir @ 32)
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ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER

ZUBEHOR ZUR ANBRINGUNG EINER BEWEGLICHEN LASTAUFNAHME
AN KOLBENSTANGENLOSEN ZYLINDERN

UMBAUSATZ FUR SCHWENK-LASTAUFNAHME

Bestellhummer @ Gewicht [g]
D63 W0950167035 16 34
W0950257035 25 118
W0950327035 32 450
W0950327035 40 450
W0950637035 63 810

HINWEIS: @ 16 + 40: Lieferung komplett mit 1 Adapter, 1 Halter, 1 Bolzen, 1 Lager
@ 63: Lieferung komplett mit 1 Platte, 1 Halter, 1 Bolzen, 2 Lager, 4 Schrauben

A Bestellnummer @ A B aC Gewicht [g]
W0950167034 16 2.9 28 5 6

ﬂ W0950257034 25 5 42 8 16

== W0950327034 32 8 70 12 R
W0950327034 40 8 70 12 52
W0950637034 63 10 82 14 100

HINWEIS: einzeln verpackt!

SCHWENK-LASTAUFNAHME @ 16; 25

Bestellnummer @ A 2B © D E F Gewicht [g]

A E W0950167033 16 25 4.5 13 20 10 14
oB F W0950257033 25 37 55 20 3 30 16 40

N

| N HINWEIS: einzeln verpackt!

E Bestellnummer @ A 2B © D E F G Gewicht[g]
& F W0950327033 32 70 6.5 38 5 90 75 55 274
G W0950327033 40 70 6.5 38 5 90 75 55 274
e W0950637033 63 80 M8 32 8 80 65 37 400
o | } 1: 2t \ ‘ 7 ’ HINWEIS: einzeln verpackt!
ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN
VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell HINWEIS: Bei stangenlosen Zylindern @25 mit V-Fihrung nur die HS-Version des ovalen Typs verwenden.

sichere Befestigung

@ 16; 25 SENSORHALTER

Bestellnummer ~ Beschreibung
0950164001 SENSORHALTER STANDARD

HINWEIS: Geliefert mit 2 Stiick Schrauben und einem Gewindestift
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SENSORHALTER @ 16 FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT KUGELUMLAUF-FUHRUNG

Bestellnummer Beschreibung Typ Anbringung Anbringung

Sensorhalter Sensorhalter gegeniber der  gegeniiber dem L
Lastaufname  Fishrungsblock g

0950164003 Sensorhalter kurz A . E

0950164001 Sensorhalter STD B . E

HINWEIS: Geliefert mit 2 Stiick Schrauben und einem Gewindestift

STOSSDAMPFER

BAUSATZ FUR EINSTELLBAREN ENDANSCHLAG UND STOSSDAMPFER - SATZ / ALLE TYPEN OHNE V-FUHRUNG
Bestellnummer Beschreibung Gewicht [g]

ad16 @25+ 40 63 0950164002 Endanschlag mit Sto3démpfer @ 16 125

0950254002 Endanschlag mit Stodémpfer @ 25 260
0950324002 Endanschlag mit Stoidampfer @ 32 460
0950404002 Endanschlag mit Stof3démpfer @ 40 730
0950634002 Endanschlag mit Stodémpfer @ 63 1620

HINWEIS: Lieferung komplett mit 1 Stofidcmpferhalter, 1 StoBdampfer, 1 StoBdampfer-Mutter,
1 Stiftschraube/Endanschlag, 1 Stiftschrauben-Mutter (2 fiir @ 63), 1 Halter, 1 Halterschraube,
4 Befestigungs-Stiftschrauben (fir @ 16 /25), 4 Befesfigungsplatten + 4 Schrauben (fir @ 32/40)

BAUSATZ FUR EINSTELLBAREN ENDANSCHLAG UND STOSSDAMPFER - SATZ / V-FUHRUNG

Bestellnummer Beschreibung Gewicht [g]
@25+ 40 @63 0950254004 Endanschlag mit StoBdampfer @ 25 260
0950324004 Endanschlag mit Stodémpfer @ 32 460
0950404004 Endanschlag mit StoBdampfer @ 40 730
0950634004 Endanschlag mit Stodémpfer @ 63 1620

HINWEIS: Lieferung komplett mit 1 StoBdémpferhalter, 1 StoBdémpfer, 1 StoBdampfer-Mutter,
1 Stiftschraube/Endanschlag, 1 Stiftschrauben-Mutter (2 fiir @ 63), 1 Halter, 1 Halterschraube,
4 Befestigungs-Stiftschrauben (fir @ 16 /25), 4 Befesfigungsplatten + 4 Schrauben (fir @ 32/40)

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER

STOSSDAMPFER

Bestellnummer @ Beschreibung

0950004003 16 Stof3démpfer ECO15 MF1 + Mutter M12x1
0950004004 25 StoBdampfer ECO25 MC2 + Mutter M14x1.5
0950004005 32 StofBdampfer ECO50 MC2 + Mutter M20x1.5
0950004006 40 Sto3démpfer ECO100 MF2 + Mutter M25x1.5
0950004007 63 Stoidampfer ECO125 MF3 + Mutter M36x1.5

AUSWAHLDIAGRAMME FUR STOSSDAMPFER

g6 Y Standard Einsatzbereich @25 Y Standard Einsatzbereich @32 XY Standard Einsatzbereich
N
\

T

1 2 3 4 5 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40
J/Hub J/Hub J/Hub
@ 40 XX Standard Einsatzbereich @63 Standard Einsatzbereich

4 Die schraffierten Felder gelten fir den Standard-
StoBdampfer. Weitere Optionen kdnnen aus der
max. Geschwindigkeit [m/sec] und der max.
mechanischen Arbeit [J/stroke] bei der jeweiligen
Hubléinge abgeleitet werden. Siehe dazu die obigen
Diagramme.

m/s
~

N
ot
EEIIESSSS

10 20 30 40 50 60 70 20 40 60 80 100 120

J/Hub J/Hub




ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER STD,
DOPPEL, KUGELLAGER-FUHRUNG, V-FUHRUNG

“NEUESTE VERSION" ZYLINDER

1]
(]
=
[
=
<
<<

Hu|brundkopf

Innensechskuntschraube

e

o 2 e ————— ]

a el /77 L[LbhbLIINMMEE

Zz

= Abstreifer

N

(V)

8

v @ Bausatz fiir Bandfishrung i

S @ Bausatz fir Kolb Ersatzteilaufkleber

Z SUpCIPAI TSl an einer Zylinderseite yoe (|01 03 whn

2 ®®06®® ® NBR Dichtsatz (FKM/FPM fir @) d o eh [==E

pd ® ® ® ©® @ © FKM/FPM Dichtsatz 5 E e EEL@&W % £

=3 © Bandersatz (inneres / duferes) & e ||OTvae” — @

Q @ V-Fishrungs-Satz

[a4 . .

2 0 BANDERSATZ (INNERES + V-FUHRUNGS-

R 1o A AUSSERES) POS. 8-9 SATZ POS.11

o Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer

E £ Weill Schwarz Orange Hellgrau Dunkelgrau  Gelb @ Bestolnummer @ Bestolnummor

z) 16 0090165080 0090165081 0090165082 0090165083 0090165084 0090165085 16 0090166... 25 0090255060

L 25 0090255080 0090255081 0090255082 0090255083 0090255084 0090255085 25 0090256... 32 0090325060

% 32 0090325080 0090325081 0090325082 0090325083 0090325084 0090325085 32 0090326... 40 0090325060

-2 40 0090405080 0090405081 0090405082 0090405083 0090405084 0090405085 40 0090406... 63 0090635060

:6 63 0090635080 0090635081 0090635082 0090635083 0090635084 0090635085 63 0090636...

I

[N N}

] Mit dem Zylinderhub

N ergdnzen!

NBR DICHTSATZ FKM/FPM DICHTSATZ
SOLEAR HOR, 2 POS. 3-4-5-6-7-10 POS. 3-4-5-6-7-10
o Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer @ Bestellnummer @ Bestellnummer
Typ 0 (0 Ringe)  Typ 1 (1 Ring) Typ2(2Ringe)  Typ 3 (3Ringe)  Typ A (4 Ringe)

16 0090165015 0090165016 0090165017 0090165018 - 16 0090165022 16 0090165023
25 0090255015 0090255016 0090255017 0090255018 0090255019 25 0090255022 25 0090255023
32 0090325015 0090325016 0090325017 0090325018 0090325019 32 0090325022 32 0090325023
40 0090405015 0090405016 0090405017 0090405018 - 40 0090405022 40 0090405023
63 0090635015 0090635016 0090635017 0090635018 = 63 0090635022 63 0090635023

HINWEISE
WENN DIE ENDEN DES KOLBENTRAGERS WIE UNTEN DARGESTELLT AUSSEHEN, NEHMEN SIE BITTE VERBINDUNG MIT UNSEREM
VERKAUFSBURO AUF:
“NEUE VERSION" “ALTE VERSION"

Zylindrische
Innensechskantschraube
mit selbstsichernder Mutter

Zylindrische
Innensechskantschraube
mit selbstsichernder Mutter

Schwarzer gerippter

kréiftig oranger Abstreifer
Abstreifer




KOLBENS GENLOS v
R II‘;IUTAN ENLOSE ZYLINDER mmEI'AL

&/ WORK

PNEUMAT

Kolbenstangenlose Zylinder der Reihe PU haben fiir die Abdichtung des
Langsschlitzes ein Band aus Polyurethan (PU) mit einem Drahtkern aus
harmonisiertem Stahl. Diese Losung besitzt ausgezeichnete
Dichteigenschaften, die besonders fir Hochgeschwindigkeitsanwendungen
oder bei groBeren Frequenzen und bei léngeren Hiben geeignet sind.
Das éuBere Band, das hauptséchlich vor dem Eindringen von
Fremdkdrpern schiitzt, besteht aus harmonisiertem Stahl. Das Zylinderrohr
aus eloxiertem Aluminium hat T-Nuten zur Aufnahme von Sensoren an
jeder Seite. Steuerventile konnen ebenso an diesen Nuten befestigt und mit
Hilfe von Gewindeplatten und Schrauben gesichert werden

(siehe Hauptkatalog Seite A1.54). VerschleiBarme Kunststoffgleitschuhe an
beiden Seiten des Schlittens erhdhen die Belastbarkeit. Diese gleiten in
V-Fihrungen am Zylinderrohr. Eine einstellbare pneumatische Démpfung
ist Standard. Wahlweise gibt es eine Ausfihrung mit hydraulischen
Stof3dampfern und einstellbaren Endanschlégen, die auch zu einem
spditeren Zeitpunkt nachgeriistet werden kann. Durch Anbringung einer
extern ausbalancierten Fihrung kénnen etwaige auf den
Mitehmerschlitten wirkende Querkréfte und Drehmomente aufgenommen

ANTRIEBE

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU

werden.
TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich bar 18
MPa 0.1+08

psi 14.5+116
Temperaturbereich °C -10 + +80

°F 14+ +176
Medium Auf 50 pm gefilterte, ungedlte oder geslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 25,32, 40, 50
Aufbau Doppeliwirkender kolbenstangenloser Zylinder mit direkter Kraftibertragung
Hubléangen @ 25 + 40: 100 bis 5700 in Schritten von 1mm

@ 50: 100 bis 5600 in Schritten von Tmm

Geschwindigkeit, empfohlen m/s <2
Geschwindigkeit, maximal (mit StoBdampfern) m/s <2
Gewicht Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Anmerkung Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
KOMPONENTEN

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung, eloxiert

@ ZYLINDERROHR: Profil aus Aluminiumlegierung,
eloxiert

® KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

@ GLEITSCHUH IN V-FORM: Hostaform®

(® STAUBABSTREIFER: Hostaform®

©® KOLBEN: Hostaform®

@ DAMPFUNGSHULSE: Aluminiumlegierung,
eloxiert

® STATISCHE O-RINGE: NBR

©® LASTAUFNAHME: Aluminiumlegierung, eloxiert

@ AUSSERES BAND: Edelstahl

@ INNERES BAND: Polyurethan + Stahlverstérkung

@ VERTEILER: Hostaform®

® ANSCHLAG: Polyurethan




DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

DIA Mittenabstand ~ Déimpfungsweg ~ Wirkende Kraft Max lost ~ Maxlast ~ Mamax Mrmax Mvmax
w g Y [mm] Fbeiébar[Nl GIN] L+IN] L-IN] (Nm]  [Nm]  [Nm]
] 25 165 20 250 350 480 350 22 5 10
E 32 201 24 420 450 650 450 40 10 20
4 40 253 33 640 750 900 750 70 26 35
< 50 304 39 1000 900 1100 900 90 32 45

HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden

= Gleichungen, in denen die Léingen in Mefern angegeben werden missen.
e Ma =F x ha Mr=Lxhv+Gxhr Mv =F x hv
s
(a4
o Mv L Ma Mr Mv L
[NN] - o o
% MVmuxS ], |.mu><S ]I Ma mux+Mrmcx +0'22XMVmox+0‘4mexS l
=
N
% DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT/MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST
z . . .
o) Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stsf3e den
. X . . 1. .. . Kolbenge-
Z Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie iR
=< . . .
% der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu- [m/s] u
& bauen. Zerstdrung oder Verschleifs waren sonst die Folge. N
[=a] 0 . % . L
ol Die maximale bed@mpfbare Last héngt von der Geschwindig- 2 IRZ 290
o o . . SN NN
x keit und der Absorption durch die standardméifig vorhan- : N
dene einstellbare Démpfung der verschiedenen Zylinder ab. R \QQ
Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpf- 05
baren Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar.
% N NN
o 0.1 0.2 0.5 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000
zu dampfende Masse [kg]
MAXIMALE LAST IN RELATION ZU DEN BEFESTIGUNGSABSTANDEN
Last L (N)
L 2000
1500
P == -
© © 250
| b 1000 240 \
K 232 \\
) 500 555 \
= e = \ \
i Ph
K | K 100
10—+~
100 500 1500 2500 3500
0.1 1000 2000 3000 4000
Abstand K [mm]
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QUERSCHNITTE DER ZYLINDERROHRE
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ABMESSUNGEN @
Z
+ = HUB HINZUFUGEN 250 @25, 32, 40 é
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H
5 g
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% 240, 50
D2 H

1 und 6 = Druckluftanschluss links fiir linke Kammer

4 = Druckluftanschluss rechts fir die linke Kammer

2, 3 und 5 = Druckluftanschluss rechts fir die rechte Kammer
HINWEIS: 3, 4, 5 und 6 sind mit Gewindestopseln verschlossen

@ A B CD DI™ D2E El F FI G H J K M M M2 M3"*M4 N NI N2 O P R S SI V W W W
25 200 145 20 131 - - 8 11 50 - GI/8157 11 30 M5 M4 528 M6 13 75 21 4 63 40 19 - 325 42 265 203
32 250 195 20 171 - - 12411 30 100 GI/8157 11 50 M5 M5 52 8 M6 13575 21 4 73 48 19 - 40 52 312 243
40 300 198 23 2145168 10 150 52 40 130 GI/4 18 12570 M6 M5 65 10 M5 15 11 2 55 92560 21 33 49 63 377 297
50 350 19.9 23 2643198 10 170 62 50 150 GI1/4 18 12580 M8 M6 85 12 M6 16 1252 65 115 74 24 42 72 86 534 46.4

g W3 W4 W5 W6 W7 71 72 173
25 165 255 212 - 25 57 512 93
32 19 31927 - 25 67 61 93
40 22 377 315 - 25 835757 11
50 318 516 43 4 25 106 97 11




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT SCHWENKBARER LASTAUFNAHME

w HINWEIS: Weitere Abmessungen siehe Typ 270! 240 - 350
[T ] A E
E L o5 F
== _ F1 | 2]
s 225 - 232 — e ‘
< T ‘
0 ‘ o
iy ‘ ‘
=0 [ OF= | 4 ‘ ®

& 7

| |
| |
& 1] |
(o) | |
F] 27 §@n@z \ \
@A ®BCDE F Fl H L

253 552 3 30 16 - 73-75 42
323 552 3 30 16 - 83-85 42
40 52 65 2685 90 77 37 103.5-1055 49
50 52 65 2685 90 77 37 1253-128.3 49

ABMESSUNGEN MIT HYDRAULISCHEN STOSSDAMPFERN UND EINSTELLBAREN ENDANSCHLAGEN

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU

HINWEIS: Weitere Abmessungen siehe Typ 270!

@)
| |
a \ 3
| —1 3
SR |
i [
| 2 ‘ B
~
I 2 1
} @] » B max G
| oo e |
‘ B max ‘ G e — 1 — | i
V i N i3
R ) - 3 - I - ks
rl = | 93 ‘ o -
(K 273 ] N ‘ S
225 - 232 240 - 50
Max. Dampfkraft Max. Max.
@ BMax D E G w7 w8 Ws4 74 5 Démpfliinge pro Hub [J] proStunde[J)]  StoBkraft[N]  Zugkraft [N]
25 50 M14x1.5  21.5 12 61.5 72 42 9.2 6 16 26 34000 2800 530
32 75 M20x1.5 267 14 74.4 88.7 52 10.3 1.2 22 54 53700 3750 890
40 88 M25x1.5 36 16 86.7 106 63 13.5 13 25 90 70000 5500 1550
50 82 M25x1.5 49 20 1085 129 86 17.5 9 25 90 70000 5500 1550
Diagramme zur Auswahl von Stoidémpfern siche Seite A1.191
TYPENSCHLUSSEL
A(N 27 0 3 25 0100 ¢ P
TYP DIA Hub DICHTUNGEN
27 Kolbenstangenloser 0 doppeltwirkend, Magnet 3 mit Magnet 25 @ 25 + 40: 100 bis 5700 mm P Polyurethan-
Zylinder mit einstellb. Dampfung B 4 ohne Magnet 32 @ 50: 100 bis 5600 mm Dichtungen
1 doppeliwirkend, mit 5 No stick-slip 40
schwenkbarer Lastaufnahme 50

3 doppeliwirkend, mit
Stof3dampfern + einstellbaren
Endanschlégen

B Fir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER mmEI'A[@
REIHE PU MIT V-FUHRUNG
&/ WORK

PNEUMAT

Kolbenstangenlose Zylinder der Reihe PU haben fiir die Abdichtung des
Léingsschlitzes ein Band aus Polyurethan (PU) mit einem Drahtkern aus
harmonisiertem Stahl. Diese Losung besitzt ausgezeichnete
Dichteigenschaften, die besonders bei Hochgeschwindigkeitsanwendungen,
hohen Frequenzen und bei langen Hilben geeignet sind. Das duf3ere Band,
das hauptscichlich vor dem Eindringen von Fremdkdrpern schiitzt, besteht
aus harmonisiertem Stahl. Das Zylindergeh@use aus eloxiertem Aluminium
hat T-Nuten zur Aufnahme von Sensoren an jeder Seite. Steuerventile
kénnen ebenso an diesen T-Nuten befestigt werden und mit Hilfe von
Gewindeplatten und Schrauben gesichert werden (siehe Hauptkatalog Seite
A1.54). VerschleiBarme Kunststoffgleitschuhe an beiden Seiten des Schlittens
erhdhen die Belastbarkeit. Diese gleiten in V-Fishrungen am
Zylindergehduse. Eine einstellbare pneumatische Dampfung ist bei diesen
Zylindern als Standard vorhanden. Wahlweise gibt es eine Ausfihrung mit
hydraulischen Stof3démpfern und einstellbaren Endanschléigen, die auch

zu einem spéiteren Zeitpunkt nachgeristet werden kann. Durch Montage
einer externen ausbalancierten Fishrung kdnnen etwaige Querkrdfte oder
Drehmomente am Mitnehmerschlitten aufgenommen werden.
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KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT V-FUHRUNG

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich bar 1+8
MPa 0.1+0.8

psi 14.5+116
Temperaturbereich °C -10 = +80

°F 14+ +176
Medium Auf 50 pm gefilterte, ungedlte oder geslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 50
Autbau Doppelt wirkender kolbenstangenloser Zylinder mit direkter Kraftibertragung
Hubléangen mm 100 bis 5600 in Schritten von 1mm
Geschwindigkeit, empfohlen m/s <2
Geschwindigkeit, maximal (mit StoBdampfern) m/s <2
Gewicht Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Anmerkung Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeslter Druckluft zu verwenden.
KOMPONENTEN

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung, eloxiert
@ ZYLINDERROHR: Profil aus Aluminiumlegierung,
5 eloxiert
KOLBENDICHTUNG: Polyurethan
@ GIETSCHUH IN -FORM: Hoslaform® DERERC 19 ® @ ©
® STAUBABSTREIFER: Hostaform®
© KOLBEN: Hostaform®
@ DAMPFUNGSHULSE: Aluminiumlegierung,

eloxiert

lIl'Il

® STATISCHE O-RINGE: NBR % \\\\1{/,
® KOLBENELEMENT: Aluminiumlegierung, eloxiert

@ AUSSERES BAND: Edelstahl H -

@ INNERES BAND: Polyurethan + Stahlverstéirkung /

@ VERTEILER: Hostaform® -

® ANSCHLAG: Polyurethan




DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

DIA  Mitenabstand  Démpfungsweg ~ Wirkende Kraft Max Last  Maxlast Mamax Mrmax  Mvmax
[} Y [mm] Fbei6bar[N] GINI L+INl  L-INl  [Nm] [Nm] [Nm]
50 30.4 39 850 1100 1400 1100 100 40 100

1]
(]
=
[
=
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HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden

% Gleichungen, in denen die Léingen in Metern angegeben werden missen.
2 Ma = F x ha Mr=Lxhv+Gxhr Mv =F x hv
:i M L M Mi M L
' \ a r vV
; '\/\VmuxS ]' |.mu><S ]’ Ma mux+Mrmcx +0'22XMVmux+O'4LmuxS !
=
=
w DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT/MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST
m
[a*4
& Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den Kﬂb?"g_e'k e
2 Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie 7" o
= der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu-
w bauen. Zerstdrung oder Verschleifs waren sonst die Folge. , N
§ Die maximale bed@mpfbare Last héngt von der Geschwindig- = O
z keit und der Absorption durch die standardmafig vorhan- . .
5 dene einstellbare Dampfung der verschiedenen Zylinder ab. N
< Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpf- Be
2 baren Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. N
% 0.2
9 0.1
0.1 0.2 0.5 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000
zu démpfende Masse [kg]
MAXIMALE LAST IN RELATION ZU DEN BEFESTIGUNGSABSTANDEN
Last L (N)
2000
L
1500
- P 1000 550
pe L |
\
K 500
b \
= =] ~
| P
K T K 100
10—
100 500 1500 2500 3500
0.1 1000 2000 3000 4000
Abstand K [mm]
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QUERSCHNITTE DER ZYLINDERROHRE
86
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ABMESSUNGEN
+ = HUB HINZUFUGEN
‘ 225 ‘
Mé dep'fh ] ] 612 ‘ 120 | ‘ | 612 I 108
on both sides (4x) ‘_ M8 ‘ } | 20 60 o
I I I I ‘ i
- :
7] Tol Q T L) .
< a P e —
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@ @ ] . o o o ® o o 0;2 3 '& % | 5 3
m {é} s — _ lQF
VQ"'\O.S 0] \g 2 g
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Ax 86 205 =125
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T
350 + M6 depth 16
4x
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© |7 © —
o - ® & + ° ® }
o o ° o o
) —
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1 und 6 = Druckluftanschluss links fir linke Kammer

4 = Druckluftanschluss rechts fiir die linke Kammer

2, 3 und 5 = Druckluftanschluss rechts fiir die rechte Kammer
HINWEIS: 3, 4, 5 und 6 sind mit Gewindestdpseln verschlossen

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT V-FUHRUNG

ANTRIEBE
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KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT V-FUHRUNG

MONTAGEMOGLICHKEITEN

277 (Horizontal)

277/278 (Vertikal)

R o @ o
o) C ® ® D
[ Ble
[C]
5 5 © o ©®© ©
| ] — £ ——_0
1 7 71 T X B £ ] % ¢
@é éD Qg O é é@ i
S =
HORIZONTALE ANORDNUNG VERTIKALE ANORDNUNG
0950504052  Bestell-Nr. Zwischenstiitze (1) W0950507038 Bestell-Nr. Zwischenstiitze (1)
0950504041 Bestell-Nr. FuBwinkel (2) 0950504041  Bestell-Nr. FuBwinkel (2)
ABMESSUNGEN MIT HYDRAULISCHEN STOSSDAMPFERN UND EINSTELLBAREN ENDANSCHLAGEN
HINWEIS: Weitere Abmessungen siehe Typ 277 | ©
&
N
=
@ © ©
| [® L
Cel ° ® o o o .I_ )| g\
© | o O |—
) % o
= =
<
120
82 max.
«l
~
[ [ -
o == =
© : ‘ ‘ © N |
B = PRIy —— =
! = - ¢ © 3 K2 <+ i —I®®
" 2 — = @
y I 1
m 278 = &
Max. Démpfkraft Max. Max.
@  Dampfungslinge [mm]  pro Hub [J] proStunde [J]  StoBkraft[N]  Zugkraft [N]
50 25 65 70000 5550 1500
Diagramme zur Auswahl von Stofidémpfern siehe Seite A1.191
TYPENSCHLUSSEL
A(N 27 7 3 50 0100 C P
TYP DIA HUB DICHTUNGEN
27 Kolbenstangenloser 7 Doppeltwirkend, Démpfung mit 3 Mit Magnet 50 100 bis 5600 mm P Polyurethan-
Zylinder Magnet, V-Fihrung B 4 No stick-slip Dichtungen

8  Doppeltwirkend, Démpfung mit

Magnet, V-Fithrung
und einstellbare Endanschléige
und Stof3démpfer

5 Ohne Magnet

B Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfiihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.




KOLBENSTANGENLOSE mmewf
ZYLINDER REIHE PU MIT
KUGELLAGER-FUHRUNG WUJOR

PNEUMATIC

Kolbenstangenlose Zylinder der Reihe PU haben fiir die Abdichtung des
Langsschlitzes ein Band aus Polyurethan (PU) mit einem Drahtkern aus
harmonisiertem Stahl. Diese Losung besitzt ausgezeichnete
Dichteigenschaften, die besonders%ei Hochgeschwindigkeitsanwendungen,
hohen Frequenzen und bei langen Hilben geeignet sin&g. Das éufere Band,
das hauptscichlich vor dem Eingringen von Fremdkarpern schiitzt, besteht
aus harmonisiertem Stahl. Das Zylindergehéuse aus eloxiertem Aluminium
hat T-Nuten zur Aufnahme von Sensoren an jeder Seite. Steverventile
kénnen ebenso an diesen T-Nuten befestigt werden und mit Hilfe von
Gewindeplatten und Schrauben gesichert werden Lsiehe Hauptkatalog
Seite A1.54). Eine gehdrtete und vergtete Stahlfihrung ist fest am
Zylindergehduse angebracht, um die gesamte Leistung&dhigkeit zu erhdhen.
Es ergeben sich folgende Merkmale:

o fiir groBe Lasten und Krdfte in beliebigen Richtungen ohne jede
Ubertragung auf den Zylinderschlitten;

o speziell konstruierte Kugelumlauffihrung, die besonders wenig
Geréiusche wihrend der Bewegung an ger Fhrung erzeugt und hohe
Lebensdauer garantiert. Eine Schmierung muss alle 2000 Em oder je
einmal pro Jahr mit Fett Typ 2 vorzugsweise auf Lithumseifenbasis
durchgefihrt werden.

* extra-stabiler Schlittensupport mit einer Vielzahl von Befestigungs- und
Zentrierldchern fir die Lastaufnahme.

¢ Hubléngen-Bereich zwischen 100-2470 mm in Schritten von Tmm
Wahlweise gibt es eine Ausfihrung mit hydraulischen StoBdémpfern und
einstellbaren Endanschléigen. Diese kdnnen auch nachtréglich
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KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT KUGELLAGER-FUHRUNG

angebracht werden.
TECHNICAL DATA
Arbeitsdruckbereich bar 1+8
MPa 0.1+08

i 145116
Temperaturbereich °C -10 + +80

°F 14+176
Medium Auf 50 pm gefilterte, ungeclte oder geslte Druckluft. Wenn geslt, dann konfinuierlich.
Durchmesser mm @50
Aufbau doppeltwirkender Zylinder mit direkter Kraftibertragung
Hubléngen mm von 100 bis 2470 in Schritten von Tmm
Gewindeanschlisse Gl1/4"
Einbaulage Beliebig
Geschwindigkeit, empfohlen m/s <2
Geschwindigkeit, maximal (mit StoBdampfern) m/s <2
Gewicht Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Anmerkung Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
KOMPONENTEN
Fiir Version 275

@ ZYLINDER: Siehe Zubehdr fiir Kolbenstangenlose
Zylinder - Reihe PU

@ FUHRUNG: Stahl, gehdrfet

® BLOCK: Stahl mit gehdrteter Kugelumlauffihrung

@ LASTAUFNAHME-STUTZE: Aluminium, eloxiert

Fir Version 276

Zusditzlich zu den oben genannten Teilen:

(® ENDANSCHLAG-BOLZEN: Stahl, galvanisiert,
mit 2 Stiick Stahlmuttern, galvanisiert

® STOSSDAMPFER: Stahl, poliert, mit 2 Stiick
Stahlmuttern galvanisiert oder poliert

@ STOSSDAMPFER-HALTER: Aluminium, eloxiert

WINKEL: Stahl gehéirtet und angelassen, galv.




DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

DIA Wirkende Kroft Démpfungsweg K X Y Z  Moxlast Moxlast Mamax Mrmax Mvmax
[} F bei 6 bar [N] _ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] LIN] GINI  [Nm] [Nm] [Nm]
50 1000 39 751 266 633 833 4500 4500 260 140 260
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HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und einer Kraft ausgesetzt ist, halten Sie sich an die folgenden
Gleichungen, in denen die Léingen in Metern angegeben werden missen.
Ma =Fx (hr+Y) Mr =G x (hr + z) + Lx (hv + X) Mv =F x (K + hv)

Ma Mr My L G

4L <1
Ma max ~ Mr max My mox L mox G max

DIAGRAMM - GESCHWINDIGKEIT/MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST

O
z
5
oz
T
2
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3
L
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= Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den Kﬂb?"g_e'k e
= Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie 7" o
T der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu-
=~ bauen. Zerstdrung oder Verschleifs waren sonst die Folge. , N
& Die maximale bed@mpfbare Last héngt von der Geschwindig- = N
2 keit und der Absorption durch die standardmafig vorhan- . .
= dene einstellbare Dampfung der verschiedenen Zylinder ab. N
w Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpf- BE
73 . . :
o} baren Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. N
P 0.2
L
O]
Z 0.1
S 0.1 0.2 0.5 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000
2 zu démpfende Masse [kg]
=
2 MAXIMALE LAST IN RELATION ZU DEN BEFESTIGUNGSABSTANDEN
Last L (N)
L
\ 2000
E3E) @ @ 1500
F 7777777 | 1000 250
|
\
K 500
L \
100
K K

100 500 1500 2500 | 3500
0.1 1000 2000 3000 4000

Abstand K [mm]
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1 und 6 = Druckluftanschluss links fir linke Kammer

4 = Druckluftanschluss rechts fir die linke Kammer

2, 3 und 5 = Druckluftanschluss rechts fir die rechte Kammer
HINWEIS: 3, 4, 5 und 6 sind mit Gewindestdpseln verschlossen




MONTAGEMOGLICHKEITEN

275 (Horizontal) 275/276 (Vertikal)
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HORIZONTALE ANORDNUNG VERTIKALE ANORDNUNG
0950504051  Bestell-Nr. Zwischenstiitze (1) 0950504053  Bestell-Nr. Zwischenstiitze (1)
0950504041 Bestell-Nr. FuBwinkel (2) 0950504041  Bestell-Nr. FuBwinkel (2)

ABMESSUNGEN MIT HYDRAULISCHEN STOSSDAMPFERN UND EINSTELLBAREN ENDANSCHLAGEN

HINWEIS: Weitere Abmessungen siehe Typ 275 |

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU MIT KUGELLAGER-FUHRUNG

50
~
un
o~
=
,7%,, % 11
2 _t‘
o ‘ o R
S e o T %0% e =
HoO o [ O H o
o .0 . 0.0 ~
3 ® . © ® )
20
82 max.
Q
[

“L ° = . . o . . =—1o
I — L = - 6—6— 9 = *3 3
I e P o
e}
(] 276 ~ © © o
Max. Démpfkraft Max. Max.
@  Dampfungslinge [mm] pro Hub [J] proStunde [J]  StoBkraft[N]  Zugkraft [N]
50 25 65 70000 5550 1500
Diagramme zur Auswahl von Stofidémpfern siehe Seite A1.191
TYPENSCHLUSSEL
A(N 27 5 3 50 0100 C P
TYP DIA HUB DICHTUNGEN
27 Kolbenstangenloser 5  Doppeliwirkend, mit 3 Mit Magnet 50 100 bis 2470 mm P Polyurethan-
Zylinder Magnet, mit Dampfung, B 4 Ohne Magnet Dichtungen
Kugelumlauffihrung 5 No stick-slip

6 Doppeltwirkend, mit
Magnet, mit Dampfung,
Kugelumlauffihrung, mit
Anschlag und StoBdémpfer

B Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfiihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.




ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR mmE[A[@
o STANGENLOS \ | )
EHHI;EE;JUTAN ENLOSE ZYLINDER UJORK

BEFESTIGUNGEN PNEUMAT

FUSSBEFESTIGUNG

. Bestellnummer 9 @B AH AO AT AU TR UH H Gewicht [g]
+=HUB HINZUFUGEN 0950254041 25 55 2 19 6 325 42 26 30
0950324041 32 66 3 24 7 40 52 284 60
0AB 0950404041 0 66 3 2% 85 49 63 335 90
0950504041 5 9  6-10 36 11 72 86 400 203

o O AW

ANTRIEBE

AT

I HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Schrauben
AU

AH

AO,

Bestellnummer @ ©OAB AH AO AT TR UH  Gewicht[g]
W0950257038 25 55 2 28 35 60 70 16

5 i W0950327038 32 66 3 33 4 73 85 30
= W0950407038 40 9 3 38 45 90 105 42
. = W0950507038 50 9 10 43 12 106 122 121
< [
.u HINWEIS: Geliefert werden 2 Stiitzen mit 4 Stiick Stiftschrauben (@ 25-32-40);
i oAb A0 Geliefert werden 2 Stitzen mit 4 Stiick Stiftschrauben und 2 Platten (@ 50)
TR
UH

22

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU

o o
@9 E o (] 090 o Oo
O o
v ) o o Oo
97 ~ 0 40 ~
105 - o 43 [
136,1

Gewicht=132¢g
HINWEIS: Geliefert werden 2 Stiitzen mit 4 Stiick Stiftschrauben, 3 Stiick Schrauben und 1 Platte.

SEITEN-ZWISCHENSTUTZE FUR STD UND KUGELLAGER-FUHRUNG

Bestellnummer @  @AB AH AO AT TR1 TR2 UH  Gewicht[g]
0950254051 25 55 35 28 35 5 14 575 20

TR2 0950324051 32 55 4 40 4 S 12 61 32
c - 0950404051 40 7 4 40 4 8 16 75 36
- = 0950504051 50 7 10 40 10 8 19 9 101
<
v = HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Stiick Schrauben und 2 Platfen
=)
A0 TRI S
UH

SEITEN-ZWISCHENSTUTZE FUR VERSION V-FUHRUNG, BESTELLNUMMER: 0950504052

Gewicht=162¢
HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Stiick Schrauben und 2 Platten




SENSOREN

VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung
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STOSSDAMPFER

BAUSATZ FUR EINSTELLBAREN ENDANSCHLAG UND STOSSDAMPFER
Bestellnummer @ Beschreibung Gewicht [g]
0950254013 25  Einstellbarer Anschlag + Stossdémpfer @25 Reihe PU 220
0950324013 32 Einstellbarer Anschlag + Stossdémpfer @32 Reihe PU 420
0950404013 40  Einsfellbarer Anschlag + Stossdampfer @40 Reihe PU 675
0950504013 50 Einstellbarer Anschlag + Stossdémpfer @50 Reihe PU 967

HINWEIS: Geliefert mit 1 Anschlagwinkel, 1Stofdémpfer, 1 Stodémpfermutter sowie 1 Stiftschraube
+ 1 Mutter fir den Endanschlag, 1 Block, 2 Blockschrauben und 2 Befestigungsschrauben
(4 Stiick StoBdampfer-Schrauben fir @ 40 und & 50)

BAUSATZ MIT EINSTELLBAREN ENDANSCHLAG UND STOSSDAMPFER FUR V-FUHRUNG

Bestellnummer [] Beschreibung Gewicht [g]
0950504014 50  Einstellbarer Anschlag + Stossdéimpfer @50, V-Fishrung 967

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU

HINWEIS: Geliefert mit 1 Anschlagwinkel, 1Stof3ddmpfer, 1 Sto3ddmpfermutter sowie 1 Stiftschraube
+ 1 Mutter fir den Endanschlag, 1 Block, 2 Blockschrauben und 2 Befestigungsschrauben
(4 Stick StoBdampfer-Schrauben fir 2 40 und & 50)

STOSSDAMPFER

Bestellnummer [] Beschreibung

0950004004 25 Stossddmpfer ECO25 MC2 + Mutter M14x1.5
0950004005 32 Stossdampfer ECO50 MC2 + Mutter M20x1.5
0950004006 40-50 Stossdcmpfer ECO100 MF2 + Mutter M25x1.5

ANMERKUNGEN




AUSWAHLDIAGRAMME FUR STOSSDAMPFER

@25 32 @ 40-50
N Standard Einsatzbereich Y Standard Einsatzbereich XYY Standard Einsatzbereich

ANTRIEBE

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 10 20 30 40 50 60 70

J/Hub J/Hub J/Hub

Die schraffierten Felder gelten fiir den Standard-StoBdémpfer. Weitere Optionen kénnen aus der max. Geschwindigkeit [m/s] und der max. mechanischen
Arbeit [J/Hub] bei der jeweiligen Hublénge abgeleitet werden. Siehe dazu die obigen Diagramme.

ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE PU

ERSATZTEILE

5 4
ABSTREIFER-SATZ DICHTSATZ BANDER-SATZ KOLBEN-SATZ
POS. 6 POS. 3-4-5 (inneres+ duBeres) POS. 8-9 POS. 2
Bestellnummer @ Bestellnummer @ Bestellnummer @ Bestellnummer @
0090255025P 25 0090255024P 25 0090256____P 25 0090255009P 25
0090255025P 32 0090325024P 32 0090326____ P 32 0090325009P 32
0090405025P 40 0090405024P 40 0090406____P 40 0090405009P 40
0090505025P 50 0090505024P 50 0090506____P 50 0090505009P 50
HINWEIS: 2 Staubabstreifer je HINWEIS: 2 Dichtungen je Die Bestellhummer mit der Hubangabe HINWEIS: 2 Kolben je Verpackungseinheit
Verpackungseinheit Verpackungseinheit vierstellig erganzen.

ANMERKUNGEN




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER
mit MAGNETISCHER KUPPLUNG
REIHE “MAGNETSCHLITTEN”

Kolbenstangenlose Zylinder der Reihe “Magnetschlitten” arbeiten mit einem
pneumatischen Kolben, der magnetisch mit einem Schlitten verbunden ist.
Dieser bewegt sich frei Gber die Léinge des Rohres und ist mit dem Kolben
ausschliefBlich durch Magnetkréifte gekoppelt. Wenn die Axialkraft bestimmte
Werte Gbersteigt, so I6st sich der Schlitten. Deshalb sind die im Datenblatt
angegebenen Werte von Druck, Kréften und Geschwindigkeit genau
einzuhalten. Die Last wird am Schlitten an den 4 Gewindelschern befestigt.
Die Zylinderbefestigung erfolgt mit Hilfe von Muttern, Flanschen oder Winkeln.
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@ LASTAUFNAHME: Aluminiumlegierung, anodisiert

@ ABSTREIFRING: Polyurethan

(® ZUGSTANGE: Edelstahl, stark verchromt

@ ROHR: AlSI 304 Edelstahl

® ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung,
anodisiert

® DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR

@ DROSSEL: Messing Ms58 mit Sicherung gegen
Herausdrehen bei voller Offnung

KOPFMUTTER: Messing Ms58, vernickelt

® KOLBENHALFTE: Aluminiumlegierung

KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

@ ANSCHLAG: NBR

® MAGNETE innen/auflen: Neodym

® FUHRUNGEN innen/aufen: Kunstharz
mit Schmiermittelzusatz

SCHMIERNIPPEL: Stahl

® STATISCHE O-RINGE: NBR

% Diese Losung empfiehlt sich bei Anwendung mit geringem Einbauraum oder
o wo keinerlei Leckage erlaubt ist oder wo das Eindringen von Schmutz
E verhindert werden muss. Es sind 3 BaugréfBen mit @ 16-20-25 in
E  Grundausfihrung oder Schwenkausfihrung mit oder ohne einstellbarer
a_:') Démpfung lieferbar. Magnetsensoren kdnnen bei Bedarf angebracht werden.
B
—
b Es sollten Drosselriickschlagventile verwendet werden. Bei der
Q  Inbetriebnahme sollte mit geschlossenemVentil begonnen und dann
g langsam bis zum Erreichen der erforderlichen Geschwindigkeit erhoht
O werden.
Z
=
&
2 TECHNISCHE DATEN 216 220 225
& Arbeitsdruckbereich bar 2+7
S MPa 02+07
2 psi 29+ 101
Z Temperaturbereich °C -10 + 60
Q °F 14+ 140
% Medium Auf 50 pm gefilterte, ungedlte oder gedlte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich
E Kolbendurchmesser mm 16; 20; 25
o Hubléingen mm 10 bis 1000 in Schritten von Tmm
[a) Ausfihrungen Standard: mit Magnet; mit oder ohne Déimpfung
Z Schwenkausfihrung: mit Magnet; mit oder ohne Déimpfung
I Autbau Doppeliwirkender kolbenstangenloser Zylinder mit magnetischer Kraftibertragung
) Positionsmeldung Magpnet fiir Positionssensoren
Q Montage Sechskantmuttern (Lieferung als Standard) - FuBwinkel - Flansche
p Theoretische Kraft bei 6 bar N 118 185 288
% Magnefische Kupplungskraft (statisch) N 200 300 500
=< Geschwindigkeit, maximal m/s 0.4 0.4 0.4
2 Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
o Anmerkung Alle 2000 km oder einmal im Jahr ist der Zylinder iiber die Schmierstellen zu fetten!
@)
~
KOMPONENTEN
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ZULASSIGE AXIALKRAFTE “F” ZULASSIGE AXIALKRAFTE “F”

IN ABHANGIGKEIT VOM HEBELARM “A” IN ABHANGIGKEIT VOM HUB “L”
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ABMESSUNGEN DER STANDARDAUSFUHRUNG (MIT ODER OHNE DAMPFUNG)

C [mm]

+ = HUB HINZUFUGEN

6.8 0,15 ABMESSUNGEN
DER T- NUT
FUR SENSOREN

L3 L1+
L5 L6 ‘ F

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER mit MAGNETISCHER KUPPLUNG “MAGNETSCHLITTEN” REIHE

DT
|
_—
|
[
|
|
|
|
|
|
DC
|
|
|

F1 H9
CCH L7 (N°2) g HUB
18 L2+
@ SCHMIERNIPPEL
[% 27A (@ EXTERNES GLEITELEMENT, 360° VERDREHBAR
® SENSORMAGNET
[% 278 @ LAGE DES MAGNETSENSORS
(HALTERUNG MUSS VOM KUNDEN
ERSTELLT WERDEN)
Q A B C DC DT F F1 | L L1 12 L3 L4 L5 L6 L7 L8 CH H X Y
16 35 125 M5 173 MI16x1.5 M5x7  8x3 26 205 181 169 12 10 28 625 22 6 24 8 14 9
20 42 135 GI1/8 21.3 M22x1.5 M5x10 8x3 32 217 185 169 16 155 25 675 17 8 32 7 175 9
25 50 150 GI1/8 265 M22x1.5 Méx11 10x4 36 238 206 188 16 171 28 75 19 9 32 7 215 9




L A(S 27 A 0 16 0050 X P
7] TYP AUSFUHRUNG DIA HUB MATERIAL DICHTUNGEN
3 27 Kolbenstang-enloser A Magnetkupplung 0 Mit Magnet 16 Maximale Hubléngen siehe X Standard P Polyurethan
Z Zylinder DAM 20 unter TECHNISCHE DATEN
< B Magnetkupplung 25

DAMC

C  Magnetkupplung
DAM

D  Magnetkupplung
DAMC

DAM:  Doppeliwirkend mit Magnet, ohne einstellbare Démpfung
DAMC: Doppeltwirkend mit Magnet, mit einstellbarer Dampfung

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER mit MAGNETISCHER KUPPLUNG “MAGNETSCHLITTEN” REIHE




ATNMETAL

ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE WUJORK
ZYLINDER MIT MAGNETISCHER KUPPLUNG:
BEFESTIGUNGEN PNEUMAT
FUSSBEFESTIGUNG
. Bestellnummer @ D A B C H=® R F=22 |5 L LI S Gewicht[g]
+=HUB HINZUFUGEN 0950164040 16 16 42 20 14 27 13 55 32 209 161 4 50
0950204040 20 22 54 25 17 30 20 65 40 219 161 5 105
C 0950204040 25 22 54 25 17 30 20 65 40 240 182 5 105
oD
» HINWEIS: Einzeln verpackt
FLANSCH - TYP C
) Bestellummer @ D FBH® TF¥4  UF UR L S Gewicht[g]
+=HUB HINZUFUGEN W0950120002 16 16 55 40 52 3 18 4 2
W0950200002 20 22 4.5 50 66 40 195 5 52
W0950200002 25 22 6.5 50 66 40 216 5 52
HINWEIS: Einzeln verpackt
BAUSATZ FUR SCHWENKAUSFUHRUNG
Bestellnummer @ A B D F2' H HIH2H3I 12 L L1 12 S Gewichtlg]
L | 0950164050 16 67 40 10 5.5 28.5 46 40 7 26 26 735 53 52 4 288
t; 0950204050 20 74 42 10 5.5 32 53 43 7 32 32 80.5 60 59 4 345
‘ 0950254050 25 87 50 12 65 38 63 50 8 36 36 96.5 68 68 5 576
=T Em (e
1 ] lhg L dE H:Qi HINWEIS: Einzeln verpackt. Geliefert mit 8 Schrauben
T |
T
i ‘ ] =
\ I i . . . .
\ of || & S Die Schwenkausfishrung kann verwendet werden, um Drehmomente und Seitenlasten auf den Schlitten
12 e |I auszuschalten. Sie kann aulerdem benutzt werden, um Abweichungen in der Position der Last auszugleichen.
A Maximaler Abweichungsausgleich +1mm.

ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT MAGNETISCHER KUPPLUNG

ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN

VERSENKBARE SENSOREN

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

ANTRIEBE




EDELSTAHL-RUNDZYLINDER
REIHE I1SO 6432

ISO 6432 - Rundzylinder sind in verschiedenen Varianten

mit einer Vielzahl von Zubehérteilen verfigbar.

* Mit oder ohne Magnet

¢ Doppeltwirkend, auch mit durchgehender Kolbenstange

* Dichtungen: Polyurethan oder FKM/FPM (hohe Temperatur)
* Befestigungen in Edelstahl
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EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE ISO 6432

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN FKM/FPM
Maximaler Arbeitsdruck bar 10

MPa 1
Temperaturbereich °C -20 + +80 | =10 + +150 (nur ohne Magnet)
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann konfinuierlich
Durchmesser mm 16; 20; 25
Aufbau abgerundete Képfe
Standardhibe mm max 500
Ausfihrungen doppeltwirkend, doppeltwirkend mit durchgehender Kolbenstange
Magnete zur Positionserfassung Alle Ausfihrungen standardméiBig mit Magnet
Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Anmerkung # Empfohlene maximale Hubléngen; Gréfiere Hubléngen kdnnen Probleme verursachen
KOMPONENTEN

@ KOLBENSTANGE; AISI 316 Stahl
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: AISI 304 Stahl
® KOLBENSTANGENDICHTUNG: PU
@ FUHRUNGSBUCHSE: gesinterte Bronze
® ROHR: AlS| 304 Stahl
® KOLBEN: Messing
@ KOLBENDICHTUNG: Polyurethan

oder FKM/FPM
MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
@ Statische O-RINGE: NBR oder FKM/FPM —
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ABMESSUNGEN
+ = HUB HINZUFUGEN w
5 &
a —
CH =
Z
s — 0 <
L5+
L3 4 | L3
oD TRP © EE G ~
T Y W® 8
| I~ ~
| | o 2
— | Q
: (O —a | |1 |1 & sl :
N ]
. (a4
T — o
=L w180s AM | WF L |12 &
EW XC+ %
H]%‘ W1800 L1+ S
z
-]
o
@ AM BE oD® CH oD oD EE W G KK L LI 12 13 15 MR NB WF XC =
16 16 M1éx1.5 6 5 19 6 M5 12 3 Mé 9 109 11 18 53 16 18 22 82 =<
20 20 M22x1.5 8 7 27 8 G1/8 16 8 M8 12 131 16 20 67 18 255 24 95 Ud)
25 22 M22x1.5 8 9 30 10 G1/8 16 8 MI10x1.25 12 140 14 22 68 21 285 28 104 a
ABMESSUNGEN - DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN _
CH 9
gl — X — L5+
L3 L3
T.R.P TRP
\ ‘
S s =] — HEE
—I— wiso AM WF WF+ AM
LL++
9 AM BE CH oD oDl EE G KK LL L3 L5 NB WE #12
16 16 M1éx1.5 5 19 6 M5 5 Mé 129 18 53 18 22
20 20 M22x1.5 7 27 8 G1/8 8 M8 155 20 67 255 24
25 22 M2x1.5 9 30 10 G1/8 8 MI10x1.25 168 22 68 285 28
TYPENSCHLUSSEL
W13 0 0 16 0020
P AUSFUHRUNG DIA HUB
Edelstahl-Zylinder 0 DAM 0 Standard (mit Magnet) 16 + 0+500mm
1 DAMdurchgehende S Ohne Magnet 20
Kolbenstange ® V  FKM/FPM Dichtung 25

DAM:  doppeltwirkend, mit Magnet (ohne einstellbare Démpfung)
+ Empfohlene maximale Hubldngen; GroBere Hubléngen kdnnen Probleme verursachen
° Ausfihrung stets ohne Magnet!




ZUBEHOR FUR EDELSTAHL-RUNDZYLINDER
REIHE ISO 6432: BEFESTIGUNGEN

EDELSTAHL-FUSSBEFESTIGUNG - TYP A

Bestellnummer @ ©@AB AU AO D NH XS*# R S TR US Gewichtlg]
g W095X120001 16 55 14 6 161 20 22 13 4 32 42 42
] W095X200001 20 66 17 8 221 25 36 20 5 40 54 90
E %D W095X200001 25 66 17 8 221 25 40 20 5 40 54 90
4 &
< /\< *ISO 6432 Abmessungen
AN HINWEIS: Einzeln verpackt!
.
L Z
AU * ‘ o AB *
AO * TR *
XS * us *

EDELSTAHL-FLANSCHBEFESTIGUNG - TYP C

Bestelnummer @ D FB W#¢ S TF UF UR  Gewichtlg]
WO095X120002 16 16 55 18 4 40 52 30 26
WO095X200002 20 22 66 19 5 50 66 40 52
W095X200002 25 22 6.6 23 5 50 66 40 52

*1SO 6432 Abmessungen
HINWEIS: Einzeln verpackt!

ZUBEHOR FUR EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE ISO 6432

EDELSTAHL-GEGENLAGER - TYP BC

Bestellnummer @ ABI AB AO LG MO N NH R S TR Gewichtlg]
WO095X120005 16 6 55 2 25 24 121 27 7 3 15 40
W095X200005 20 8 66 4 32 31 161 30 10 4 20 78
W095X200005 25 8 66 4 32 31 161 30 10 4 20 78

HINWEIS: Geliefert mit einem Bolzen und 2 Federringen!

i TRP.

@AB 1

S =01

oAB §'° MR =01

EDELSTAHL-KOPFMUTTER

Bestellnummer @ CH F

W095X120010 16 22 MI1éx1.5
W095X200010 20 27 M22x1.5
W095X200010 25 27 M22x1.5

© o 0 T

HINWEIS: Einzeln verpackt!

CH
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PNEUMAT

EDELSTAHL-KOLBENSTANGENMUTTER

Bestellnummer @ CH F H  Gewicht[g]
W095X120011 16 10 Mé 4 1
W095X200011 20 13 M8 5 3
W095X322011 25 17  MI0x1.25 6 7

HINWEIS: Einzeln verpackt!

-
S,
(T )

ANTRIEBE

(@]
a5
B

EDELSTAHL-GABELKOPF - TYP GK-M

Bestellnummer g A B C D F L oM
W095X120020 16 12 6 12 M6 24 31 6
W095X200020 20 16 8 16 M8 32 42 8

1

W095X322020 25 20 0 20 MIOx1.25 40 52 10

—F>¢

B

HINWEIS: Einzeln verpackt!

ZUBEHOR FUR EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE ISO 6432

ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN

SENSOREN FUR DIE T-NUT
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

SENSOR-BEFESTIGUNG

Bestellnummer Durchmesser Beschreibung
W0950001103  16+25 SENSOR-BEFESTIGUNG 8+63

HINWEIS: Einzeln verpackt!

MATERIAL
= EDELSTAHL-SPANNBAND

Sensorhalter: Zamak

\ A
225




EDELSTAHL-RUNDZYLINDER
REIHE RNDC

Edelstahlzylinder mit “Clean”- Eigenschaften sind in verschiedenen
Ausfihrungen verfigbar:

* Mit oder ohne Magnet

* Einfach-oder doppeliwirkend, durchgehende Kolbenstange

* Dichtungen: Polyurethan oder FKM/FPM (hohe Temperaturen)
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EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE RNDC

TECHNISCHE DATEN POLYURETHAN FKM/FPM
Maximaler Arbeitsdruck bar 10
MPa 1

psi 145
Temperaturbereich °C -20 + +80 | -10 + +150 (ohne Magnet)
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne O|ung. Wenn gedlt, dann kontinuierlich
Durchmesser mm 32; 40; 50; 63
Autbau Abgerundete Kopfe
Standardhibe Doppeliwirkend, doppeltwirkend mit durchgehender Kolbenstange
Ausfihrungen Alle Ausfihrungen standardméiBig mit Magnet
Magnete zur Positionserfassung mm max 500
Gewicht Siehe technische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapitels
Anmerkung # Empfohlene maximale Hubléngen; Grofiere Hubldngen kdnnen Probleme verursachen
KOMPONENTEN

@® KOLBENSTANGE: AlSI 316 Stahl
@ KOLBENSTANGEN-DICHTUNG:

PU oder FKM/FPM
® FUHRUNGSBUCHSE: gesinterte Bronze
@ ROHR: AlSI 304 Stahl
(® KOLBEN: Aluminium
©® MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
@ KOLBENDICHTUNG: PU oder FKM/FPM
© ZYLINDER-ENDKOPFE: AISI 304 Stahl
KOLBEN-ANSCHLAG: Polyurethan
@ FUHRUNGSBAND: PTFE
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ABMESSUNGEN
+= HUB HINZUFUGEN w
)
[T 7]
L+ o
F w | + N s
v <
E
i —
|9
— [a)
o= — ﬂnz— B o) — O 1 é
T
Il nl 5
R o
[ Wwisos CHI T R + v
R 1+ 4
== w1800 E
Z
)
e
T
z
ABMESSUNGEN - DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE é
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
LT1+4+
F w | + W+ F
v
v E
ol = TRl | HEDT o |« | o BT - —HEE
CH1
T R + T+ A
R1+
—E=F wisis
—E=—= wisio
@ A CHl D E F @G 1 L LI M N O oP R gs 1TV W

32 365 10  M30x1.5 M8xI 20 30 96 168 212 MIOx1.5 14 Gl1/8 38 78 12 47 30 38
40 44 13 M381.5 MIOxI 24 38 113 198 251  MI21.75 16  Gl/4 46 89 16 57 35 45
50 55 17 M45x1.5 MI2x1.5 32 45 120 220 284  MI6x2 18  Gl/4 &7 96 20 62 38 50
63 675 17 M4A5x1.5 MIi4xl.5 32 45 124 224 288  MI16x2 18 G3/8 70 98 20 63 38 50

TYPENSCHLUSSEL
A 0 0 32 0032
YP AUSFUHRUNG DIA HuB
Edelstahl-Zylinder 0 DAM 0 Standard (mit Magnet) 32 + 932:63
1 DAMdurchgehende S Ohne Magnet 40 Hub 0 + 500 mm
Kolbenstange ® V  FKM/FPM Dichtung 50
63

DAM: Doppeltwirkend, mit Magnet (ohne einstellbare Démpfung)
+ Empfohlene maximale Hubldngen; GroBere Hubléngen kdnnen Probleme verursachen
° Ausfihrung stets ohne Magnet!
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ZUBEHOR FUR EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE RNDC

ZUBEHOR FUR EDELSTAHL-RUNDZYLINDER:
BEFESTIGUNGEN

EDELSTAHL-FUSSBEFESTIGUNG - TYP AC

+ = HUB HINZUFUGEN

L+

EDELSTAHL-SCHWENKLAGER - TYP BC

+ = HUB HINZUFUGEN

L+

-

EDELSTAHL-KOPFMUTTER - TYP G

EDELSTAHL-GABELKOPF - TYP GK-M

%

D

Bestellnummer

W095X320002
W095X400002
W095X500002
W095X630002

1]

32
40
50
63

A

124
153
160
164

HINWEIS: Einzeln verpackt!

Bestellnummer

W095X320005
W095X400005
W095X500005
W095X630005

1]

32
40
50
63

A

40
50
54
65

B

48
60
64
64

B

35
40
45
50

HINWEIS: Komplett mit 2 Schrauben!

Bestellnummer

W095X320010
W095X400010
W095X500010
W095X500010

1]

32
40
50
63

A

M30x1.5
M38x1.5
M45x1.5
M45x1.5

HINWEIS: Einzeln verpackt!

Bestellnummer

W095X320020
W095X400020
W095X500020
W095X500020

]
32
40
50
63

A

20
24
32
32

HINWEIS: Einzeln verpackt!

B

10
12
16
16

G
7
10
10
10

24

34
35

45
52
58
58

20
24
32
32

D E F
4 14 52
5 20 60
6 20 70
6 20 76
D E F
4 7 8
5 9 10
6 9 10
6 9 15
C

7

8

9

9

D F
M10x1.5 40
M12x1.75 48
M16x2 64
M16x2 64

O 0 O NQ@

L

52
62
83
83

H

14
18
20
20

46.1
56.1
69.1
82.1

M
10
12
16
16

|
28

40
50

20
28
36
42

L

148
178
190
194

125
146
158
161

M
66

90
96

58.1
70.1
86.1
99.1

N
49

70
80

12

14
16

(o]
28

40
45
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EDELSTAHL-KOLBENSTANGENMUTTER

Bestellnummer g F CH H  Gewicht[g]
WO095X320011 32 MIOx1.5 17 6 6 :
() WO095X400011 40 MI2x1.75 19 7 12 [
H W095X500011 50 MIéx2 24 8 20 E
e 7 11 W095X500011 63 MI&x2 24 8 20 Z
N &
: H HINWEIS: Einzeln verpackt!
N/
cH 4]
EDELSTAHL-SCHWENKZAPFEN
. Bestellnummer g A CH D E o H LI l4
+=HUB HINZUFUGEN WO095X320007 32 M8XI 5 8 14 10 51 125 47
F WO095X400007 40 MI0X1 6 95 16512 61 146 57

WO095X500007 50 MI2X1.5 6 11 20 14 75 158 62
WO095X630007 63 MI4X1.5 8 13 26 16 92 161 63

HINWEIS: Paarweise verpackt!

L1+

|
I

i

ZUBEHOR FUR EDELSTAHL-RUNDZYLINDER REIHE RNDC

ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN

VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

SENSOR-BEFESTIGUNG

Bestellnummer Durchmesser Beschreibung
W0950001103  32:63 SENSOR-BEFESTIGUNG 8+63

HINWEIS: Einzeln verpackt!
MATERIAL

EDELSTAHL-SPANNBAND
Sensorhalter: Zamak




EDELSTAHLZYLINDER I1SO 15552

Edelstahlzylinder nach ISO 15552 gibt es in verschiedenen
Ausfihrungen und mit einer Vielzahl von Befestigungen

* Mit oder ohne Magnet

¢ Doppeltwirkend, auch mit durchgehender Kolbenstange

* Dichtungen: Polyurethan oder FKM/FPM (Hochtemperatur)
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EDELSTAHLZYLINDER ISO 15552

* Befestigungen

TECHNISCHE DATEN

Maximaler Arbeitsdruck bar
MPa

psi

Temperaturbereich °C

Medium

Durchmesser mm

Autbau

Standardhibe + mm

Ausfihrungen

Magnete zur Positionserfassung

Gewicht

Anmerkung

KOMPONENTEN

® KOLBENSTANGE: AlSI 316 Stahl
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: AISI 304 Stahl
® KOLBENSTANGENDICHTUNG:
PU oder FKM/FPM
@ FUHRUNGSBUCHSE: gesinterte Bronze
® GEHAUSE: AIS| 304 Stahl
® ANSCHLAGDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM
@ MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
Statische O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
® DAMPFUNGSDICHTUNG: PU oder FKM/FPM
DAMPFUNGSDROSSEL: AlSI 304 Stahl
@ ZUGSTANGEN: AlS| 316 Stahl
@ DROSSELRUCKSTELLRING: Technopolymer

POLYURETHAN FKM/FPM

10
1
145
-20 = +80 | 10 + +150 (ohne magnet)
Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn gedh, dann kontinuierlich
32; 40; 50; 63; 80; 100; 125
Képfe mit Zugstangen befestigt
max 1000
doppeltwirkend, doppeltwirkend mit durchgehender Kolbenstange
Alle Ausfihrungen standardmafig mit Magnet
Siehe fechnische Daten der Zylinder am Anfang dieses Kapifels
# Empfohlene maximale Hublangen; Grof3ere Hublingen kannen Probleme verursachen

6)(7)(8)
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ABMESSUNGEN

+ = HUB HINZUFUGEN
L+

11
o}
©
+
m
ANTRIEBE

| T
a1 &l I — —
@ ¥
DO o[ Tl
U'e)
oT®e /L —— >
: “CcH "
A2 LLi
H Al 2
A L+ q
= wiss S
@
ABMESSUNGEN - DURCHGEHENDE KOLBENSTANGE é
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = DOPPELTEN HUB HINZUFUGEN
L2++
C+ L0+ C F

CH1

CHZC ‘
A2 E
A 4
LT+ A
——F wiss
@. A A A B C G CH CHp, D D, E E F G G H L Lo L ) P
32 13 9 113 30 26 18 10 6 M10x1.25 12 325 4 22 G1/8 Mé 50 120 94 68 146 6
40 14 9 13 35 30 22 13 6 MI12x1.25 16 38 4 24 Gl/4 M6 55 136 105 77 165 8
50 14 9 127 40 37 255 17 8 M16x1.5 20 465 4 32 Gl/4 M8 65 143 106 78 180 11.8
63 16 9 158 45 37 25 17 8 M16x1.5 20 565 4 32 G3/8 M8 75 158 121 89 195 117
80 17 10 163 45 46 85 22 > M20x1.5 25 72 4 40 G3/8 MIO 95 174 128 94 220 155
100 18 10 155 55 51 38 22 > M20x1.5 25 89 4 40 G1/2 MIO 110 189 138 102 240 155
125 18 11 20 60 65 46 27 - M27x2 32 110 6 54 G1/2 MI12 140 225 160 124 290 15
TYPENSCHLUSSEL
Wis 4 0 32 0032
TYP AUSFUHRUNG DIA HUB
Edelstahl-Zylinder 4 DAMC 0 Standard (mit Magnet) 32 + 01000 mm
5 DAMC durchgehende S Standard (ohne Magnet) 40
Kolbenstange ® V FKM/FPM Dichtung 50
63
80
H 100
m125
DAMC: Doppeltwirkend mit Magnet, mit einstellbarer Démpfung
+ Empfohlene maximale Hubléingen; GroBere Hubléngen kdnnen Probleme verursachen

o In dieser Ausfiihrung besitzt der Zylinder keinen Kolbenmagneten.
= Enthdlt der Typenschliissel an der fiinften Position einen Buchstaben, so ist @ 100 mit AT anzugeben und fir @ 125: A2




ZUBEHOR FUR EDELSTAHLZYLINDER ISO 15552:
BEFESTIGUNGEN

EDELSTAHL-MITTELSCHWENKBEFESTIGUNG - TYP EN

Bestellnummer @ N N N3 Ny N5 Gewichtg]
W095X322007 32 50 12 12 15 46 140
N 4 W095X402007 40 63 16 16 20 59 330
~ W095X502007 50 75 16 16 20 69 390
W095X632007 63 90 20 20 25 84 730
W095X802007 80 110 20 20 25 102 925
WO095XA12007 100 132 25 25 30 125 1700
WO095XA22007 125 160 25 25 32 155 2580

1]
(]
=
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HINWEIS: Komplett geliefert mit 4 Stiftschrauben

M
i Q—L@*ZZ
1
i Q—i—@*:

T

N3

EDELSTAHL-FUSSBEFESTIGUNG (KURZ)
Bestellnummer @ @AB AH AO AT AU TR UH Hy H, Gewichtg]

ZUBEHOR FUR EDELSTAHLZYLINDER ISO 15552

+ = HUB HINZUFUGEN W095X322001 32 7 32 35 4 24 32 45 145 143 85
WO095X402001 40 9 36 36 4 28 36 52 163 161 95
WO095X502001 50 9 45 47 5 32 45 65 175 170 200
WO095X632001 63 9 50 45 5 32 50 75 190 185 225
» WO095X802001 80 12 63 55 6 41 63 95 215 210 435
WO095XA12001 100 14 71 57 6 41 75 115 230 220 555
. WO095XA22001 125 16 90 70 8 45 90 140 270 250 1145
HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Schrauben!
TR AU
UH AO
H? +
H! +

EDELSTAHL-SCHWENKBEFESTIGUNG - TYP B

. Bestellnummer @ B D E @G H R S  Gewicht[g]
+ = HUB HINZUFUGEN W095X322003 32 45 26 22 10 142 10 9 175
W095X402003 40 52 28 25 12 160 12 9 250
WO095X502003 50 60 32 27 12 170 12 11 425
W095X632003 63 70 40 32 16 190 16 11 635
WO095X802003 80 90 50 36 16 210 16 14 1270
%/ WO095XA12003 100 110 60 41 20 230 20 14 2000
WO095XA22003 125 130 70 50 25 275 25 20 3715

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Scheiben. OHNE BOLZEN!

oG Ho

B s
HS +
BOLZEN FUR B-BEFESTIGUNG
Bestellwummer @ A B C D E  Gewicht[g]
A WO095X322050 32 53 46 1.1 10 96 35
W095X402050 40 60 53 1.1 12 115 55
B 0% WO095X502050 50 68 61 1.1 12 115 65
cHn WO095X632050 63 78 71 1.1 16 152 125
HT W095X802050 80 98 91 1.1 16 152 160
WO095XA12050 100 118 111 1.3 20 19 295
fer i ] ] WO95XA22050 125 139 132 13 25 239 540
IR

HINWEIS: Geliefert mit 2 Federringen
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EDELSTAHL-SCHWENKBEFESTIGUNG - TYP BA

. Bestellnummer g D E F @G H H; Gewicht[g]
+=HUB HINZUFUGEN W095X322004 32 26 22 10 10 9 143 195
WO095X402004 40 28 25 12 12 9 160 265
WO095X502004 50 32 27 12 12 11 170 445
WO095X632004 63 40 32 16 16 11 190 715
W095X802004 80 50 36 16 16 14 210 1375
b WO095XA12004 100 60 41 20 20 14 230 2165
WO095XA22004 125 70 50 25 25 20 275 3800

ANTRIEBE

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben und 4 Scheiben.

oG H9

H3 +

EDELSTAHL-GEGENLAGER FUR SCHWENKBEFESTIGUNG (B) - TYP GL

ZUBEHOR FUR EDELSTAHLZYLINDER ISO 15552

Bestelnummer @ A B C D E F G H | L M N Gewihtlg]
5 R W095X322008 32 26 20 66 10 38 18 32 31 51 3 8 10 165
W095X402008 40 28 22 6.6 12 41 22 36 35 54 2 10 15 235
W095X502008 50 32 26 9 12 50 30 45 45 65 3 12 16 460
— = W095X632008 63 40 30 9 16 52 35 50 50 67 2 14 16 59
T T = WO095X802008 80 50 30 11 16 66 40 63 60 8 7 14 20 1000
L WO095XA12008 100 60 38 11 20 76 5 71 70 9 5 17 20 1515
‘ o } WO095XA22008 125 70 45 14 25 94 60 90 90 124 10 20 30 3170
; = L 1] HINWEIS: Einzeln verpackt!
c I
Pl e
I — !

EDELSTAHL-FRONTFLANSCH - TYP C

Bestellnummer g A A B B S @D W Gewichtlg]
WO095X322002 32 80 64 45 32 10 7 16 220
W095X402002 40 90 72 52 36 10 9 20 280
oD W095X502002 50 110 90 65 45 12 9 25 540
‘ W095X632002 63 120 100 75 50 12 9 25 680
W095X802002 80 150 126 95 63 16 12 30 1550
WO095XA12002 100 170 150 115 75 16 14 35 2100
WO095XA22002 125 205 180 140 90 20 16 45 3950

o
v

N
<o

® L& o
'@@@ei
Al
A

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben!

EDELSTAHL-BODENFLANSCH - TYP C
Bestellnummer @ A A B B, S @D L Gewicht [g]

+=HUB HINZUFUGEN W095X322002 32 80 64 45 32 10 7 130 220
W095X402002 40 90 72 52 36 10 9 145 280
oD WO095X502002 50 110 90 65 45 12 9 153 540

W095X632002 63 120 100 75 50 12 9 168 680

WO095X802002 80 150 126 95 63 16 12 184 1550
WO095XA12002 100 170 150 115 75 16 14 199 2100
WO095XA22002 125 205 180 140 90 20 16 235 3950

YRS
oF
Al
A

Fary
<o
o
o

HINWEIS: Geliefert mit 4 Schrauben!

B1




EDELSTAHL-KOLBENSTANGENMUTTER

Bestellnummer @  F H CH Gewicht[gl]
g () WO095X322011 32 MIO0x1.25 6 17 8
] H WO095X402011 40 MI2x1.25 7 19 1
e o , 11 WO095X502011 50 MIéx1.5 8 24 18
2 @ H WO095X502011 63 MIiéxl.5 8 24 18
< ‘ W095X802011 80 M20x1.5 9 30 31
N/ W095X802011 100 M20x1.5 9 30 3I
WO095XA22011 125 M27x2 12 41 81
Sl L] HINWEIS: Einzeln verpackt!
EDELSTAHL-GABELKOPF - TYP GK-M
o Bestellnummer @ A B C D F L @M Gewichtlg]
= W095X322020 32 20 10 20 MIOx1.25 40 52 10 90
$ WO095X402020 40 24 12 24 MI2x1.25 48 62 12 145
ml . N %7 DL W095X502020 50 32 16 32 MIéxl.5 64 83 16 325
/Fl\\ W095X502020 63 32 16 32 Miéxl5 64 83 16 325
S= W095X802020 80 40 20 40 M20x1.5 80 105 20 680
€ W095X802020 100 40 20 40 M20x1.5 80 105 20 680

HINWEIS: Einzeln verpackt!

ZUBEHOR FUR EDELSTAHLZYLINDER ISO 15552

ZUBEHOR: SENSOREN

VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung

SENSORENHALTER

Bestellnummer Durchmesser Beschreibung
W0950001100 32+ 125 SENSORENHALTER

HINWEIS: Einzeln verpackt!

MATERIAL

HALTER: Aluminium
SENSORKLAMMER: Aluminium
BEFESTIGUNGSSCHRAUBE: Edelstahl

11.8
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INHALTSVERZEICHNIS GREIFER, DREHANTRIEBE,
SCHLITTEN

GREIFER

© ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN GREIFER A2 4
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© ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P1 A23s
© ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P1K A3.156

‘ ® ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P2 A2.10

© ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P2K A3.161
© ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P3 A212
© ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P3K A3.165
sy ® ZWEIFINGER-PARALLEL-LANGHUBGREIFER, REIHE P4 A2.19
W % ® ZWEIFINGER-PARALLEL-LANGHUBGREIFER, REIHE P4K A3.171
© ZWEIFINGER-WINKELGREIFER, REIHE P7 A222
A © ZWEIFINGER-WINKELGREIFER, REIHE P7K A3.180

® KUNSTSTOFF-WINKELGREIFER, REIHE P8 A2.24

INHALTSVERZEICHNIS GREIFER, DREHANTRIEBE, SCHLITTEN

©® 180°-WINKELGREIFER, REIHE P9K A3.185

© DREIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P12 A2.2s8
© DREIFINGER-PARALLELGREIFER, REIHE P12K A3.190

© ZWEIFINGER-PARALLEL-LANGHUBGREIFER REIHE GPLK A3.175

ﬁ ©® 180°-WINKELGREIFER, REIHE P9 A22¢
-
(4

DREHANTRIEBE

® ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN A2.34
® DREHANTRIEB REIHE R1 A235
© DREHANTRIEB REIHE R2 A238
© DREHANTRIEB REIHE R3 A2.41
© DREHANTRIEB REIHE R3K A3.124
© DREHANTRIEB REIHE R3 MIT AUSSENLIEGENDEN STOSSDAMPFERN A2.46
© DREHANTRIEB REIHE R3K MIT AUSSENLIEGENDEN STOSSDAMPFERN A3.130
© DREHANTRIEB REIHE R4 B3.33

© DREHANTRIEBE REIHE DAPK A3.136
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SCHLITTEN
o

® FUHRUNGSEINHEITEN / SCHLITTEN A252 E
z
<

© DOPPELZYLINDER - REIHE S10 A2.53

© DOPPELZYLINDERFUHRUNG MIT FESTSTEHENDEM GEHAUSE - REIHE S11 A2.57

© DOPPELZYLINDERFUHRUNGEN MIT FESTSTEHENDEN PLATTEN - REIHE S12 A2.43

® PRAZISIONSSCHLITTEN - REIHE S$13 A2.49

© KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN - REIHE S$14K A3.47

WEITERE FUHRUNGEN UND SCHLITTEN

INHALTSVERZEICHNIS GREIFER, DREHANTRIEBE, SCHLITTEN

%~ © GDS, GDH, GDM - FUHRUNGSEINHEITEN FUR 1SO 6432 A1.21
8o gl=r  ® GDH-K, GDM-K - FUHRUNGSEINHEITEN FUR I1SO 6432 A3.79
® GDS, GDH, GDM - FUHRUNGSEINHEITEN FUR 1SO 15552 A1.50
® GDH-K, GDM-K - FUHRUNGSEINHEITEN FUR ISO 15552 A379
® KURZHUBZYLINDER, VERDREHGESICHERT A1.135
© KOMPAKTZYLINDER REIHE CMPC, VERDREHGESICHERT Al.97
© ZYLINDER REIHE LINER ISO 21287, VERDREHGESICHERT A1.86
© PARALLEL-KOLBENSTANGENZYLINDER REIHE TWNC A1.63
© COMPACT GUIDED CYLINDER SERIES MULTIFIX Al.142
® KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPG A1.150
© KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER REIHE STD A1.156

® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER MIT KUGELLAGER-FUHRUNG V-Lock A3.37
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN GREIFER

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN GREIFER

ALLGEMEINES

@ Pneumatische Greifer Abb. 1.1

@ Joch
® Klemmfinger
@ Sensornut
® F = Klemmkraft eines Jochs
Wenn ein Greifer drei Joche mit
F =25 N hat, so betréigt die Gesamtklemmkraft: 25 x 3 =75 N
©® Lost
@ L= Abstand zwischen dem Schwerpunkt
der Last und der Referenzoberfléiche
C = Hub eines einzelnen Joches
® Fa = maximale Axialkraft am Greifer

ALLGEMEINES

Parallelgreifer: Die Joche bewegen sich auf gerader Linie. Es konnen zwei,
drei oder vier Joche sein.

,,,,,, - e

N

NN

Ne

l
-l

Winkelgreifer: Die Joche schwenken entlang einer Kreisbogenlinie.
Diese sind im allgemeinen billiger als Parallelgreifer, aber es gibt deutliche
Grenzen (siche Abb. 1.5);
* Wenn die Werkstiicke verschiedene Abmessungen haben, dndert
sich die Greiffléiche (siehe Abb. 1.6)
® Bei zylindrischen Teilen mit verschiedenen Abmessungen éndert
sich die Achse der Klemmanordnung (siehe Abb. 1.7)

Greifer mit Riickstellfingern: Die Joche haben einen Offnungswinkel
von ca. 90°. Die Klemmfinger kénnen vollstéindig von der Spitze
zuriickgeklappt werden, wobei damit eine sonst notwendige lineare
Riickstellbewegung vermieden werden kann (siehe Abb. 1.5).

Kipphebelgreifer: Winkelgreifer mit Kipphebelmechanismus, um hohe
Klemmkréfte zu erzielen. Die Klemmung bleibt bestehen, wenn der Druck
auf Null zuriick geht, so dass ein Teil nicht versehentlich frei gegeben wird.
Der Offnungswinkel betréigt 90°. Er arbeitet wie ein Riickstellgreifer.

Die Klemmkraft ist bis zu einem bestimmten Winkel sehr grof.

Anzahl der Joche: Zweifingergreifer werden nur fir prismatische
oder zylindrische Teile mit einem Durchmesser verwendet.
Dreifingergreifer konnen fir zylindrische Teile mit wechselnden
Durchmessern verwendet werden.
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KLEMMFINGER
Klemmfinger missen so leicht und so kurz wie méglich gehalten werden, um die Tréigheit auf ein Minimum zu begrenzen. w
Je lénger die Klemmfinger, desto weniger Klemmkraft ist maglich (siehe Abb. 1.2). L
Finger mit breiterer Spannweite sind schwerer, sie erhshen aber nicht die Reibung (siehe Abb. 1.3). g
Z
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Abb. 1.2 Abb. 1.3
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BEISPIELE FUR ANWENDUNGSBESCHRANKUNGEN
FUR WINKELGREIFER

Abb. 1.5 Abb. 1.6
v o 1 o

Abb. 1.7




BERECHNUNGEN

Als erstes ist die notwendige Klemmkraft zu definieren. )
Dann ist zu entscheiden, welche Art von Greifer diese Klemmkraft bei dem Druck und dem Offnungsmaf3 erreichen kann.
Fiir die Bestimmung der Klemmkraft empfehlen wir zwei mégliche Wege bei der Berechnung.
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E DARSTELLUNG FUR DIE BERECHNUNG DER FINGER-KLEMMKRAFT
O
é Abb. 1.8
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NAHERUNGSMETHODE

Klemmkraft jedes Joches [N] = 200 x Gewicht des Werkstiickes [kg] /Anzahl der Joche.

Bezeichnung MaBeinheit Formel Beispiel
M Masse des Werkstiickes kg 12
n Anzahl der Joche - 3

F Klemmkraft jedes Joches N =200 x M/n =200x1.2/3=80
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PRAZISIONS-RECHENMETHODE

1]

Bezeichnung Dim. Formel Beispiel @
M | Masse des Werkstiickes kg 1.2 E
a | Beschleunigung m/s? 5 in Richtung Y Z
Q | Winkelgeschwindigkeit rad/s 0 <
T | Abstand der Klemmfinger mm 8
d Klemmdurchmesser des Werkstiickes mm 16
ax | Abstand X Schwerpunkt / Klemmzentrum mm 0
ay | Abstand Y Schwerpunkt / Klemmzentrum mm 0
az | Abstand Z Schwerpunkt / Klemmzentrum mm 25
i | Finger zu Werkstiick Reibungskoeffizient 0.2

Einige Beispiele:

glatter Stahl auf glattem Metall p=01

raver Stahl auf glattem Metall p=02-0.3

weiches Material, z.B. Vulkolan w=04

Formschluss (siche Abb 1.4) b=

Kréfte, bezogen auf den Schwerpunkt des Werkstiickes
Bei der Kriiftebestimmung ist jede Richtung zu befrachten:

Kraft x Gewicht Mx9.81
Tréigheitskraft x lineare Beschleunigung Mxa
Tréigheitskraft x Winkelgeschwindigkeit MxQ2xr

Fx=last1.2x9.81=11.8N
Fy = Tréigheitskraft=1.2x 5= 6 N
Fz=0

Fx | Kraft entlang der Greiferbewegung
Fy | Kraft im rechten Winkel zum Joch
Fz | Kraft tangential zum Joch

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN GREIFER

Z A Z A 7

Kraft im Klemmzentrum:

T 2 ) 2
g ity 25t
Freq | Tangenfilkraf N \/[h( L d2>+Fz iy d]m ¢\/[H‘8‘(—82 +%)+o] - 486N

T (s+3)
. az +— 25+ —
Fy eq| Vertikalkraft N Fy- 2 -1 s 2)_ 75N
T T 8
Fs teo| Theoretische Klemmkraft N Grofler als (Fteq/2u) und (Fyeq) Grofer als (42.8/2.02) und 75 = 107
F Klemmkraft N FsTeo - 1.5 (Sicherheitsfaktor) =107-15=160N

ANMERKUNGEN
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ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER - REIHE P1

ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER

REIHE P1

e Synchron arbeitender Parallelgreifer fir innere und GuBere Klemmung
e Anodisiertes Al-Gehduse mit vergiiteten Stahlfingern

* Seiten- oder Bodenbefestigung

o Alle Ausfihrungen mit Magnet und Sensornuten

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich bar
MPa
psi
Temperaturbereich °C
Medium
Durchmesser mm
Klemmkraft des einzelnen Joches N
bei 6.3 bar, 20 mm Abstand von der Oberfléiche,
bei Offnen und SchlieBBen
Hub des einzelnen Joches mm
Gewicht kg

VERANSCHAULICHUNG DES KRAFT-ABSTANDS-VERHALTNISSES

P1-20 P1-32
2+8
02+0.8
29+116
5+70
Auf 20pm gefilterte, gedlte oder ungedlte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinierlich.
20 32
70 170
5 5
0.50 0.70
F

!

-
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ABMESSUNGEN DES GREIFERS P1-20

Bestellhummer  Beschreibung

W1550200001  Zweifinger-Parallelgreifer P1-20 L
—
= =
_ 0 Z
(u:)) o~ - <
- 3 M5 (open)
© ! M5 (close) f (N)
N N4 x M4 — 140
[ "n\ depth 7.5 " —_— — =
= = 4 @ 120 E
14 23closed 14 o ‘ M6 100 &
33 open 18 80 N %
39 60 \ 8 bar—| o
2 2 N S B e =
25 0 N 1 6.3 bar O
N4 x M4 ~_ % bor—| T
depth 8 N =
e T 8~ 2
s & af {5 0 — =
=t 17 L 0 10 2 30 4 50 6 70 8 9% 2
il SR, L [mm] o)
Z
=
[N}
ABMESSUNGEN DES GREIFERS P1-32 %
Bestellhummer  Beschreibung
25 ~ 9 W1550320001  Zweifinger-Parallelgreifer P1-32
L i = |
| ol 8 8 a
K] r R M 18 epen
/ @‘@ ‘ N“4xM59 _C1/8 [close) F(N)
5 ) \depth 7.5 ; = T@i; 280
| Z N i N
= 3 | o Sy 240
‘ 20 |3lclose | 20 ‘ = y 20 6.3 bar \\
41open N
18 160 N
4 b ! \\ ey
bar — —
2 2 @6 H7 120N S
325 depth 2 \ ~ ]
n ) 80 2bur\ — |
e & ~—_
| j 5 j o \r 40 o~
) !
b 0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
- N°4 x M5
@6 H7 L [mm]
depih 2 depth 8
VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung




ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER
REIHE P2

Greifer mit zwei parallelen Fingern und einem Kugellager-Fishrungssystem.
Doppeltwirkende Funktion mit Klemmung in beide Richtungen.
Alle Ausfishrungen mit Magnet und Sensornuten.

L
(-]
—
[
=
<
<

ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER - REIHE P2

TECHNISCHE DATEN P2-16 ‘ P2-20 ‘ P2- 25
Arbeitsdruckbereich bar 2:8

MPa 0.2+038

il 29116

Temperaturbereich °C -10 + +80
Arbeitsfrequenz, maximal Zyklen/s 2
Medium Auf 20pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 16 20 25
Hub des einzelnen Joches mm 4 5 7
Klemmkraft des einzelnen Joches N 45 100 135

bei 6.3 bar, 20 mm Abstand von der Oberfléche,
bei Offnen und SchliefBen
Gewicht kg 0.2 0.4 0.75

DARSTELLUNG DES KRAFT-ABSTANDS-VERHALTNISSES

Il
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ABMESSUNGEN DES GREIFERS P2-16
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ABMESSUNGEN DES GREIFERS P2-20
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8 26open 8 T
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ABMESSUNGEN DES GREIFERS P2-25
@4.2 8¢ &
& Ao ®
+H }@E H m'
e &
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dNep%hxsﬁé ‘ 75 ‘ depth 12
10 33 open 10 L
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Bestellhummer  Beschreibung
W1570160200  Zweifinger-Parallelgreifer P2-16

FIN)
100
-8 bar
8 \\
. 76.3b:\r\\\\
o 74bar\ \\ \\
2 bar \ \ \\
20 :\‘\;\\‘
\>\
T~
00 10 20 30 40 5 60 70 80 90
L [mm]
Bestellhummer  Beschreibung

W1570200200  Zweifinger-Parallelgreifer P2-20

F(N)
160
140 8 bar
120 16.3 bar—
AN
100 ‘\\ -
80 14 bar ~
6 ~ T
2 bar — —
Ykt N
20
0
0 10 20 30 40 5 60 70 80 9
L[mm]
Bestellhummer  Beschreibung

W1570250200  Zweifinger-Parallelgreifer P2-25
FN)
280 I
|_8bar
240 \\
- | 6.3 b \\
.3 bar
160 N \\‘
120 ———>
[ 4bor | —
80 = —
2 bar ~ —
—
0 ]

0
0 10 20 30 40 5 60 70 80 90 100 110
L [mm]

ZUBEHOR

SENSOREN @ 4

Technische Daten und Bestellnummern siche Kapitel Aé.

ANTRIEBE

ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER - REIHE P2




ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER
REIHE P3

Doppeltwirkender Zweifinger-Parallelgreifer mit Innen- oder
AuBenklemmung.

Das Gehéuse ist aus oberftichengehdrteter Aluminiumlegierung - die
Jochen aus verschleif}festem, beschichtetem Stahl.

Die vorhandene Fishrung eines Joche und die Genauigkeit in der
Anpassung an das Gehéuse machen den Greifer extrem stabil.

Das Keramik-beschichtete Gehéuse reduziert Reibung und Verschleif3
und verbessert die Gleiteigenschaften der Joche im Gehduse.

Es sind die Ausfihrungen mit Standardhub und - drehmoment oder mit
reduziertem Hub und erhdhtem Drehmoment lieferbar.

Die Greifer sind mit einem Magneten und Nuten zur Positionserfassung
ausgestattet.

Eine Ausfilhrung zum Einsatz von induktiven Sensoren ist ebenfalls
vorhanden (Sensoren sind nicht von Metal Work lieferbar!).

Der Druckluftanschluss ist auf beiden Seiten maglich.
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ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P3

P3-40 P3-64 P3-80 P3-100
TECHNISCHE DATEN ‘ ‘ Standard | Erhhte Kraft Standard | Erhohte Kraft
Arbeitsdruckbereich bar 2 bis 8
MPa 0.2 bis 0,8
psi 29 bis 116
Temperaturbereich °C -10 bis 80
Medium Auf 20 pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft; Wenn geslt, dann konfinuierlich
Klemmkraft des einzelnen Joches bei 6.3 bar, N 75 125 265 445 360 790
20mm Abstand von der Oberfléche,
bei Offnen und SchlieBen
Bewegliches Gewicht, maximal kg 0.65 1.3 2.5 5 35 7
Hub des einzelnen Joches mm 2.5 6 8 4 10 5
Offnungs-/SchlieBzeit, minimal s 0.05
Wiederholgenauigkeit mm 0.01
Tréigheitsmoment in Bezug auf die Kolbenachse kg cm? 1.8 4 4.5 12
Maximal zulgissige statische Belastungen:
- Fa N 250 1100 1500 2000
- Mx Nm 12 60 90 115
- My Nm ) 40 5 70
- Mz Nm 10 40 55 80
Gewicht kg 0.12 0.35 0.5 0.9
KOMPONENTEN DARSTELLUNG ZU KRAFTEN UND DREHMOMENTEN

@ GEHAUSE: Aluminium, hart-eloxiert
JOCH: Stahl, nitriert

KOLBEN: Aluminium, hart eloxiert
KOLBENDICHTUNG: NBR

SISISICISIOIC]

MAGNET: Neodym

KOLBENSTANGE + FUHRUNG: Stahl, nitriert

KOLBENSTANGENDICHTUNG: NBR / Polyurethan
BASISDICHTUNG: SBR (Styrol-Butadien-Kautschuk), verstérkt

O
NN
2= ¢

Klemmkraft jedes einzelnen Joches

Maximale statische Axialkraft

Maximale statische Drehmomente
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ABMESSUNGEN - GREIFER P3-40
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* Discharge pressurization connection
FIN]
100
- 8 bar
@ 7 bar —
" 6.3 bar —_—
€ 5 bar
e =——
50 ——— 4 bar T
:Z 3 bar
2 bar
20
10
0
0 10 20 30 ) 50 60 70
L [mm]
Bestellnummer Beschreibung

W1560400200  Zweifinger-Parallelgreifer P3-40




ABMESSUNGEN - GREIFER P3-64

76
42

+0,02 for 28 H7 View from “B”
7z
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L I
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E ** M8x ] M8x1 ** 28,5 c|ose
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52

*

Discharge pressurization connection, present on both sides
** Inducfive sensor slot

F [N]
180
160 =8 bar——]
140 —7 bar\_\ —
120 —16.3 bar— >\
100 S bar ——
g0 _|4bar I
‘\
0 _|3bar I B—
40 12 bar
20
0
0 20 40 60 80 100 120
L [mm]
Bestellnummer Beschreibung

W1560640200  Zweifinger-Parallelgreifer P3-64
W1560640201  Zweifinger-Parallelgreifer P3-64 fir induktive Sensoren
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ABMESSUNGEN - GREIFER P3-80

1T
(-]
—
ol
96 259 29,9 =
i 52 i 5 16 +0.02 4,9 9 16 £0,02| 4,9 <
‘ +0.02 for o8 H7 ‘
| — [} — L
,@ _
= i ) — -
q % ?j | ﬁ' ! “ - ﬁ' I I
°3 8 : I ® © it o
< S = I I L ‘ @ -
kil e ® @ O
** M8x1 || M8X1 ** Ansicht von “B” 13,6 Closed Ansicht von “B” | 13,6 Closed
Standardausfishrung 21,6 Open Ausfihrung mit | 17,6 Open
erhohter Kraft

gy
N°4 x M5 l Block fiir Version mit

ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P3

@ A indukfiven Sensoren Sez. A-A 07,5
| N
=y T _
M% | % P & =
o fw o) o "’ml
S F @ | i I 8|
= . C — |- ] IS
o T X
Tl \ 7 ] \ Q)
& = 1[I )
40 N°2 x M5 ‘ ‘N°2x®8 H7
N°2 M5 depth 6 1
(Closed) 59
+0.02 for 88 H7
63
Discharge pressurization connection, present on both sides
** Inductive sensor slot
Standardausfihrung Ausfishrung mit erhohter Kraft
F[N] F [N]
350 600
0 8barl 8 bar
7 Ear ] 500 7har
6.3 bar ;o
250 ~— - 6.3 bar \\\\b‘\‘
5 b(lf S~ \\ \\ 5 bGI' \ \EE\
0 4 bar \\ \\ T 300 4 bar — —
e 3 bar o1 3 bar ]
o —— — 200 \\\ .
100 ) bar ] — 2 bGr \\ —
. — | 0
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 0 20 40 60 80 100 120 140 160
L [mm] L [mm]
Bestellnummer Beschreibung

W1560800200  Zweifinger-Parallelgreifer P3-80

W1560800201  Zweifinger-Parallelgreifer P3-80 fir induktive Sensoren
W1560800220  Zweifinger-Parallelgreifer P3-80 erhchte Kraft

W1560800221  Zweifinger-Parallelgreifer P3-80 erhshte Kraft fir induktive Sensoren




ABMESSUNGEN - GREIFER P3-100

= M5 depth 6 49 M5 depth 6
W (close) = =3 (open)
o Block fiir die Ausfihrung
E . o mit induktivem Sensor
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| T e e
|
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7o) I (@]
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ept! A s ) —
close! 49 z
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8] T T
Discharge pressurization connection, present on both sides
** Inductive sensor slot
Standardausfihrung Ausfishrung mit erhdhter Kraft
F [N] F[N]
500 1200
450 +—8 bar\ 8 bar —ouoo_|
400 —— 7 bar P——] 1000 7 barf—__| T~
350 6.3 bCII‘ QEQ — 200 16 3 bc‘r [ \
300 — \\\ \\ \\\\
_—_ ° bar[—— 1 400 |5 bor \\\\\
200 4 bor—y I — Abarf—o_| \\\\
3 bor—| I s 400 —— 3 bar — —
150 —— —
10 2 bar 2 bar S
200
50
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 0 20 40 60 80 100 120 140 160
L [mm] L [mm]
Bestellnummer Beschreibung

W1561000200  Zweifinger-Parallelgreifer P3-100

W1561000201  Zweifinger-Parallelgreifer P3-100 fir induktive Sensoren
W1561000220  Zweifinger-Parallelgreifer P3-100 erhchte Kraft

W1561000221  Zweifinger-Parallelgreifer P3-100 erhchte Kraft fiir indukfive Sensoren
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Fiir Besfellnummern und technische Daten, siehe Kapitel A6.
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ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER
MIT LANGHUB REIHE P4

ATNMETAL
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Greifer mit 2 parallelen Langhub-Jochen. Die mechanische Konstrukfion
macht diese Art geeignet fiir besonders wuchtige Teile. Bis auf die kleinste

Bauform, kénnen an den Greifern Sensoren angebracht werden.

TECHNISCHE DATEN P4-10 ‘ P4-12 ‘ P4-16 ‘ P4-25 ‘ P4-30
Arbeitsdruckbereich bar 3+7
MPa 0.3+0.7
psi £3:101

Temperaturbereich °C -10 = +80
Maximale Arbeitsfrequenz Zyklen/s 1
Medium Auf 20pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm 2x10 2x12 2x16 2x30 2x 30
Hub des einzelnen Joches mm 5 10 15 30 60
Klemmkraft des einzelnen Joches N 30 45 75 280 280

bei 6.3 bar, 20 mm Abstand von der Oberfléche,

bei Offnen und SchlieBen
Gewicht kg 0.18 0.3 0.5 2.95 37
VERANSCHAULICHUNG DES KRAFT-ABSTANDS-VERHALTNISSES

——————

ANTRIEBE

ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER MIT LANGHUB - REIHE P4




ABMESSUNGEN - GREIFER P4-10

Bestellhummer  Beschreibung

= 22 17 W1580100200  Zweifinger-Langhubgreifer P4-10
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ABMESSUNGEN - GREIFER P4-12

Bestellhummer  Beschreibung

ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER MIT LANGHUB - REIHE P4

W1580120200  Zweifinger-Langhubgreifer P4-12
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ABMESSUNGEN - GREIFER P4-16
Bestellhummer  Beschreibung
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ABMESSUNGEN - GREIFER P4-25

Bestellhummer  Beschreibung
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ABMESSUNGEN - GREIFER P4-30 )
—
Bestellhummer  Beschreibung =
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ZUBEHOR
SENSOREN FUR P4 10-30
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
VERSENKBARE SENSOREN P4 12-30
Technische Daten und Bestellnummern siche Kapitel Aé.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP

Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung




ZWEIFINGER-WINKELGREIFER
REIHE P7

Kolbendurchmesser 16, 20, 32 und 50 mm.
Alle Typen mit Magnet und Gehéusenut
fur versenkbare Sensoren.
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ZWEIFINGER-WINKELGREIFER - REIHE P7

TECHNISCHE DATEN P7-16 P7-20 P7-32 P7-50

Arbeitsdruckbereich bar 2+10 2+10 2+10 2+10
MPa 02+1 02+1 02+1 02+1

psi 29 + 145 29 + 145 29 + 145 29 + 145

Medium Auf 20 pm gefilterte, geslte oder ungedlte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.

Temperaturbereich °C -10 to +80

Maximaler Offnungswinkel der einzelnen Backen 15° 30° 16° 30’ 16° 8° 30’

Klemmkraft bei 6,3 bar im Abstand von 20 mm vom Drehzentrum der Joche N 27 50 120 380

wahrend des Offnens und des SchlieBens
Gewicht kg 0.12 0.19 0.5 1.6

DARSTELLUNG DES KRAFT-ABSTANDS-VERHALTNISSES

F F
—
S 6
ABMESSUNGEN - GREIFER P7-16
Bestellhummer  Beschreibung
215 10.5 W1590160200  Zweifinger-Winkelgreifer P7-16
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24 { \\ N
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N° 4 x M4 / depth 8 20 ‘ \\\ \\ g
~ —
. . 97@‘ 7@7 . - 2 bar \‘\\‘ ~L T
4 | 1o 54 0
0 10 20 30 40 5 60 70 8 9
76 L [mm]
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ABMESSUNGEN - GREIFER P7-20

Bestellhummer  Beschreibung
N° 4 x M4
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ABMESSUNGEN - GREIFER P7-32 (ED
of 4
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ABMESSUNGEN - GREIFER P7-50
Bestellhummer  Beschreibung
E{ N W1590500200  Zweifinger-Winkelgreifer P7-50
= depth 12
ok
- 7
< d o > FIN
S - 407§ 3bar 8ba
- 30 N\
L 300
iif 250 | Abar b N\
/5 G1/8 (Closed) AN
10 30 G1/8 (Open) 200
= 5 4} 150 19 by —
o9 —
Qi 1 H’%} * 100
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95 0 10 20 30 40 5 60 70 8 % 100 110 120
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VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung




TECHNOPOLYMER-WINKELGREIFER
REIHE P8

Einfachwirkender Winkelgreifer, normal gesffnet, vollstéindig
aus Technopolymer. Drei BaugréfBen mit 25-80N bei 6 bar.
Diese L3sung sichert geringes Gewicht der Gesamteinheit.
Dieser Greifer ist korrosionsgeschiitzt und antimagnetisch.

Er ist ausgeristet mit einer vorgespannten Feder, die eine Kraft
von 1.5-6 N liefert. Sensorhalter sind integriert.
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TECHNOPOLYMER-WINKELGREIFER - REIHE P8

TECHNISCHE DATEN P8-32 P8-40 P8-50
Arbeitsdruckbereich bar 4+7

MPa 04+07

Bl 58+ 101

Temperaturbereich °C -10 + +60
Medium Auf 20pm gefilterte, geslte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Lebensdauer iber 2 Mio Zyklen
Offnungswinkel der Joche 8°
Klemmkraft an einem Joch bei 6 bar N 22.5 48 80
Maximallast, empfohlen kg 0.2 0.4 0.8
Luftverbrauch pro Zyklus cm? 0.5 1 1.8
Offnungszeit s 0.04 0.05 0.05
SchliefBzeit s 0.06 0.08 0.08
Gewicht des Greifers g 36 45 60
Tragheitsmoment kg cm? 0.04 0.12 0.15
Wiederholgenauigkeit mm 0.1 0.1 0.1

UBERSICHT ZU DREHMOMENTEN

Greifer FA (N) Mx (Ncm) My (Nem) Mz (Nem) P(N)
P8 - 32 3 9 10 10 22.5
P8 - 40 5 23 20 20 47.5
P8 - 50 8 49 30 40 80
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ABMESSUNGEN - GREIFER P8-32

32 . o . 20 Bestellhummer  Beschreibung
25 Rickstelloares Teil W0710010002  Technopolymer-Winkelgreifer P8-32 L
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ABMESSUNGEN - GREIFER P8-50
. . Bestellnummer  Beschreibung
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ZUBEHOR

INDUKTIVER SENSOR

Bestellhummer  Beschreibung
W0950037391  Indukfiver Sensor @ 4 mm PNP
mit 2 m Kabel
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- REIHE P9

WINKELGREIFER 180°

WINKELGREIFER 180°
REIHE P9

o Kipphebel-Winkelgreifer mit einstelloarem Winkel

* Hohe Klemmkrifte

e Gehduse aus hartem anodisiertem Aluminium,
Joche und bewegliche Teile aus vergiitetem Stahl

o Stirnseitig oder seitlich montierbar

o Alle Ausfihrungen mit Nuten fiir Sensoren

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich

Temperaturbereich

Medium

Durchmesser

Offnungswinkel der Joche

Klemmkraft bei 6.3 bar im Abstand von 20 mm vom Drehzentrum der Joche
wihrend des Offnens und des SchlieBens

Gewicht

DARSTELLUNG DES KRAFT-ABSTANDS-VERHALTNISSES

bar
MPa

psi

mm

kg

P9-32

32

160

0.85

2+8
02+08
29+116
-10 + +80
Gedlte oder ungesdlte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.

Einstellbar bis 180°

P9-40

40

260

1.5
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ABMESSUNGEN DER GREIFER P9-32

Bestellhummer  Beschreibung

325 W1530320180  Winkelgreifer P9-32 =
g =
Nr4 x M5
3| = depth 8 E
8 E >
& 9‘?4
A <
114
opening 54
1896 adjustement
12 Nr 242 M6 S FIN
LTI ooy g 280 o
| | 2
=i s 240 i
ol £
200 .‘%kr o~
i G1/8 (close) 6.3 bark| o
160 3
g ) | Nr2+2 x 4 H7 ‘ ‘ 3 8
5| e doh 3 ¢ | ¢ RO 120 l — -
- il - Re ! ol G1/8 [open) ‘ - Abar g o
Al Natxms || PSR o 38 o % [ [ ~— L
a1t depth 8 o N al (7 2 bar [ — o
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ABMESSUNGEN DER GREIFER P9-40
Bestellhummer  Beschreibung
=0 W1530400180  Winkelgreifer P9-40
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o ]
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|
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VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung
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DREIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P12

DREIFINGER-PARALLELGREIFER
REIHE P12

Doppeltwirkender Dreifinger-Parallelgreifer zum Klemmen von innen
oder von auflen.

Gehéuse aus oberflichengehdrteter Aluminiumlegierung - Joche aus
verschleif3festem beschichtetem Stahl.

Die vorhandene Fishrung der Joche und die Genauigkeit in der
Anpassung an das Gehéuse machen den Greifer extrem stabil.

Das Keramik-beschichtete Gehduse reduziert Reibung und Verschleif3
und verbessert die Gleiteigenschaften der Joche im Gehduse.

Es sind die Ausfihrungen mit Standardhub und- drehmoment oder mit
reduziertem Hub und erhshtem Drehmoment lieferbar.

Die Greifer sind mit einem Magneten und Nuten zur Positionserfassung
ausgestattet.

Eine Ausfihrung mit zum Einsatz von induktiven Sensoren ist ebenfalls
vorhanden (Sensoren sind nicht von Metal Work lieferbarl).

© .

P-

P12-40 P12-64 P12-80 P12-100
TECHNISCHE DATEN ‘ ‘ Standard | Erhhte Kraft Standard | Erhohte Kraft
Arbeitsdruckbereich bar 2 bis 8
MPa 0.2 bis 0.8
psi 29 bis 116
Temperaturbereich °C -10 bis 80
Medium Auf 20 pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft; Wenn gedlt, dann konfinuierlich
Klemmkraft des einzelnen Joches bei 6.3 bar, N 130 310 435 860 840 1450
20mm Abstand von der Oberfléche,
bei Offnen und SchlieBen
Bewegliches Gewicht, maximal kg 1.3 2.9 45 9 9 20
Hub des einzelnen Joches mm 2.5 6 8 4 10 5
Offnungs-/SchlieBzeit, minimal s 0.05
Wiederholgenauigkeit mm 0.01
Tragheitsmoment in Bezug auf die Kolbenachse kg cm? 2.1 6 6.5 19
Maximal zulgissige statische Belastungen:
-Fa N 250 1100 1500 2000
- Mx Nm 12 60 90 115
- My Nm 15) 40 5 70
- Mz Nm 10 40 55 80
Gewicht kg 0.2 0.7 0.75 1.4
KOMPONENTEN DARSTELLUNG ZU KRAFTEN UND DREHMOMENTEN

@ GEHAUSE: Aluminium, hart-eloxiert

JOCH: Stahl, nitriert )

KOLBENSTANGEN + FUHRUNG: Stahl, nitriert

KOLBEN: Aluminium, hart eloxiert

KOLBENDICHTUNG: NBR

KOLBENSTANGENDICHTUNG: NBR / Polyurethan
BASISDICHTUNG: SBR (Styrol-Butadien-Kautschuk), verstérkt
MAGNET: Neodym

SISISICISIOIC]

F Klemmkraft jedes einzelnen Joches
Fa Maximale statische Axialkraft
Mx, My, Mz Maximale statische Drehmomente
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ABMESSUNGEN - GREIFER P12-40

)
24,25 %\.3 Sl
) S
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o
o
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180 q
6 8 bar Bestellnummer  Beschreibung
T W1560400300  Dreifinger-Parallelgreifer P12-40
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3 b — ]
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ABMESSUNGEN - GREIFER P12-64
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8 bar—_| Bestellnummer Beschreibung
350 I
A e —— W1560640300  Dreifinger-Parallelgreifer P12-40
300 6.3 bar — W1560640301 Dreifinger-Parallelgreifer P12-40 fiir induktive Sensoren
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3 bar. — |
150 ——
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ANTRIEBE

DREIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P12




ABMESSUNGEN - GREIFER P12-80
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. w7
o~ i Open NN
o [~ N
w +— o © L] =
= d 8 =
o = D) o
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9
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Bestellnummer Beschreibung

W1560800300  Dreifinger-Parallelgreifer P12-80

W1560800301  Dreifinger-Parallelgreifer P12-80 fiir indukive Sensoren
W1560800320  Dreifinger-Parallelgreifer P12-80 erhohte Kraft

W1560800321  Dreifinger-Parallelgreifer P12-80 erhshte Kraft fiir induktive Sensoren
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ABMESSUNGEN - GREIFER P12-100

Ausfishrung mit erhdhter Kraft
58,5

T}
2
Standardausfiihrung —
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M6 depth 10 2l z
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Standardausfihrung Ausfishrung mit erhohter Kraft
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1200 2000
8 bar 1800 8 bGI’ e~
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Bestellnummer Beschreibung
W1561000300  Dreifinger-Parallelgreifer P12-100
W1561000301  Dreifinger-Parallelgreifer P12-100 fiir induktive Sensoren
W1561000320  Dreifinger-Parallelgreifer P12-100 erhshte Kraft
W1561000321  Dreifinger-Parallelgreifer P12-100 erhshte Kraft fiir induktive Sensoren
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ZUBEHOR

Fiir Besfellnummern und technische Daten, siehe Kapitel A6.

ANTRIEBE

Bestellnummer ~ Grofle GA @B7 C

) | W1560409201 40 3% 4 45
*' ‘ W1560649201 64 458, 6 5%
o | W1560809201 80  5.15: 8 580
|

W1561009201 100 62" 10  6.94;

@B Hinweis: Verpackungseinheit 2 Stiick

DREIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P12
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ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

DREHANTRIEBE

HINWEISE

Einige Ausfihrungen des Kataloges haben integrierte StoBdémpfer.
Fir jene ohne Stof3démpfer kdnnen externe Lésungen montiert werden.
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Bei asymetrischer Last an horizontalen Wellenanordnungen ist es schwierig

In diesen Féllen ist es ratsam, StoBdémpfer einzusetzen.

Mit hydraulischen StoBdémpfern kann die absorbierbare Energie erhdht werden.

allein mit Drosselriickschlagventilen konstante Drehgeschwindigkeiten zu erzielen.

BERECHNUNGEN

Folgendes muss dabei berechnet werden:

o Absorbierbare kineische Energie

o Axialkréifte auf die Welle oder den Flansch

¢ Radialkréifte auf die Welle oder den Flansch

* Kippmoment

Danach ist jede der 4 Gréfien mit den fiir jeden Drehantrieb zuldssigen Werten
nach Katalog zu vergleichen. Zu beachten ist, dass die Verwendung von
hydraulischen StoBdémpfern, wenn vorgesehen, die absorbierbare kinetische
Energie verdoppelt.

DIMENSIONIERUNG

BERECHNUNG DER KINETISCHEN ENERGIE

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN DREHANTRIEBE

Benennung Dimension Formel Beispiel
[ . oom
o | Drehwinkel rad =Grad - 80 =90"=— rad,
t Drehzeit s 2
Tréigheitsmoment der rotierenden Masse . _ _
- HINWEIS: aus Einzelmassen zu summieren kg m? e o UG RIS SO
2 i
E Kinetische Energie Nm =1/2w2=2)- (%) =2:0.232- (%) =0.57
Radialkraft s
fr (Zentrifugalkréfte sind dabei zu beriicksichtigen) ) (esdonoli o
Fa | Axialkraft N 10
M | Kippmoment Nm =M+Fr-a+Fa-b =50x0.1+10x0=5
TRAGHEITSMOMENTE FUR HAUFIGE GEOMETRISCHE FORMEN
Benennung Dimension Formel Beispiel
Disco d
M | Scheibenmasse kg 7
d | Scheibendurchmesser m 0.3
. 2
J | Trigheitsmoment der Scheibe kg m? - N:;P - % = 00787
Massenabstand von der Drehachse
R
M | Masse kg 0.5
R | Abstand zwischen Schwerpunkt und Drehachse m 0.2
J Tréigheitsmoment der Masse kg m2 = MR? =0.5x0.22=0.02
Parallelepiped mit Schwerpunl‘d auf der Drehachse
M | Masse kg 10
L | Seitenlange des Parallelepipedes m 0.4
2 042
J | Tréigheitsmoment der Masse kg m? =M 1L_2 Sl 1 3'4 =0.13




REIHE R1 & 32-100 mm ZPNMETAL
R \d/LIORK

PNEUMAT

Zahnstangendrehantrieb in verschiedenen Versionen:

* Ausfihrung mit Magnet als Standard

¢ Ausfihrungen mit Voll- oder Hohlwelle

* Mechanisch einstellbarer Drehwinkel

* Spezielle Ausfilhrungen auf Anfrage

Das mitflere Gehduse besitzt Bohrungen fiir eine Wandbefestigung.

Eine Befestigung ist auch an den beiden Endkpfen mit Flansch- und/oder
FuBbefestigungen nach ISO méglich.

ANTRIEBE

Die Anwendung von Drosselriickschlagventilen wird empfohlen. E
Bei der Inbetriebnahme sind diese zuerst geschlossen und werden T
dann langsam bis zum Erreichen der gewiinschten Geschwindigkeit gedffnet. E
5
z
TECHNISCHE DATEN 232 ‘ 240 ‘ @ 50 ‘ 263 ‘ 280 ‘ 2100 %
Arbeitsdruckbereich 10 bar ( 1 MPa - 145 psi) a
Temperaturbereich °C -10 = 80
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung.
Wenn gedlt, dann kontinuierlich.
Drehwinkel 90°; 180°; 270°; 360°
Autbau Aluminium-Strangpressprofil
Ausfihrungsart Alle Ausfihrungen standardméifiig mit Magnet und einstellbarer Démpfung
Drehmoment bei 6 bar, theoretisch (0.6 MPa) Nm 4.5 12.5 16 32 70 120
Axiallast, maximal N 2500 2800 4500 5600 8500 12200
Radiallast, maximal N 570 650 1000 1310 2040 2920
Max tilting moment Nm 18 25 45 68 135 230
Zuldissige kinetische Energie Joule 1.8 3 5 12 28 40

HINWEIS: Das Produkt wird mit einer Stellung des Kolbens bei Kopf A ausgeliefert.
Mit dem ersten Zyklus wird der Kolben in Richtung des Kopfes B bewegt, wobei sich die Welle entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.

WIRKLICHE DREHWINKEL
Drehantrieb ohne Regulierung des Rotationswinkels: die Herstellungstoleranz ist + 4°/- 2° im Vergleich zum Nominalwert
Drehantrieb mit Regulierung des Rotationswinkel: die mégliche Einstellung betréigt + 4°/- 20°.

GEWICHT [kg]
TYPWI65__ 1___ TYPWI65__ 2 __ TYPWI66__ 1___ TYPWI66__ 2 __
Drehwinkel Drehwinkel Drehwinkel Drehwinkel

o 90° | 180° | 270° | 360° | 90° | 180° | 270° | 360° | 90° | 180° | 270° | 360° | 90° | 180° | 270° | 360°
32 115 | 125 | 136 | 147 | 125 | 136 | 147 | 158 | 100 | 120 | 130 | 140 | 120 | 130 | 1.40 | 1.50
40 165 | 180 | 190 | 200 | 1.80 | 195 | 205 | 215 | 155 | 165 | 175 | 185 | 160 | 175 | 190 | 205
50 250 | 270 | 290 | 305 | 227 | 290 | 307 | 325 | 235 | 250 | 270 | 285 | 250 | 275 | 290 | 307
63 360 | 380 | 405 | 425 | 385 | 405 | 430 | 450 | 335 | 355 | 380 | 400 | 350 | 380 | 400 | 420
80 740 | 790 | 830 | 880 | 780 | 830 | 880 | 930 | 680 | 730 | 780 | 830 | 720 | 770 | 820 | 870
100 1160 | 12.40 | 1320 | 1390 | 1220 | 12.90 | 13.60 | 1440 | 1050 | 11.20 | 12.00 | 1270 | 11.00 | 11.70 | 1250 | 13.30

KOMPONENTEN

@ GEHAUSE: anodisiertes Rohr aus Aluminiumlegierung
@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumdruckguss (10 8)(4 3 13
® DAMPFUNGSDROSSEL: Ms58 mit Schutz gegen

Herqussch|eudern bel vo|||gem Herausdrehen

@ ANSCHLAG + O-RINGE: NBR

() KOLBEN: Aluminium ]

(® KOLBENDICHTUNG: NBR RS ] —jt —— -— g %
@ MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit i IR T

ZAHNSTANGE: nitrided steel

VNN
©® DREHFLANSCH Aussengewinde/Innengewinde: nitrierter Edelstahl
KUGELLAGER @
@ HAUPTGEHAUSE: anodisiertes Aluminium

@ ZAHNSTANGENFUHRUNG: selbstschmierende Sinterbronze
® DROSSELSCHRAUBE: anodisiertes Aluminium




ABMESSUNGEN DER DREHANTRIEBE @ 32 - 100

DETAIL BEI HOHLWELLE
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HINWEIS: bei der dargestellten Position der Keilnut befindet sich der Kolben am Kopf ®

10 +1 fiir DREHWINKEL
@ | 90° 180° 270° 360° | A A B BG CM¢ CF¥ CHI D E EE EF°™ EM" F G H | J

32 2042 248.0 289.0 331.6 0.236 10 30 155 14 10 22 M6 46 G1/8 3 15 30 30 14 50 34.5
40 2203 2675 3145 3605 0262 10 35 155 16 12 22 M6 54 Gl/4 4 5 30 30 14 60 39.5
50 250.6 307.0 3626 419.2 0.314 10 40 185 19 14 27 M8 645 Gl/4 5 6 32 45 16 65 46.5
63 2772 3402 401.4 4642 0.349 10 45 185 24 16 27 M10 755 G3/8 5 8 38 52 17 73 47.5
80 350.0 434.0 517.0 603.6 0.471 12 45 215 28 25 36 M12 94 G3/8 8 8 48 70 20 100 585
100 3858 487.6 587.2 690.0 0.559 12 55 215 38 30 36 M14 111 G1/2 8 10 60 80 25 120 67
%) J K M N 0 P PL Q R RT S G TF ™ V \Al V2 VA X Y IM ZF
32 45 17 47 45 47 6 10 4 30 M6 9 325 64 4 68 445 19 4 29-325 20 15 15
40 5 17 525 45 545 6 12 4 35 M6 7 38 78 5 74 45 22 4 29-325 25 17 17
50 7 20 63 55 64 6 14 6 40 M8 10 465 93 6 85 51 25 4 325-37 25 20 20
63 25 20 75 55 75 6 16 6 45 M8 11 565 103 8 95 56 275 4 325-37 30 25 25
80 85 29 95 55 95 10 18 7 50 MI10 125 72 158 10 125 76 39 4 42-505 35 35 35
100 7 29 108 55 110 10 20 7 60 M10 15 89 183 14 150 905 455 4  42-505 45 45 45
A = Linearabweichung (mm) pro Grad des Drehwinkels
TYPENSCHLUSSEL
W165 050 1 090
TYP DIA AUSFUHRUNG DREHWINKEL
W165  Antrieb mit Vollwelle 032 1 Antrieb ohne Einstellbarkeit 090
W166  Antrieb mit Hohlwelle 040 des Drehwinkels 180
050 2 Antrieb mit Einstellbarkeit 270
063 des Drehwinkels 360

080
100 ® Drehwinkel in Grad angegeben.




ATN\METAL
&/ WORK

ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN PNEUMAT
VERSENKBARE SENSOREN SENSOREN TYP DSM
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

ANTRIEBE

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé. Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel Aé.

o
[TH}
- . L
SENSORHALTER FUR SENSOREN QUADRATISCHER TYP, OVALER TYP SENSORHALTER FUR SENSOREN TYP DSM o
P
@32+ 40 @32+ 40 =
Z
_ <
T
o & =
(.2; — [a)
~ 2.7‘
b 32| | 59
28 29.5
Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001711 Bracket D.32-40 W0950000711 Bracket D.32-40 DST 80
@50 + 63 @50 + 63
32,5
| N o
= $ S I3
N L43 ‘ M5 ]ﬁL
48| |18
31 29.8
Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001712 Bracket D.50-63 W0950000712 Bracket D.50-63 DST 81
@80+ 100 280+ 100
Bestellnummer Beschreibung Bestellnummer Beschreibung
W0950001713 Bracket D.80-100-125 W0950000713 Bracket D.80-100-125 DST 82
NOTIZEN ADAPTER FUR VERSENKBARE SENSOREN, OVALER TYP
MONTAGEHINWEIS

@ Zylinder nach 1ISO15552 mit Standardgehéuse
oder Baureihe 3

@ Sensorhalter DST (@ 32 - 100)

® Adapterr

@ Versenkbare sensoren “ovaler typ”

Bestellnummer Beschreibung
W0950001001 Adapter DSS005 fisr DST/ST Halfer




DREHANTRIEB
REIHE R2

Antrieb mit Doppelzahnstange und Spielausgleich.

Vier Baugréfien: 12, 16, 20 und 25. Zwei Drehwinkel: 90°/180°
Drehwinkeleinstellbarkeit fiir alle GrafBen. Pneumatische Démpfung fiir
alle Grofen auBer der kleinsten Ausfihrung.

Gehéusenuten fir Néherungssensoren vorhanden.

Luftversorgung, Drehwinkeleinstellung und Démpfungseinstellung sind
an der gleichen Seite des Gehéiuses.

1]
(]
=
[
=
<
<

Die Verwendung von Drosselriickschlagventilen wird empfohlen.
Bei der Inbetriebnahme sind diese zuerst geschlossen und werden dann
langsam bis zum Erreichen der gewiinschten Geschwindigkeit geoffnet.

DREHANTRIEB REIHE R2

TECHNISCHE DATEN R2-12 R2-16 R2-20 R2-25
Arbeitsdruckbereich bar 1.5+7

MPa 0.15+0.7

o 225101

Temperaturbereich °C -10 = +80
Einstellbarkeit des Drehwinkels Grad 35° (ca. +10° -25°)
Medium Auf 20 pm gefilterte, geslte oder ungedlte Druckluft.
Awusfihrungen 90°/180° Drehwinkel
Anschlisse Beide an der Stirnseite
Durchmesser mm 12 16 20 25
Theoretisches Drehmoment (AP= Druck in bar) Nm 0.065 x P 0.11 xP 0.21 xP 0.48 x P
Axiallast, maximal N 8 14 40 80
Radiallast, maximal N 8 14 40 80
Gewicht (bei 90° Drehwinkel) kg 0.18 0.26 0.63 0.8
Gewicht (bei 180° Drehwinkel) kg 0.21 0.31 0.72 1
Schwenkzeit ohne Last:
° 90° s 0.2 0.2 0.2 0.2
° 180° s 0.3 0.3 0.3 0.3
KOMPONENTEN

(D WELLE: gehérteter und vergiteter Stahl

@ KUGELLAGER

(3 FLANSCH: Aluminium, eloxiert

@ KOLBEN/ZAHNSTANGE: gehdrteter und vergiiteter Stahl
(5) KOLBENDICHTUNG: NBR

® GLEITFUHRUNG: PTFE

@ MAGNET: Neodym
DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR

@©® DAMPFUNGSDROSSEL: verzinkter Stahl
ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminium, eloxiert
@ ANSCHLUSS / HUBEINSTELLUNG: Stahl
® GEHAUSE: Aluminium, eloxiert

® ABSCHLUSSPLATTE: Aluminium, eloxiert
DICHTUNG: NBR

G@W?@???m ? i




ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

DREHANTRIEB R2-12 90°/180°

Bestellhummer  Beschreibung

W1620122090  Drehantrieb R2-12-90° g
W1620122180  Drehantrieb R2-12-180° [T
Nr 4 @6 depth 3.3 o
— + Nr 2 M3 through 25 -
(Air porf) 212 1 29(38.5) E
&
Hl
g5 = T ﬂ § = N
8 gl o
Pl N L
NN}
D0 o
‘ 0
1 1 i 5
25 ” 2
17 17 61(80.5) 15 |8 =
.5 76(95.5) L
o
[

* Fir die Reihe R2-12-90° war es @ 6 mm; Ersatzantrieb mit Bestellnummer W1620122091 kann noch geliefert werden
Abmessungen fiir 180° Drehwinkel sind in Klammern angegeben

DREHANTRIEB R2-16 90°/180°

Bestellhummer  Beschreibung
W1620162090  Drehantrieb R2-16-90°
W1620162180  Drehantrieb R2-16-180°

Nr 2 x M5 Nr 4@9.5 depth 5.5 25 Nr 8 x M4 M4
(Air port) + Nr 2 M5 through 33(42) depth 6 depth 10
<% ¢ &
88 *Etké 3| 9 ’%)[@éf@
K
%0
P
17 275 1 6482) 2 |8
455 86(104)
Abmessungen fiir 180° Drehwinkel sind in Klammern angegeben
DREHANTRIEB R2-20 90°/180°
Bestellhummer  Beschreibung
W1620202090  Drehantrieb R2-20-90°
W1620202180  Drehantrieb R2-20-180°
N 2x M5 Nr 4211 depth 5.5 25 N MA
(Air port) +Nr 2 M6 through : depth 6 depth 10

002

+0

@34
9
hd
-

|
28

@34
64
56

1

| @‘
DO\
)
|

Y

|
| |
B IH1
28
77

8 | L \®—7 | | _]
%9 w }’
~ T
| ©
4 Ry 1 30
16 4 42 8
20 25 69(88) 22 8
50 91(110)

Abmessungen fiir 180° Drehwinkel sind in Klammern angegeben




ANTRIEBE

Nr2xG1/8
(Air port)

10

245

215
225
39
@45

78

81(112)

15

DREHANTRIEB REIHE R2

107 (138)

Abmessungen fiir 180° Drehwinkel sind in Klammern angegeben

ZUBEHOR

Drehantrieb R2-25-90°
Drehantrieb R2-25-180°

Technische Daten und Bestellnummern siche Kapitel Aé.



DREHANTRIEB
REIHE R3

ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

Antrieb mit Doppelzahnstange und Spielausgleich.

Drehwinkel einstellbar von O bis 180°.

Drehantriebe der Reihe R3 sind lieferbar mit festen Anschlagen oder
mit hydraulischen Endlagendémpfungen.

Es gibt Ausfihrungen mit Flansch oder mit Welle (fiir @ 16-20-25-30). -
An beiden Seiten sind jeweils zwei Nuten fir Magnetsensoren angebracht.
Im Flanschanschluss ist ein Durchgang fir Schléuche und elekirische Kabel
vorhanden.

ANTRIEBE

HINWEIS: Es wird empfohlen stets Drosselriickschlagventile zu
verwenden.

Die Inbetriebnahme sollte mit geschlossenem Ventil begonnen
werden und dann langsam bis zur erforderlichen Geschwindigkeit
geoffnet werden.

DREHANTRIEB REIHE R3

TECHNISCHE DATEN R3-16 ‘ R3-20 ‘ R3-22 ‘ R3-25 ‘ R3-30 ‘ R3-40
Arbeitsdruckbereich bar 3+7

MPa 03+0.7

psi £3.5:101

Temperaturbereich °C -10 = +80
Drehwinkel Grad 0°+180°
Medium Auf 20 pm gefilterte, gedle oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Ausfihrungen Mit mechanischem Endanschlag / Mit hydraulischen StoBdampfern.
Baugrsfen 16 20 22 25 30 40
Durchmesser mm 2x16 2x20 2x22 2x25 2x30 2 x 40
Drehmoment bei 6 bar, theoretisch Nm 0.9 1.8 2.7 4.6 93 22
Axiallast, maximal N 74 135 195 300 340 360
Radiallast, maximal N 78 137 360 450 490 560
Gewicht kg 0.53 0.99 1.29 2.08 3.9 6.7
Schwenkzeit ohne Last s 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3
Zulgssige kinetische Energie Joule
mit mechanischem Anschlag 0.007 0.025 0.049 0.082 0.090 0.150
(mit Flansch W1630_2180 und mit Schaft W1630_5180)
mit integrierten StofBd&mpfern 0.29 1.10 1.60
(mit Flansch W1630_2180 und mit Schaft W1630_5180)

KOMPONENTEN

@@ DREHFLANSCH: Aluminium, eloxiert

@ RITZEL: Stahl, gehértet und vergtet

® KUGELFUHRUNG

@ KOLBEN / ZAHNSTANGE: Stahl, gehdrtet
® DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR

® FUHRUNGSELEMENT: PTFE

PPOY @

’10

@ MAGNEENeodym P (]| | '717'7
® ZYLINDER- ENDKOPFE Aluminium, eloxiert 7k
© GEHAUSE: Aluminium, eloxiert 74 / 2 N\G ) ®)
DICHTUNG: NBR | |
AUSFUHRUNGEN: | | 1@
® Hubeinstellung T s T ] - N B
Hubeinstellung mit integrierten hydraulischen | ® @’

Stof3dampfern (lieferbar ab & 25) ‘ii = H\k S e

i \




DREHANTRIEB R3-16

Bestellhummer  Beschreibung
g W1630162180  Drehantrieb
5 mit Flansch R3-16
r~ 20 2005 19,75 =0.05 9 .
E 9 - W1630165180  Drehantrieb
Z g4 ol mit Welle R3-16
= e
- = l
3 | o 246
o g ‘ 245
o
T 36
£ 2 020 55 N°2xoll  N2xM5
ﬁ N°2 x M5 Air port
a Air port
=
Z ~N
< i a8
T e
o
[
N°B x M5 7
depth 10.5 ——
T E— 48 =005 "
N°4 x M5 =ato= o
dep?h 8 32 > Z@\\c\?’b \'/ 210 Tois
= 3 M4
N vy > !
— ; 5 22°30 of
Ru:tiap s
STRH =D D)1 5
A e - | S
i 5
lepth 5 )
02 \2 @ @5 1
e AUSFUHRUNG MIT WELLE
DREHANTRIEB R3-20
Bestellhummer  Beschreibung
W1630202180  Drehantrieb
mit Flansch R3-20
24.75005 25 005 W1630205180  Drehantrieb
=16 0.5 557 ‘ mit Welle R3-20
=10
—_ —O | |
g |
= -
12
Y 12 259.5
228 % 48 o
) N° 2 x 214 N°2 x M5 -
N°2 x M5 Y | —— thn Air:ori f
Air port [ ©
T 3
S—— — - 5
= = =
o1 Ezpumme
_— 17 IN°2xMI10
Ddepﬂ'\ 10.5 76 o
B S
N > jrz'l":i()‘ 212 o
. : M6
81 3 D31
o : ij
=i g
N°2 x @43, <
depth 6 i & ~
AUSFUHRUNG MIT WELLE
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PNEUMAT

DREHANTRIEB R3-22

Bestellhummer  Beschreibung
W1630222180  Drehantrieb

30 w0 29.75 005 mit Flansch R3-22

0.5 ¢

ANTRIEBE

267 ™
N°2 x G1/8 265 5
30 5005 Air port T
O . N°2xol4 49 = T
N°2 x M5 e — a
Air port T } - — \)@ ‘ @ 2 %
- 17— : > = vl v
e 8 Sl boodass 2
N — %) T (NN
o2 e g et - 2 a8
022 z e
N°8 x M6 L
depth 10 :4$: N4 x M6
depth 6
, | N o
NE=EpN G
o~ s | RS
Y=zl
3 1 1% T )
2 ey &
N°2 x o4 & \iYL
depth 6 127
- =
DREHANTRIEB R3-25
P Bestellhummer  Beschreibung
=12 W1630252180  Drehantrieb
34.75 =005 35 =005 ﬁ ] mit Flansch R3-25
= 0.5 50 W1630253180  Drehantrieb
BT « it Al S 2
&H SIS, W1630255180  Drehantrieh
= | mit Welle R3-25
9 ‘ T W1630256180  Drehantrieb
3 77 AUSFUHRUNG MIT mit Welle + StoBdampfer R3-25
= 15.5 - STOSSDAMPFERN
N2 x G1/8 o
Air port
N°2x 218
=
- o~ hel g
: + = I
I'SE 3]
N° 2 x M12
216 oz
100
N°4 x M8 g4 '/\ HM ‘
depth 8 55 /
el
ol ®h
un
N°4 x g4
depth 6

AUSFUHRUNG MIT WELLE
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DREHANTRIEB REIHE R3

DREHANTRIEB

R3-30

34.8 005 35 =005

=18
un
<12 —
% 3 %@ —
= —
]| | 64.5 md 25
@
,;‘7 o77 -
< AUSFUHRUNG
s 2/ MIT STOSSDAMPFERN
46.5 max N°2 x G1/8 773 _
Air port _ ‘T _
N°2 x M5 dNe2x017.5 ‘ =
Air port - ‘
b S @ @ 4 ©
‘ [ 1o =] ‘ ~
= = p )al &
| =) I vl <
] =l 1@ | [e)®
ol 16 possante | N° 2 x M12 '_4 42
|2k i
226
020 oz
N°4 x M8 Mé
depth 6 *
pS
- =H
un
of Ff 1| -
o~ 00 (n
N =El]
N°8 x M8
T8l | depth 15 o
183 .
AUSFUHRUNG MIT WELLE
DREHANTRIEB R3-40
39.75 =005 40 =005
57 max ] 292
N2 x G 1/8 290
Air port :75:
N°2 x M5 a o } ®
Air port I 1 T
! A e & & o ©
=== W00
— N ™
| FI1sl Qife[ & [&]°
3 220 possante %8
230 N°2 x M12 =2
206
16 == 16
N8 x M8 120} 0 N\
depth 18.5 64 -

S
I

=
o

N°4 x M8
depth 10

STOSSDAMPFER

Bestellnummer
W1630302180

W1630303180

W1630305180

W1630306180

Bestellnummer
W1630402180

W1630403180

Beschreibung

Drehantrieb

mit Flansch R3-30

Drehantrieb

mit Flansch + StoBdampfer R3-30
Drehantrieb

mit Welle R3-30

Drehantrieb

mit Welle + Stof3démpfer R3-30

Beschreibung

Drehantrieb

mit Flansch R3-40

Drehantrieb

mit Flansch + StoBdampfer R3-40
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ZUBEHéR PNEUMAT

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP

[
Neueste Generation, Traditionell @
sichere Befestigung o
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Fir technische Daten und Léingenmessbereiche siehe Kapitel A6. Iy

[a)

ERSATZTEILE
Bestellnummer @ Beschreibung
0950004015 25 StofBdémpfer ECO S 25 MC2 M14x1.5
0950004008 30 Stofdampfer ECO25 MC4 M14x1.5

0950004005 40 StofBdémpfer ECO50 MC2 + Mutter M20x1.5




DREHANTRIEB REIHE R3,,
MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN

Doppelzahnstangenantrieb mit automatischer Lasteinstellung.
Hydraulische Stof3démpfer sind extern angebracht und arbeiten

mit einem groBeren Abstand vom Drehpunkt als interne Stof3ampfer.
Das bedeutet, daf3 die absorbierbare kinefische Energie 4- bis
8-mal hoher ist.

Durch Wegfall der Einstellschrauben ist die Breite reduziert.

Es gibt eine 90°- und eine 180°-Ausfihrung.

An beiden Seiten sind jeweils zwei Nuten fir Magnetsensoren

1]
(]
=
[
=
<
<<

é angebracht. Im Flanschanschluss ist ein Durchgang fiir Schlduche und

% elekirische Kabel vorhanden.

a HINWEIS: Es wird empfohlen, stets Drosselriickschlagventile zu

3 verwenden.

% Die Inbetriebnahme sollte mit geschlossenem Ventil begonnen werden

&  und dann langsam bis zur erforderlichen Geschwindigkeit gedffnet

Z  werden.

[N}

5

(NN

':

=

&

£ TECHNISCHE DATEN R3-16 ‘ R3-20 ‘ R3-22 ‘ R3-25 ‘ R3-30 ‘ R3-40

o Arbeitsdruckbereich bar 3+7

a MPa 03:07

= psi 435101

<Z( Temperaturbereich °C -10 = +80

= Drehwinkel Grad 90° oder 180° + 3°

= Medium Auf 20 pm gefilterte, gedlte oder ungedlte Druckluft.
Baugrsfen mm 16 20 22 25 30 40
Durchmesser mm 2x16 2x20 2x22 2x25 2x30 2 x40
Drehmoment bei 6 bar, theoretisch Nm 0.9 1.8 27 4.6 9.3 22
Axiallast, maximal N 74 135 195 300 340 360
Radiallast, maximal N 78 137 360 450 490 560
Kippmoment, maximal Nm 2.4 4 5.3 9.7 12 18
Kinetische Energie, maximal J 0.16 0.55 0.85 1.40 1.85 3.35
Schwenkzeit ohne Belastung s 0.2 0.2 0.2 0.2 0.3 0.3
KOMPONENTEN

@@ DREHFLANSCH: Aluminium, eloxiert
@ ZAHNRAD: Stahl, gehéirtet und verggtet
® KUGELFUHRUNG
@ KOLBEN / ZAHNSTANGE: Stahl, gehdrtet : @:.
(® DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR ‘ ‘
‘ SN N ‘
¥

(© GLEITELEMENT: PTFE
@ MAGNET: Neodym

ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminium, eloxiert —IE @
©® GEHAUSE: Aluminium, eloxiert ) ! ./4
HUBEINSTELLUNG MIT HYDRAULISCHEM STOSSDAMPFER - N2l D

@ ANSCHLAGBLOCK fiir die 90°-Ausfihrung I\ @ @
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PNEUMAT

DREHWINKEL KINETISCHE ENERGIE, MAXIMAL Joule [J]
Durchmesser Mit Flansch, 90° Drehwinkel: W1630__4090 g
(%] Mit Flansch, 180° Drehwinkel: W1630__4180 [
16 0.16 E
20 0.55 >
22 0.85 <
25 1.40
30 1.85
40 8185
4
e
a
2
B
173
e}
&
&
Position der Bohrungen Position der Bohrungen E
unter den Stiften unter den Stiften %
&
DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE w
=
Durchmesser  Theorefisches Drehmoment  FA FR M Fa i
(7} bei 6 bar [Nm] max axiale Last [N] max radiale Last [N] Kippmoment [Nm] =
16 0.9 74 78 2.4 ‘ " Z
20 1.8 135 137 4 &
22 27 195 360 53 =
25 4.6 300 450 9.7

30 93 340 490 12 — ‘ -
40 22 360 560 18 -

DREHANTRIEB REIHE R3-16 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN, 90/180°

Bestellhummer  Beschreibung

* ANSCHIAGBLOCK fiir die 90°-Ausfihrung 20 W1630164090  Drehantrieb mit Flansch +
* Stodémpfer R3-16-90
A D W1630164180  Drehantrieb mit Flansch +
20 0w | 19.75 oo - StoBdampfer R3-16-180
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DREHANTRIEB REIHE R3-20 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN, 90/180°

% ANSCHLAGBLOCK fir die 90°-Ausfiihrung
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Bestellnummer
W1630204090

W1630204180

Beschreibung
Drehantrieb mit Flansch +
StoBdémpfer R3-20-90
Drehantrieb mit Flansch +
StoBdampfer R3-20-180
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Bestellnummer
W1630224090

W1630224180

Beschreibung
Drehantrieb mit Flansch +
Stodémpfer R3-22-90
Drehantrieb mit Flansch +
StoBdampfer R3-22-180
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DREHANTRIEB REIHE R3-25 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN, 90/180°

i Bestellhummer  Beschreibung
* ANSCHLAGBLOCK fiir die 90°-Ausfishrung = % W1630254090  Drehantrieb mit Flansch +

A

s (1 { 15.5 StoBdempfer R3-25-90 o
L W1630254180  Drehantrieb mit Flansch + E
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DREHANTRIEB REIHE R3-30 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN, 90/180°

Bestellhummer  Beschreibung
* ANSCHLAGBLOCK fiir die 90*-Ausfithrung 3 W1630304090  Drehantrieb mit Flansch +
Stodémpfer R3-30-90
W1630304180  Drehantrieb mit Flansch +
StoBdampfer R3-30-180
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DREHANTRIEB REIHE R3 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN

DREHANTRIEB REIHE R3-40 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN, 90/180°

Bestellnummer
% ANSCHLAGBLOCK fir die 90°-Ausfiihrung 53 W1630404090

&ﬁ W1630404180
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Beschreibung
Drehantrieb mit Flansch +
Sto3démpfer R3-40-90
Drehantrieb mit Flansch +
StoBdampfer R3-40-180

ZUBEHOR

VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung

POSITIONIERSYSTEM LTS

Fir technische Daten und Léingenmessbereiche siehe Kapitel A6.
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ERSATZTEILE PNEUMAT
Bestellummer @ Beschreibung
0950004009 16 Stodémpfer ECO 10 MF3 M10x1 .
0950004010 22 StofBdampfer ECO 15 MF4 M12x1 ]
0950004015 25+30 Stofdampfer ECO 25 MC2 M14x1.5 ac
0950004005 40 Stodémpfer ECO 50 MC2 + nut M20x1.5 E

DREHANTRIEB REIHE R3 MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN
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FUHRUNGSEINHEITEN / SCHLITTEN

FUHRUNGSEINHEITEN / SCHLITTEN

ARTEN

Das Sortiment von Fihrungseinheiten und Schlitten ist sehr grof3.
Fshrungen werden in verschiedene Familien unterteilt.

Fihrungen in Verbindung mit Standard-Zylindern.
Dies sind separate Einheiten, die an Zylinder nach 1SO 6432
oder 1SO 15552 montiert werden kénnen.

Pneumatische Doppelzylinder.

Das Gehduse hat nebeneinander zwei kalibrierte Bohrungen
fir Kolben und Kolbenstangen.

Es gibt Ausfihrungen mit einer einzelnen Kolbenstange, mit
durchgehenden Kolbenstangen und getrennten Luftanschliissen,
ie nach dem, ob das Gehéiuse oder die Flansche an den Enden
der Kolbenstangen befestigt werden sollen.

Pneumatische Einkolbenzylinder mit Fihrungen

an den Kolbenstangenenden.

Das gemeinsame Merkmal bei all diesen verschiedenen
Ausfishrungen ist die kalibrierte Bohrung fiir den Kolben
im Gehduse oder Deckel und weitere Bohrungen

oder Fithrungen fir zuséitzliche Fishrungsstangen.

0000

Kolbenstangenlose Zylinder.

In diesen Zylindern ist der Kolben mit einem Tréiger auBerhalb
des Zylindergehiuses so verbunden, dass keine Kolbenstange
bendtigt wird. Wir bieten Ausfihrungen an, bei denen

das Gehaduse in C-Form gedffnet ist und Kolben und Tréiger
mechanisch gehalten werden.

gl

Fihrungen mit pneumatischem Antrieb.

Der Hauptteil dieses Aktors wird durch den Fihrungsbereich,
der die Konstruktion, Anwendung, Art der Last, Maximalhibe
und Kosten bestimmt, gebildet. Der pneumatische Teil ist in

einem der Korper der Einheit als kompletter Zylinder innerhalb

der Filhrung ausgebildet.

LASTBEDINGUNGEN

Die geeigneten Lasten fiir jede Fiihrungsart sind im Katalog enthalten.

LAST- ODER HUB-AQUIVALENT

Wenn die Last nicht zur Platte ausgerichtet ist, so ist es mdglich die entsprechende Last oder den Hub mit einer guten Néherungsmethode zu ermitteln.
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Es sind zwei Filhrungssysteme verfiigbar:

* mit Gleitbuchsenfilhrung

* mit Kugelumlauffihrung

Er ist aus einem Paar Zylinder mit einem normal anodisierten
Aluminiumgehduse mit Nuten fiir versenkbare Sensoren aufgebaut.
Es sind 5 verschiedene Durchmesser verfigbar:

2x@12,2xD16,2xD 20,2 x@ 25 and 2 x @ 30.
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TECHNISCHE DATEN $10-12 ‘ $10-16 ‘ $10-20 ‘ $10-25 ‘ $10-30 =
Arbeitsdruckbereich bar 3+7 %
MPa 03+0.7
psi 43.5+101
Temperaturbereich °C -10 + +80
Medium Auf 20 pm gefilterte, geslte oder ungeslte Druckluft.
Kolbengeschwindigkeit mm/s 30+ 100
Ausfihrungen Mit Gleitbuchsen / mit Kugelfihrung / mit Anschlagschraube/ mit Stodémpfern.
Gréfen 12 16 20 25 30
Durchmesser mm 2x12 2x16 2x20 2x25 2x30
Kolbenstangendurchmesser mm 6 8 10 12 16
Hubléngen mm 15 15 25 25 25
mm 25 25 50 50 50
mm 50 50 75 75 75
mm - 75 100 100 100
= = = 125 125
Gewicht (C = HUB)
Gleitbuchsenfihrung kg | 0.12+(0.002 x C) [0.24 +(0.0025 x C)| 0.51 +(0.005 x C) | 0.76 +(0.006 x C) | 1.3 +(0.009 x C)
Kugelumlauffihrung kg | 0.21 +(0.002 x C) 0.48 +(0.0025 x C)| 0.77 + (0.005 x C) | 0.18 +(0.006 x C) | 1.92 + (0.009 x )
Maximum impact energy J 0.10 0.15 0.20 0.30 0.5
Theoretische Schubkraft (P = relativer Druck in bar) (Multiplikation des Druckwertes in bar)
Schubkraft daN 2.26 xP 4xP 6.28 x P 9.8xP 14.1 xP
Zugkraft daN 1.69 x P 3xP 411 xP 7.5xP 10.1 x P
Maximale Lasten (Die angegebenen Werte entsprechen minimalem und maximalem Hub)
Gleitbuchsenfihrung N 6+4 11+6 20+7 26+8 36+ 11
Kugelumlauffihrung N 3:1.5 6+3 10+35 12+56 20+7
KOMPONENTEN

@  FLANSCH: Aluminium, eloxiert

@  HINTERES BASISELEMENT: Aluminium, eloxiert
® ANSCHLAG: Gummi

@  EINSTELLBARE PRALLPLATTE: verzinkter Stahl
HYDRAULISCHER STOSSDAMPFER
VORDERES BASISELEMENT: Messing

KOLBEN: Messing

MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit
ZYLINDERGEHAUSE: Aluminium, eloxiert
STATISCHER O-RING: NBR
KUGELUMLAUFFUHRUNG

PISTON ROD: grinded chromed stainless steel
PISTON ROD: tempered chrome stainless steel, grinded

SISISIOIOISISIS)

AUSFUHRUNGEN:
®  Mit Gleitbuchsenfihrungen
Mit Kugelumlauffihrungen
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ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER REIHE S10 MIT GLEITBUCHSENFUHRUNGEN
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ANSICHT VON “K” s
@12 @16 *=0 20,25,30 ( ——— Il
= * * I |
g [0 [@ e | ke
1 Il
[
o ot (o) ——
1 . ,L Il
@ b—-H—-0
; (O] ! g ! !
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Cl+ C2+ L
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN
Bestellummer @ A B C Cl C2 @ »D E El F G H L M N P Q Q1" R RT S T
W1440122... 12 18 46 10 50 2 60 4 20 20 15 9 10 8 43 8 4 M3 4 5 3 8 9
W1440162... 16 22 56 16 62 2 74 5 26 20 15 1 12 10 43 8 4 M4 4 6 3 8 10
W1440202... 20 26 66 10 68 2 82 6 29 29 15 13 14 12 55 9 5 M4 4 7 3 10 11
W1440252... 25 32 78 10 74 2 90 7 325 315 25 16 17 14 65 105 6 M5 4 7 3 12 11
W1440302.. 30 36 98 10 87 2 105 8 375 395 25 18 19 16 85 14 8 M6 6 8 5 12 13
[%) U \ Vi W X Y z AB  AG
12 28 38 - 3 20 10 1 M5 M5
16 33 46 - 3 26 12 1 M6 M5
20 40 5 54 3 30 14 1 M8 M5
25 42 66 64 5 39 17 1 M10 M5
30 51 86 82 5 52 19 1 M12 G1/8"
...Hubléinge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. @ 12 Hub = 50: W1440122050)
Hube fir DIA 12 mm 15; 25; 50;
Hibe fir DIA 16 mm 15; 25; 50; 75;
Hube fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100;
Hube fiir DIA 25 mm 25; 50, 75; 100; 125;
Hibe fir DIA 30 mm 25, 50; 75; 100; 125;
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ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDERN REIHE $10 MIT KUGELUMLAUFFUHRUNGEN

")
)
=
o
==
£
N
& s &
§ K I \
Il = Il o
N =
- > ce— - | —@%————@@l—ﬁ% — *[—7_":’ >e- ‘,ﬁ
1 = I
Gl & ' \ — g | B
2 I ¢] o
= & 0 @ a
: Z
AGK2) D R
H_| G KR
O
Il ! ! 5
ST e —— | < s
T U N
C3+
ANSICHT VON K" e 10
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E ‘ + * Il 3“ Il
@ @ @ " ' j*f*@ = > = m=Xp=
B I B ~ » ~ ~
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++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN
Bestellnummer @ A B € Cl C G D E El F G H L M N P Q Q" R RT S T
WI1440123... 12 18 46 10 69 2 79 4 295 295 15 9 10 8 43 8 4 M3 4 5 3 8 9
WI1440163... 16 22 5 10 90 2 9 5 42 38 1.5 11 12 10 43 8 4 M4 4 6 3 8 10
W1440203... 20 26 66 10 100 2 1nm 6 465 435 1.5 13 14 12 55 9 5 M4 4 7 8 10 11
W1440253.. 25 32 78 10 108 2 120 7 51.5 465 25 16 17 14 65 105 6 M5 4 7 3 12 1
W1440303... 30 36 98 10 124 2 142 8 5 58 25 18 19 16 85 14 8 Mé 6 8 5 12 13
7] u v Vi W X Y Z AB  AG
12 47 38 - 3 20 10 1 M5 M5
16 57 46 - 3 26 12 1 Mé M5
20 69 5 54 3 30 14 1 M8 M5
25 72 66 64 5 39 17 1 M10 M5
30 88 8 82 5 52 19 1 M12 G1/8"

...Hubléinge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.8. @ 12 Hub = 50: W1440123050)
Hube fir DIA 12 mm 15; 25; 50;

Hibe fir DIA 16 mm 15; 25; 50; 75;

Hube fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100;

Hube fiir DIA 25 mm 25; 50, 75; 100; 125;

Hibe fir DIA 30 mm 25, 50; 75; 100; 125;
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ZUBEHOR

ANTRIEBE

ZWILLINGS-ZYLINDER REIHE S10

Technische Daten und Bestellnummern sihe Kapitel A6.

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung
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Es sind zwei verschiedene Versionen verfiigbar:

* mit Gleitbuchsenfilhrung

* mit Kugelumlauffihrung

Diese sind aus einem Paar Zylinder mit einem normal eloxierten
Aluminiumgehéuse mit T-Nuten fir Sensoren aufgebaut.

Es sind 5 verschiedene Kolbendurchmesser verfiigbar:
2xD12;2xD16;2xD 20; 2 xD 25 und 2 x @ 30.

Die Kolbenstangen sind mit einer Platte verbunden,
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an die mechanische Anschléige oder Stof3démpfer montiert 5
werden kdnnen. o
o
%
)
kil)
TECHNISCHE DATEN S11-12 ‘ S11-16 $11-20 S11-25 ‘ $11-30 2
Medium Auf 20 pm gefilterte, geslte oder ungeslte Druckluft. Uﬁ,
Arbeitsdruckbereich bar 1.5+7 :<D(
MPa 0.15:07 T
psi 435101 S}
Temperaturbereich “C -10 + +80 z
Kolbengeschwindigkeit mm/s 30 + 200 E
Ausfihrungen Mit Gleitfhrung / mit Kugelfihrung / mit Anschlagschraube / mit hydraulischen StoBdampfer T
Durchmesser mm 12 16 20 25 30 bt
Kolbenstangendurchmesser mm 6 8 10 12 16 &
Hubléingen mm 25 25 25 25 25 %
50 50 50 50 50 =
75 75 75 75 75 N
= 100 100 100 100 B
= - 125 125 125 4
= = = 150 150 S
Gewicht = X + (Y - C) wo C = Hub kg %
Gleitbuchsenfiihrung X=0.14 X=0.25 X=0.5 X=07 X=124
Y =0.002 Y =0.0035 Y =0.045 Y =0.007 Y=0.01
Kugelumlauffihrung X=0.25 X=0.37 X=0.78 X=1.04 X=1.98
Y =0.002 Y =0.0035 Y =0.045 Y =0.007 Y =0.01
Maximum impact energy with buffers J 0.10 0.15 0.20 0.30 0.5
Maximum impact energy with hydraulic decelerators J 2 5 5 10 20
Theoretische Schubkraft (P = relativer Druck in bar) N 16.9 x P 30xP 47 x P 75xP 101 x P
Belastbarkeit, maximal (Die angegebenen Werte entsprechen dem minimalen und maximalen Hub)
Gleitbuchsenfiihrung N| Fr:13+5 Fr:35+6.5 Fr: 58 + 7 Fr: 80+ 8 Fr: 130+ 18
Fp: 6+ 3 Fp: 11 +3 Fp: 18 +5 Fp:23+ 6 Fp: 50 + 8
Kugelumlauffihrung N Fr:7+3 Fr: 20+ 4 Fr: 35+ 4.5 Fr: 50 + 5.4 Fr: 80 + 12
Fp: 4+ 1.5 Fp: 4+ 1.5 Fp:12+3 Fp: 15+3.5 | Fp:20+4.5
KOMPONENTEN

@ FLANSCH: Aluminium, eloxiert
@ SCHEIBE: Stahl
® ANSCHLAG: Gummi

@ EINSTELLBARE PRALLPLATTE: Stahl, verzinkt

(® BASISELEMENT: Messing
(® KOLBEN: Messing
@ MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

ZYLINDERGEHAUSE: Aluminium, eloxiert

© STATISCHE O-RINGE: NBR
BUCHSE: Kugelfihrung

@ PISTON ROD: grinded chromed stainless steel
® PISTON ROD: tempered chrome stainless steel, grinded

AUSFUHRUNGEN:
® Ausfihrung mit Gleitbuchsenfilhrungen
Ausfihrung mit Kugelumlauffhrungen




ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN MIT GLEITFUHRUNGEN REIHE S11 - @ 12:30
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2+ L Cl+ C2+ L

+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN

Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1450122... 12 18 46 5 45 2 65 57 4 20 15 9 10 8 2 43 8 4 M3 4 5 3 3.3
W1450162... 16 22 5 10 50 2 74 64 5 20 15 1 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1450202... 20 26 66 10 55 2 83 71 6 225 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1450252... 25 32 78 10 60 2 9 78 7 25 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1450302... 30 36 98 10 70 2 106 90 8 30 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \ w X Y z I1 AB AC AD AE AF AG AM AL
12 6 3 14 M4 6 38 - 3 20 1 10 4 M5 M8x1 7
16 8 4 15 M5 8 46 - 3 26 1 12 5 M5 M10x1 8.5
20 8 4 16 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 M10x1 9
25 9 5 19 Mé6 12 66 64 5 39 1 17 6 M5 M12x1 10
30 9 5 21 M6 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 M14x1.5 12

...Hublénge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. @ 12 Hub = 50: W1450122050)
Hublangen fir DIA 12 mm 25; 50; 75

Hubléingen fiir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100

Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125

Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150
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ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN MIT KUGELFUHRUNGEN REIHE S11 - @ 12230
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Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1450123... 12 18 46 5 71 2 91 83 4 33 15 9 10 8 2 43 8 4 M3 4 5 3 3.3
W1450163... 16 22 5 10 85 2 109 99 5 375 15 1 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1450203... 20 26 66 10 99 2 127 115 6 45 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1450253... 25 32 78 10 105 2 137 123 7 475 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1450303... 30 36 98 10 128 2 164 148 8 59 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \ w X Y z Z1 AB  AC AD AE AF AG AH AM AL
12 6 3 28 M4 6 38 - 3 20 1 10 4 M5 M5  M8xI 7
16 8 4 33 M5 8 46 - 3 26 1 12 5 M5 M6  MI10x] 8.5
20 8 4 40 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 M8  MI0x] 9
25 9 5 42 Mé& 6 66 64 5 39 1 17 6 M5 M10  MI12x1 10
30 9 5 50 Mé6 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 M12  M14x1.5 12
...Hublénge dreistellig an Besfellnummer ergéinzen (z.B. @ 12 Hub = 50: W1450123050)
Hublangen fir DIA 12 mm 25; 50; 75
Hubléingen fiir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100
Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125
Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150
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ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN GEHAUSEANSCHLUSS - REIHE S11

ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN MIT GLEITFUHRUNGEN REIHE S11 - @ 12:30 MIT STOSSDAMPFERN
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= el ‘ : M b 2 noo 2]
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gidee o | o mmYe- (8] [6] [0
A 1 . | - I I _
—r 9 (e
| I .
Sl e 2l 2| le
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_%_ ;r: M | F
3 2 D E G E D
= L Cl+ C2+ L
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN
Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1450124... 12 18 46 5 45 2 65 57 4 20 15 9 10 8 2 43 8 4 M3 4 5 3 3.3
W1450164... 16 22 5 10 50 2 74 64 5 20 15 1 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1450204... 20 26 66 10 55 2 83 71 6 225 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 43
W1450254... 25 32 78 10 60 2 92 78 7 25 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1450304... 30 36 98 10 70 2 106 90 8 30 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \ w X Y z Z1 AB AC AD AE AF AG AH AM AL
12 6 3 14 M4 6 38 = 20 1 10 4 M5 30 M8x1 7
16 8 4 15 M5 8 46 = 26 1 12 5 M5 35 M10x1 8.5
20 8 4 16 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 35  MIOx] 9
25 9 5 19 Mé6 12 66 69 5 39 1 17 6 M5 36 M12x1 10
30 9 5 21 M6 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 60 M14x1.5 12
...Hublénge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. @ 12 Hub = 50: W1450124050)
Hublangen fir DIA 12 mm 25; 50; 75
Hubléingen fiir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100
Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125
Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm

25; 50; 75; 100; 125; 150
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ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN MIT KUGELFUHRUNG - REIHE S11 MIT STOSSDAMPFERN - @ 1230 mm
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C3++ O
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S R depth S(>‘(4‘) R1 depth S1(x2) =
Z o N uyn =
o 2 7 ANSICHT VON “K T
S s
3| Z ‘ \ | — 1 @12 @16 **=0 20,25,30 T
(=5 N ‘ ‘ o ” ! ! D
N e s : ‘ ‘ A o) Z
o o ) o TEtew ; <
| ] —l @] | @) [ @)L 3
- & —H— b & ! =
X = : = P
_>: = M ‘ F i oIO) = o) ™
8 3 D E C+ E D
o £ = ¢ =
= L Cl+ c2+ ||
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN
Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1450125... 12 18 46 5 71 2 91 83 4 33 15 9 10 8 2 43 8 4 M3 4 5 3 3.3
W1450165... 16 22 5 10 85 2 109 99 5 375 15 1 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1450205... 20 26 66 10 99 2 127 115 6 45 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1450255... 25 32 78 10 105 2 137 123 7 475 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1450305... 30 36 98 10 128 2 164 148 8 59 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \ w X Y z Z1 AB  AC AD AE AF AG AH AM AL
12 6 3 28 M4 6 38 - 3 20 1 10 4 M5 30 M8x1 7
16 8 4 33 M5 8 46 - 3 26 1 12 5 M5 35 M10x1 8.5
20 8 4 40 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 35 M10x1 9
25 9 5 42 Mé& 6 66 64 5 39 1 17 6 M5 36 M12x1 10
30 9 5 50 Mé6 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 60 M14x1.5 12
...Hublénge dreistellig an Besfellnummer ergéinzen (z.B. @ 12 Hub = 50: W1450125050)
Hublangen fir DIA 12 mm 25; 50; 75
Hubléingen fiir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100
Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125
Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm

25; 50,75, 100; 125; 150
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ZUBEHOR

Technische Daten und Bestellnummern sihe Kapitel A6.

ACTUATORS

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung

ERSATZTEILE

ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN GEHAUSEANSCHLUSS - REIHE S11

Bestellnummer @ Beschreibung

0950004001 12 StoBdampfer ECO8 MC2 + Mutter M8x1
0950004002  16-20  StoBdampfer ECO10 MF2 + Mutter M10x1
0950004003 25 Stofdampfer ECO15 MF1 + Mutter M12x1
0950004004 30 StofBdémpfer ECO25 MC2 + Mutter M14x1.5




ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN- m mEI-A[@
SCHLUSS
REIHE $12 \&WOR

PNEUMATIC

Zwei Fishrungssysteme sind vorhanden:

* mit Gleitbuchsenfilhrung

* mit Kugelumlauffihrung

Er ist aus einem Paar Zylinder mit einem normal anodisierten
Aluminiumgehduse mit Nuten fiir versenkbare Sensoren aufgebaut.

5 Durchmesser vorhanden: 2 x @ 16; 2 x @ 20; 2 x @ 25; 2 x @ 30.
Die Kolbenstangen sind durch eine Platte verbunden, an die mechanische
Endanschlége und hydraulische StoBdémpfer montiert werden kénnen.

[T7]
(-]
=
o
=
<
<

Die Druckluftanschliisse sind an den Enden der Kolbenstangen. %
T
=
5

TECHNISCHE DATEN s12-16 ‘ $12:20 $12:25 ‘ $12:30 3

Medium Auf 20 pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. <Z(

Arbeitsdruckbereich bar 1.5+7 4

MPa 0.15+0.7 E

psi 21.5+101 é

Temperaturbereich °C -10 = +80 -

Kolbengeschwindigkeit mm/s 30 + 200 E

Ausfihrungen Mit Gleitfihrungen / mit Kugelfihrungen / mit Anschlagschraube / mit hydraulischem Stofidémpfer =

Durchmesser mm 16 20 25 30 2

Kolbenstangendurchmesser mm 8 10 12 16 o

Hubléngen mm 25 25 25 25 a

50 50 50 50 z

75 75 75 75 =

100 100 100 100 3

- 125 125 125 z

- - 150 150 =

Gewicht = X + (Y - C) wo C= HUB kg %
Gleitbuchsenfiihrung X=0.25 X=0.5 X=0.7 X=1.24
Y =0.0035 Y =0.045 Y =0.007 Y=0.01
Kugelumlauffihrung X=0.37 X=0.78 X=1.04 X=1.98
Y =0.0035 Y =0.045 Y =0.007 Y =0.01

Maximum impact energy with buffers J 0.15 0.20 0.30 0.5

Maximum impact energy with hydraulic decelerators J 5 5 10 20

Theoretische Schubkraft (P = relativer Druck in bar) N 30xP 47 x P 75xP 101 x P

Maximale Last (Die angegebenen Werte entsprechen dem minimalen und maximalen Hub)

Gleitbuchsenfiihrung N Fr: 35+ 6.5 Fr: 58 +7 Fr: 80 + 8 Fr: 130+ 18
Fp: 11+3 Fp: 18 +5 Fp: 23+ 6 Fp: 50 + 8
Kugelumlauffihrung N Fr: 20 + 4 Fr: 35+ 4.5 Fr: 50 + 5.4 Fr: 80 + 12
Fp: 4+ 1.5 Fp: 12+ 3 Fp: 15+ 3.5 Fp: 20 + 4.5

KOMPONENTEN

@ FLANSCH: Aluminium, eloxiert

@ SCHEIBE: Stahl
® ANSCHLAG: Gummi ? Q @ A\ 9
@ EINSTELLBARE PRALLPLATTE: verzinkter Stahl
VAT 7 Y
(® BASISELEMENT: Messing g@ ‘ y I

® KOLBEN: Messing : ) i — 70
@ MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

ZYLINDERROHR: Aluminium, eloxiert o Sa {

©® STATISCHE O-RINGE: NBR T Y N @ '''''''''
BUCHSE: Kuge|ﬂihrung | BECEEEE

@ ANSCHLUSS: pneumatisch i S .

® PISTON ROD: grinded chromed stainless steel WA

® PISTON ROD: tempered chrome stainless steel, grinded @ © \LV\%

AUSFUHRUNGEN: BJ

® Ausfishrung mit Gleitbuchsenfiihrungen
Ausfishrung mit Kugelumlauffihrungen




ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN REIHE $12 - @ 1630 MIT GLEITFUHRUNGEN
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T = Rdepth S4) R depth S1(x2)
9] 3 J— ‘ ANSICHT VON “K”
v g ! _ W YN 7
& £ 3 © > i NZ
o £l 5 t @16 *%=0 20,25,30
s 5 | —
= o . 2] Il
1 N < I =
5 Fo 1o 1 ifaea
A —— -+ | I 1
I
— b bl
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5 ;Ct R E S E o for sensor
2| = L Cl+ C2+ L
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN
Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1460162... 16 22 5 10 50 2 74 64 5 20 15 1 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1460202.. 20 26 66 10 55 2 83 71 6 225 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1460252... 25 32 78 10 60 2 92 78 7 25 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1460302... 30 36 98 10 70 2 106 90 8 30 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
[%) U \ w X Y z Z1 AB AC AD AE AF AG AH AM AL
16 8 4 15 M5 8 46 = 26 1 12 5 M5 M6 MI10x] 8.5
20 8 4 16 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 M8  MI10x] 9
25 9 5 19 Mé& 12 66 64 5 39 1 17 6 M5 M10  MI12x1 10
30 9 5 21 M6 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 M12 MI14x1.5 12

...Hubléinge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. @ 16 Hub = 50: W1450162050)
Hublangen fir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100

Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125

Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150
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ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN REIHE $12 - @ 16230 MIT KUGELFUHRUNG
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;g = for sensor,
= L Cl+ C2+ L
+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN
Bestellnummer @ A B C C1 C G ¢ D E F G H L M N P Q R RI § S1 T
W1460163... 16 22 56 10 85 2 109 99 5 375 1.5 11 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1460203... 20 26 66 10 99 2 127 115 6 445 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1460253... 25 32 78 10 105 2 137 123 7 475 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1460303... 30 36 98 10 128 2 164 148 8 59 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \' W X Y z I1 AB AC AD AE AF AG AH AM AL
16 8 4 33 M5 8 46 - 3 26 1 12 5 M5 Mé  MI10x] 8.5
20 8 4 40 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 M8  MI0x] 9
25 9 5 42 M6 6 66 64 5 39 1 17 6 M5 M10  MI12x1 10
30 9 5 5 Mé& 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 M12 MI14x1.5 12

...Hubléinge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. & 16 Hub = 50: W1440163050)
Hublangen fir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100

Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125

Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150




ABMESSUNGEN VON ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN $12 - @ 1630 MIT GLEITFUHRUNG
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2| - L] Cl+ C2+ L [for sensor]

+ =HUBHINZUFUGEN
++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN

Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1460164... 16 22 5 10 50 2 74 64 5 20 15 1 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1460204... 20 26 66 10 55 2 83 71 6 225 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1460254... 25 32 78 10 60 2 92 78 7 25 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1460304... 30 36 98 10 70 2 106 90 8 30 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \ w X Y z Z1 AB  AC AD AE AF AG AH AM AL
16 8 4 15 M5 8 46 - 3 26 1 12 5 M5 35 M10x1 8.5
20 8 4 16 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 35 M10x1 9
25 9 5 19 Mé& 12 66 64 5 39 1 17 6 M5 36 M12x1 10
30 9 5 21 M6 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 60 M14x1.5 12

...Hubléinge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. @ 16 Hub = 50: W1450164050)
Hublangen fir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100

Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125

Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150
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ABMESSUNGEN ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN MIT STOSSDAMPFERN $12 - @ 16+30 MIT KUGELFUHRUNG
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3| = 1 cl+ Cco+ i for sensor|

+ =HUBHINZUFUGEN

++ = ZWEIMAL HUB HINZUFUGEN

Bestellummer @ A B C Cl € G ¢ » E F G H L M N P Q R RI? S S1 T
W1460165... 16 22 5 10 85 2 109 99 5 375 15 11 12 10 2 43 8 4 M4 4 6 3 4.3
W1460205... 20 26 66 10 99 2 127 115 6 445 15 13 14 12 2 55 9 5 M4 4 7 3 4.3
W1460255... 25 32 78 10 105 2 137 123 7 475 25 16 17 14 2 65 105 6 M5 4 7 3 52
W1460305... 30 36 98 10 128 2 164 148 8 5 25 18 19 16 2 85 14 8 M6 6 8 5 52
%) U \ w X Y z Z1 AB AC AD AE AF AG AH AM AL

16 8 4 33 M5 8 46 = 26 1 12 5 M5 35 M10x1 8.5

20 8 4 40 M5 10 56 54 3 30 1 14 5 M5 35 M10x1 9

25 9 5 42 Mé& 6 66 64 5 39 1 17 6 M5 36 M12x1 10

30 9 5 5 Mé& 12 86 82 5 52 1 19 6 G1/8 60 M14x1 12

...Hubléinge dreistellig an Bestellnummer ergéinzen (z.B. @ 16 Hub = 50: W1440165050)

Hublangen fir DIA 16 mm 25; 50; 75; 100
Hublangen fir DIA 20 mm 25; 50; 75; 100; 125
Hublangen fir DIA 25 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150

Hubléingen fiir DIA 30 mm 25; 50; 75; 100; 125; 150
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ZUBEHOR

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell
sichere Befestigung

ANTRIEBE

ERSATZTEILE
Bestellnummer @ Beschreibung
0950004002  16-20  StoBdéimpfer ECO10 MF2 + Mutter M10x1
0950004003 25 Stofdampfer ECO15 MF1 + Mutter M12x1
0950004004 30 StofBdampfer ECO25 MC2 + Mutter M14x1.5

ZWILLINGS-ZYLINDER-SCHLITTEN-PLATTENANSCHLUSS- REIHE S12




PRAZISIONSSCHLITTEN S13

ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

Préizisionsschlitten der Baureihe S13 bestehen aus einem doppeltwirkenden
Zylinder, der die Last hin und her bewegen soll, einer Fihrungsschiene

aus Stahl und einer Kugelumlauffihrung die an dem beweglichen Tisch
befestigt ist und dessen Aufgabe es ist, die aufiretenden Lasten

und Bewegungen aufzunehmen. Dies wird mit exakten, praktisch spielfreien
Bauteilen erreicht. Die Kolbenstangen unterliegen keinem Verschleif3,

weil keine Seitenkréifte wirken. Alle Ausfihrungen haben Nuten fiir Sensoren
zur Positionserfassung.

Das Gehduse kann an mehreren Seiten befestigt werden.

Die Last kann am Gleitschuh von oben oder von vorn befestigt werden.
Druckluftanschlisse sind an drei Seiten.

Versenkbare Sensoren kdnnen links oder rechts montiert werden.

Alle diese Eigenschaften schaffen flexible Anwendungsméglichkeiten.

Die Breite ist extrem verkleinert um eine Installation

in engen Réumen und fir Kombinationen von mehreren

Einheiten nebeneinander zu erméglichen.

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsdruckbereich bar
MPa

psi

Temperaturbereich °C

Medium

Minimale und maximale Geschwindigkeit mm/s

Pneumatischer Gewindeanschluss

Art der Fihrung

Ausfihrungen

Hubléngen mm

Theoretische Schubkraft bei 6 bar N

Theoretische Zugkraft bei 6 bar N

Zulassige Belastbarkeit

Zulgssige kinetische Energie Joule

Hubtoleranz mm

Einbaulage

Gewicht kg

KOMPONENTEN

@ MUTTER: Edelstahl

@ SICHERUNGSRING: Stahl verzinkt

® BUCHSE: Bronze

@ GEHAUSE: Aluminium, eloxiert

® FUHRUNG: vergiiteter Edelstahl

® KOLBEN: Aluminium

@ KUGELUMLAUFPAKET: Edelstahl

ANSCHLAG: NBR

© BODEN: Aluminium, eloxiert

FUHRUNGSSCHUH: Aluminium, eloxiert

@ KOLBENSTANGENDICHTUNG: NBR

® O-RING: NEBR

® KOLBENSTANGE: Edelstahl

KOLBENDICHTUNG: NBR Typ PZ

® MAGNET: Neodym (@ 6 und @ 10),
kunststoffgebundener Ferrit (& 16 und @ 20)

a6 210 216 @20
2+8
02+08
29+116
-10 + + 80
Auf 20 pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluf.
30 + 500
M5
Kugelumlauf
Alle Ausfihrungen standardméiBig doppeliwirkend mit Magnet, Gummipuffer
10 10 10 10
25 25 25 25
== === 50 50
17 47 120 188
13 40 104 158
Siehe néichste Seite
0.012 | 0.025 | 0.050 | 0.100
0/+1.0

Beliebig (horizontal oder vertikal)
Siehe néichste Seite

LT

ANTRIEBE

PRAZISIONSSCHLITTEN S13




GEWICHT MASSE/GESCHWINDIGKEITS-DIAGRAMM

(1] GEWICHT [g] M(kg) = Masse der Anwendung
g Hub DIA L(mm) = Abstand zwischen der Kolbenstangenachse
e ) 8 16 20 und dem Schwerpunkt der Masse
Z 10 68 125 230 455 v (mm/s) = Geschwindigkeit des Schlittens
< 25 %0 160 280 550 vert = Grenze mit vertikaler Bewegung
50 = 350 660
o™
n
&
E GEWICHT DER BEWEGLICHEN TEILE [g]
T Hb DIA - J
3 6 8 16 2
4 10 30 50 100 180 v _
Q 3 40 ¢8 125 220 =
:g 50 167 290
o

DIAGRAMM DER ZULASSIGEN LASTEN

S13-6 S13-10

v v
[mm/s]‘ ! |
L<=40 |~ L<=40
500 500
L<=100 o210
400 | S o — -
200 < L<=200 200 ~_ C b L<=200
PAVAR-N
200 SN ™ 200 \\\\ N |
\ ™ \\ 74\ \\ T vert
N ‘~(\
NN N ™ s
100 ~ 100
\\ il
50 50 | -
0.05 0.1 0.2 030405 085 M [kg] 01 09 09 G405 ] 2 A6 e
v “ v
[mm/s] [mm/s]
[
y~L<=d0 L<=40
500 L<=100 500 ~C ~— L<=100
o N ™ N L<=200 400 NN N N L<=200
300 S ’C\ 300 ~ N 3 X ez300
I
<
200 A DS S 200 N S
I SN NS g
N N /vert \Q \ p
\ vel
100 \\ \\ 100 N
i \M\ <]
il N
=0 ™ = 50 NN -

0.2 0.3 0.40.5 1 2 3 4567 M [kg] 0.1 0.2 0.3 0.40.5 1 2 3 4 567 10 M [kg]
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BEFESTIGUNGSMOGLICHKEITEN

GEHAUSE BEFESTIGUNG

® Seitlich mit den Durchgangsléchern
Seitlich an den Gewindeléchern ®
© Hinten an den Gewindeldchern

® Vertikal an den Gewindelschern }Im% % }1
\ A
: =

ANTRIEBE

AANANN=
—T—
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-

BEFESTIGUNG AM FUHRUNGSSCHUH
® Vorn an den Gewindeldchern

Beim Anziehen der Schrauben sollte der Schuh o — — & W -0 O—— — O &
T } i

festgehalten werden - nicht das Gehduse - um ]

die Fihrung zu schonen. I T TR
@ ﬁ@§§3 & fﬁ?

® Oben an den Gewindeldchern =
o ® Z

HINWEIS: Weil der Schuh mit einer E
Kugelumlauffihrung arbeitet, sollten exireme ] ] E_:')
Drehmomente vermieden werden. 2
Z

©)

%)

E

o o
® ®
o e
| NN
] 7
Elg'@iii@@ O——— & 4
s U N I A
= e <~ ° %

DRUCKLUFTANSCHLUSS

Der Druckluftanschluss kann von hinten, von links oder
von rechts erfolgen. Die Schlitten werden

mit Blindstopfen mit O-Ring-Dichtungen links

und rechts ausgeliefert.

Bei Benutzung dieser Anschlisse sind die Blindstopfen
zu entfernen und dafiir in die hinteren Anschlisse
einzuschrauben.

Etwas Dichtklebstoff ist am Gewinde zu verwenden.
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ABMESSUNGEN

S T+
| T
g ———
MD%%#¢> !
I 1 . . . I
N°2 x DA H7 N°4 x MA
1 depth "ps" depth "pf "
% H
%, N>
%\
M5 air port w ;%/e( N°3 x ML L
(ouT) = ‘Y = . through E ‘ =
| N4 x MA y
N°4 x MA = } = - - M;hrough ‘
depth "pf * ; x :
epth 'p —L%'_ﬁ{:j air port (OUT)
=501 | | 71 11— — *@ @—‘/
I It w I I I It
‘ \
< t—- m»}[ ———————————— ‘——77U v
I I I N @ I
@ "> | Ne2xMs
M5 air port DL A ‘ D ezl
(IN)
G LT+
|
N°(Nfx2) x MA O N°2 x @A H7
through depth "ps"
& b 00 [ ]
1
o of—|— b — b 7E’ @ Hb A N H N
! @7 ,7@} © © 6 10 14 10 42 2
{i ] 25 30 30 62 2
| e ] . | 10 10 14 10 4 2
' 25 30 30 69 2
16 10 20 10 58 2
25 40 30 78 2
50 60 25 98 3
20 10 20 10 64 2
. 25 40 30 84 2
+ =HUB HINZUFUGEN 50 70 25 104 3
Bestellummer @ IT B C D E F G I J K MA pf @A ps L M O P Q R S
W1471063...* 6 3 19 18 10 39 38 55 29 75 15 M3 5 2 45 9 145 N/2 8 9 15 10
W1471103..* 10 35 23 20 125 47 46 75 4 9 18 M4 6 2 45 11 155 N/2 11 11 19 12
W1471163..* 16 42 27 25 125 535 525 10 375 10 26 M4 7 3 75 16 19 N/2 14 16 24 12
W1471203..* 20 525 34 32 15 645 635 11 45 105 34 M5 9 3 75 20 23 N/2 14 20 31 15

] T U v w X Y ©@L opn ML DL
6 5 9 16 105 18 19 6 35 M4 4
10 5 I8 20 13 20 23 75 45 M5 5
16 10 17 25 177 25 27 75 45 M5 5
20 10 20 32 20 32 34 95 75 M6 6

* Hub in mm hinzufigen (d.h. zum Beispiel: @ 6 Hub 10 = W1471063010)
Standardhubléingen:

DIAG 6 > 10; 25 mm

DAZ10 -> 10;25mm

DAGZ16 -> 10;25; 50 mm

DAZ20 -> 10;25;50 mm
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Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
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V-Lock SYSTEM

L .

g ® V-Lock ALLGEMEINE EINFUHRUNG A3.4

=

Z
FIXIERELEMENTE

) ® V-Lock FIXIERELEMENTE A3.12

[e]

>
® V-Lock ADAPTER A3.19
® PROFILE A3.32
® V-Lock ZUBEHOR UND ERSATZTEILE A3.36
LINEARANTRIEBE
® KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER A3.37
® KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN REIHE S14K A3.47
® KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPGK A3.43
® FUHRUNGSEINHEITEN REIHE GDHK UND GDMK A3.79
©® LINEAREINHEITEN REIHE LEPK A3.95
DREHANTRIEBE
© DREHANTRIEBE REIHE R3K A3.124
© DREHANTRIEBE REIHE R3K MIT EXTERNEN STOSSDAMPFERN A3.130
® DREHANTRIEBE REIHE DAPK A3.136

A _-fg

GRIPPERS
® ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P1K A3.156
® ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P2K A3.161

® ZWEIFINGER-PARALLELGREIFER REIHE P3K A3.165
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® ZWEIFINGER- LANGHUB-PARALLELGREIFER - REIHE P4K A3.171
(7]
® ZWEIFINGER- LANGHUB-PARALLELGREIFER - REIHE GPLK A3.175 o
g
Z
® ZWEIFINGER-WINKELGREIFER REIHE P7K A3.180 <
® ZWEIFINGER-180°-WINKELGREIFER MIT KNIEGELENK REIHE P9K A3.185 =
o
3
© GREIFER MIT 3 PARALLELEN JOCHEN P12K A3.190
Zos ® ZUBEHOR FUR GREIFER UND SENSOREN A3.19

ELEKTRISCHE ACHSEN

. _ ©® ELEKTRISCHE ACHSE REIHE ELEKTRO SHAK A5.58
©® ELEKTRO-ZYLINDER REIHE ELEKTRO-SHAK-PORTAL A572
©® ELEKTRISCHE ACHSE REIHE ELEKTRO SVAK A5.82
©® ELEKTRISCHE ANTRIEBE / KOLBENSTANGENLOSE ELEKTROZYLINDER REIHE SK A5.89
©® LINEAR ACHSE MIT RIEMENANTRIEB, REIHE ELEKTRO BK A5.102
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Mock V-Lock ALLGEMEINE EINF

Die V-Lock Welt
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Das V-Lock - System dient zur Gestaltung von pneumatischen und/oder elektrischen Automatisierungsanlagen mit weitem Anwendungsbereich von

einfachen bis zu sehr komplexen Systemen.

@ Quick-Set-Schwalbenschwanz-Befestigungs-PROFILE, die mit einer Stanze gekirzt werden kdnnen und keine weitere Bearbeitung wie das Bohren
von Gewinde- oder Stiftldchern erfordern. Elemente mit Schwalbenschwanzfihrungen sind belastbarer als solche mit T-Nuten.

@ VERBINDUNGSWINKEL zur Montage von Quick-set-Profilen.

® Verstellbare FUSSE mit 90 mm Léngenausgleich.

@ ENDKAPPEN fiir die Profile.

(B QS-BEFESTIGUNGSELEMENTE zur Verbindung mit V-Lock-Profilen und/oder Komponenten (keine V-Lock-Quernuten erforderlich).

® K-BEFESTIGUNGSELEMENTE fisr V-Lock-Kupplungen, die die Quernuten von V-Lock-Komponenten benutzen. Diese liefern hohe Préizision,
Wiederholgenauigkeit und helfen Raum zu sparen.

@ PARALLEL- oder KREUZADAPTOR (mit Drehung um 90°) zur Verbindung von V-Lock-Komponenten.

® WINKELADAPTER zur Befestigung im Winkel von 45° oder 90°, léings, quer oder gekreuzt.

© Verschiedenes V-Lock Befestigungs-ZUBEHOR: FiBe, Flansche usw.

@ V-Lock-TRANSFORMER zur Wandlung sonstigen Zubehsrs (eine Videokamera in der Abbildung) in eine V-Lock-Komponente.

@ PROFIL-ADAPTER zur Anpassung beliebiger handelsiblicher Profile (Bosch®, ltem® usw.) an V-Lock-Komponenten.

@ Pneumatisch gesteuerte LINEAREINHEIT REIHE LEPK mit hoher Préizision und Stabilitéit, groBer Lebensdauer, einstellbaren Hubléngen,
Démpfung in den Endlagen sowie mit 2 oder 3 Positionen.

@ LINEAREINHEIT REIHE LEPK FUR VERTIKALE MONTAGE mit Ausgleich fiir den Schlitten und die verwendete Last.

@ 3-JOCH-GREIFER.

® ELEKTRISCHE ACHSE REIHE ELEKTRO mit Zahnriemenantrieb, Kugelumlaufspindel, verschiedenen Fihrungen und Steuersystemen.
Die Abb. zeigt eine elektrische Achse der Baureihe ELEKTRO SHAK 340.

@® ELEKTRISCHE ACHSE FUR VERTIKALE MONTAGE. Die Abb. zeigt eine elektrische Achse der Baureihe SVAK.

@ Pneumatische PRAZISIONS-DREHANTRIEBE. Die Abb. zeigt einen Aktor der Reihe DAPK mit zwei einstellbaren Winkeln.

@® PRAZISIONS-GREIFER: Die Abb. zeigt einen Langhub-Parallelgreifer mit 2 Jochen aus der Reihe GPLK.

@© KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER mit einer V-Lock-Kugelumlauffihrung.

@ V-Lock-FUHRUNGSEINHEIT fir Zylinder nach 1SO15552 oder Elektrozylinder ISO15552.

@ SCHLITTEN: Die Abb. zeigt einen kompakten Préizisions-Schlitten der Reihe S14K.

@ DREHANTRIEB der Reihe R3K mit einstellbarem Drehwinkel, mechanischem Stop oder internen oder externen hydraulischen Stof3dampfern.

@ PARALLELGREIFER mit zwei Jochen oder WINKEL-, KIPPHEBEL- oder DREIBACKEN-GREIFER.

ANTRIEBE

V-lock ALLGEMEINE EINFUHRUNG
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Das V-Lock System bildet mit einem Sortiment von Komponenten der Automatisierungstechnik mit Befestigungen und Zubehar ein modulares
Standard-Baukastensystem. Es ist leicht zu montieren, schnell konfigurierbar und optional mit hochpréiziser Wiederholbarkeit beim Aufbau oder
einstellbaren Montagepositionen.
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Anders als bei den Komponenten des Maschinen- und Anlagenbaues haben diese von V-Lock iiber die gesamte Bauléinge 40 mm-Schwalbenschwanz-
fihrungen an den Verbindungsfliichen. Es gibt zusdtzlich prazisionsgefertigte Nuten mit einer Weite 6% und Absténden von 20 mm.

45 maox.
(42 )
40

20

6 H7

4,5 min.

Gy

V-lock ALLGEMEINE EINFUHRUNG

Um zwei Komponenten miteinander zu verbinden, braucht man diese nur aneinander zu legen und die M5-Schraube des Befestigungselementes
festzuziehen. Dieses System macht damit die Montage, Demontage und Umgestaltung der Vielzahl von Komponenten sehr einfach und schnell.
Trotzdem werden alle Teile stabil und préizise miteinander verbunden.

{

[ [

i

Es gibt zwei Arten von Befestigungselementen bei den V-Lock Komponenten. Das sind der Typ K fiir sehr kompakte, genaue und wiederholbare
Fixierung und der Typ QS, der ein flexibles und wéhrend der Montage justierbares System bietet.

Bei der Verwendung von K-Elementen ist der quadratische Hohlkeil (6%) in eine der Quernuten (67) und die M5-Schraube in eine der
angrenzenden Nuten einzusetzen. Damit werden die Elemente stets in der Originalposition liegen, wenn die Verbindung demontiert und wieder
montiert wird.

“K" V-lock
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Wenn eine mechanische Nachjustierung wéhrend der Montage erforderlich wird, so sollten QS-Elemente bevorzugt werden, die durch das Montech®
Quick-set Bauteilesystem verkdrpert werden.

Der Abstand zwischen den Komponenten gestattet die Anbringung von M5-Schrauben, die die Anpassung der Komponenten nicht beeinflussen, da
diese separat bleiben. Die Montageposition muss nach jeder Demontage stets neu eingestellt werden.

ANTRIEBE

V-lock ALLGEMEINE EINFUHRUNG

Das V-Lock-System besteht aus einer Reihe von Modulen und Zubehér, das zur freien réumlichen Anordnung der Komponenten dient.

Das Sortiment beinhaltet Kreuzadapter 45° und 90°, die im Katalog exakt beschrieben werden.

V-Lock-Komponenten kénnen mit Hilfe der QS-Elemente mit Quick-set-Profilen von Montech® verbunden werden, da die Schwalbenschwanzfish-
rungen in beiden Systemen die gleichen sind.

V-Lock-Komponenten kénnen ebenso mit den iblichen Strangpressprofilen mit einem Nut-Mittenabstand von 40 mm oder 45 mm verbunden werden.
Es gibt dazu je einen Adapter fir die Lingsmontage und einen fiir die Quermontage von V-Lock-Komponenten.

Wo es technisch maglich ist, haben alle V-Lock-Komponenten eine Reihe von M5-Gewindeléchern im Abstand von 20 x 20 mm sowie Locher fiir Pins
@ 5 mm, die eine Standardbefestigung von externen Elementen an den V-Lock-Komponenten gestatten.

20 20 20
10
]l

; =)
Eikn
20 [ 20 | 20 | 20

M5

Dieses marktgéingige und universelle Modularsystem vereinfacht die Arbeit des Konstrukteurs, da keine Adapter, Flansche, Winkel etc. erforderlich

sind und er kann sich auf den Kern des Problems konzentrieren, d.h. die Maschine zu konstruieren.

Ebenso wird das Personal, das diese Komponenten zu montieren hat, mit einem kompletten, einfach zu verwendenden Bausatz versorgt und benstigt

fir Montage, Rustzeit und Umgestaltungen nur sehr kurze Zeit.

Kurzum, mit dem V-Lock-System kann man:

- jedes mit jedem verbinden: Greifer, Schlitten, Drehantriebe, Filhrungseinheiten oder auch Konstruktionsprofile beliebiger Hersteller,

- jede beliebige réumliche Anordnung erzielen,

- eine einfache Festsitzverbindung schaffen, die von allen Seiten erreichbar ist,

- Adapterplatten zwischen den Komponenten vermeiden,

- eine extrem robuste Verbindung erreichen, die hohen Belastungen und Vibrationen widerstehen kann,

- ein System mit einer Préizision von Hundertstel Millimetern wiederholbar aufbauen, so dass jede Komponente, die wegen einer Wartung entfernt
werden muss, passgenau wieder eingesetzt werden kann.
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V-lock ALLGEMEINE EINFUHRUNG

NICHT-MODULARES SYSTEM

Speziell
konstruierter
Adapter

| o ||

Quick-set SYSTEM (Montech®)

10
©

V-Lock System (Metal Work®)

10
©

Adapter mijssen konstruiert, produziert und montiert werden.

@ ¥ Es sind keine Adapter erforderlich
@ v Hohe Stabilitst
® v Léngsorientierte einstellbare Position

@
®
®
@ ¥ Schnelle Montage

Einfacher Zugang zu Befestigungsschrauben

< A~N~

@ v Es sind keine Adapter erforderlich

@ v Verbesserte Stabilitst

®/

@ v Genaue Positionierung mit einem Keil

® v Wiederholbarkeit der Positionierung nach einer Demontage
® ¥ Verringerte Gesamtabmessungen

@ ¥ Schnelle Montage

v Einfacher Zugang zu Befestigungsschrauben
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DAS V-Lock-SYSTEM KANN MIT DER UBRIGEN WELT DER AUTOMATION VERBUNDEN WERDEN

Quick-set
BEFESTIGUNGS-
ELEMENTE \

FUHRUNG ANTRIEBE




Mock: FIXIERELEMENTE

Metal Work-Produkte der Baureihe V-Lock verbindet man entweder mit dem
Typ K-Fixiersystem oder dem QS-Fixiersystem von Montech® Quick-Set.
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Beide Systeme ergdinzen sich gegenseitig und sind zueinander
austauschbar.

Das V-Lock-System garantiert passgenaue, wiederholbare Positionierung.
Ein Passkeil kann dazu in die Quernuten in den Schwalbenschwanzfih-
rungen der Komponenten (f8/H7 Passung) eingesetzt werden.
Komponenten, die K-Elemente verwenden, werden leicht voneinander
abgehoben (minimal 0,4 mm Abstand zwischen benachbarten
Oberfléchen der Komponenten), um eine Selbstzentrierung bei der
Montage zu erreichen.

QS-Fixierelemente erlauben eine Léngseinstellung wéhrend der Montage. %’
Hierbei heben auch die Komponenten voneinander ab. &
Dies ist gegeniiber dem K-System mit 8 mm oder 22 mm jedoch

erheblich mehr, je nachdem welche Komponente gerade gewdhlt wurde.

V-Lock FIXIERELEMENTE

Beide Systeme erzielen schnelle und passgenaue Verbindungen, die dank der Schwalbenschwanzverbindung sehr stabil und widerstandsféihig gegen
Vibrationen sind. Es werden keine speziellen Adapter benstigt. Da die Schrauben stets frei zugéingig sind, sind die Komponenten sehr leicht
demontierbar.

Fiir sehr grof3e Belastungen gibt es einen massiven 6 mm Passkeil mit einer Toleranz f8 (siehe Zubehor), der zwischen den benachbarten freien Nuten
des V-Lock-Elementes positioniert werden kann.

Geometrische
Verbindung

Laings-
verbindung*

Geometrisch
Verbindung

* Widerstand zu gegenseitiger Entfernung zweier Komponenten mit
einem Drehmoment von 6 Nm.
Tests ausgefihrt mit einwandfreien und unbeschadigten Elementen.

0, Tmax

l S

S pd
Das V-Lock-System zentriert die Komponenten in Querrichtung selbst. Wird noch héhere Préizision gewiinscht, so kdnnen ein oder zwei
Wenn die K-Blocks richtig montiert sind, betréigt die Abweichung @ 5-Pins in die Locher der Nuten eingesefzt werden.

weniger als 0,1 mm.
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STANDARD-QUERABMESSUNGEN

*Abmessungen bei befestigtem Element

27,5

27,5* 5,3*

0,4*

8,4*

K-FIXIERELEMENT MIT EINER SCHRAUBE, BESTELLNUMMER: W0950005051K

*Abmessungen bei befesfigtem Element

8,4

Kurzes Fixierelement fiir geringe Belastungen

Widerstand gegen Léingsverschiebung
Schraubendrehmoment, empfohlen
Parallelitéit der befestigten Fléichen
Material

Gewicht

K-FIXIERELEMENT MIT ZWEI SCHRAUBEN, BESTELLNUMMER: W0950005052K

*Abmessungen bei befestigtem Element

Fixierelement fiir hohe Belastungen

Widerstand gegen Léngsverschiebung
Schraubendrehmoment, empfohlen
Parallelitéit der befestigten Fléichen
Matericl

Gewicht

K-FIXIERELEMENT MIT DREI SCHRAUBEN, BESTELLNUMMER: W0950005053K

*Abmessungen bei befestigtem Element

Fixierelement fiir sehr hohe Belastungen

Widerstand gegen Léingsverschiebung
Schraubendrehmoment, empfohlen
Parallelitt der befestigten Fléichen
Material

Gewicht

750 N

6 Nm

+0.02 mm
Aluminium, eloxiert
0.020 kg

3000 N
6 Nm
+0.02 mm

Aluminium, eloxiert
0.037 kg

5000 N

6 Nm

+0.02 mm
Aluminium, eloxiert

0.055 kg

ANTRIEBE

V-Lock FIXIERELEMENTE




Fiir Anwendungen mit starker Belastung durch Stéf3e, Beschleunigungen und grofie Massen kann der Widerstand der Verbindung durch Einlegen
eines massiven Passkeils (Bestellnummer: W095000515K) anstelle der Schraube mit Passkeil erhéht werden.
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V-Lock FIXIERELEMENTE

Die Anzahl und Gréfe der Fixierelemente héingt von der jeweiligen Anwendung ab. In Einsatzféillen mit hoher Geschwindigkeit, Druck oder grof3e
Massen, empfehlen wir die Verwendung von mindestens zwei Fixierelementen mit zwei Schrauben, wie nachfolgend dargestellt.
Dabei sollten die beiden Fixierelement so weit als mdglich voneinander eingelegt werden.

NEIN JA
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QS HOHE 8 mm: STANDARD-QUERABMESSUNGEN

28* 28 —
[--]
=
; =
- z
A <
o
*Abmessungen bei befestigtem Element -
L
=
Z
QS 12-8 (SLL-12-40) FIXIERELEMENT, BESTELLNUMMER: W0950005000K <
w
Kurzes Fixierelement fir geringe Belastungen &
>
Widerstand gegen Léingsverschiebung 750N ;6
Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm >
Parallelitéit der befestigten Fléichen +0.02 mm
Material Aluminium, eloxiert
Gewicht 0.016 kg

*Abmessungen bei befesfigtem Element
QS 20-8 (SLL-20-40) FIXIERELEMENT, BESTELLNUMMER: W0950005001K

Kurzes Fixierelement fir mittlere Belastungen

Widerstand gegen Léingsverschiebung 1350 N
Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm

Parallelitt der befestigten Fléichen +0.02 mm
Material Aluminium, eloxiert
Gewicht 0.020 kg

*Abmessungen bei befestigtem Element

QS 55-8 (SLL-55-40) FIXIERELEMENT, BESTELLNUMMER: W0950005003K

Fixierelement fiir sehr hohe Belastungen

Widerstand gegen Léingsverschiebung 3000 N
Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm

Parallelitét der befestigten Fléichen +0.02 mm
Material Aluminium, eloxiert

Gewicht 0.055 kg




QS HOHE 22 mm: STANDARD-QUERABMESSUNGEN

- 56*
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*Abmessungen bei befestigtem Element
[N}
—
4
< QS 20-22 (SLL-20/22-40) FIXIERELEMENT, BESTELLNUMMER: W0950005002K
e
& Kurzes Fixierelement fiir mittlere Belastungen und groferen Abstand
=
;6 Widerstand gegen Léingsverschiebung 1350 N
> Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm
Parallelitéit der befestigten Fléichen +0.02 mm
Material Aluminium, eloxiert
Gewicht 0.022 kg

*Abmessungen bei befesfigtem Element
QS 55-22 (SLL-55/22-40) FIXIERELEMENT, BESTELLNUMMER: W0950005004K

Fixierelement fiir hohere Belastungen und gréfBeren Abstand

Widerstand gegen Léingsverschiebung 3000 N
Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm

Parallelitét der befestigten Fléichen +0.02 mm
Material Aluminium, eloxiert
Gewicht 0.096 kg

*Abmessungen bei befestigtem Element

ANMERKUNGEN
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EV-2-40 BEFESTIGUNGSWINKEL, BESTELLNUMMER: W0950005811K

Winkelbefestigung 90° fiir geringere Belastungen §
| =
. . Widerstand gegen Léngsverschiebung 1800 N Z
20 Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm <
Abweichung vom rechten Winkel +0.02 mm
(bezogen auf eine Lénge von 19 mm)
I ; - .
Material A|um|n|um, eloxiert
o Gewicht 0.050 kg

x@ %b*

U

V-Lock FIXIERELEMENTE

*Abmessungen bei befestigtem Element

EV-3-40 BEFESTIGUNGSWINKEL, BESTELLNUMMER: W0950005812K

Winkelbefestigung 90° fiir mittlere Belastungen

Widerstand gegen Léingsverschiebung 3000 N
Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm
Abweichung vom rechten Winkel +0.03 mm
(bezogen auf eine Linge von 45 mm)
~ Material Aluminium, eloxiert
© Gewicht 0.130 kg

*Abmessungen bei befestigtem Element

EV-4-40 BEFESTIGUNGSWINKEL, BESTELLNUMMER: W0950005813K

Winkelbefestigung 90° fiir hohe Belastungen

o6 Widerstand gegen Léingsverschiebung 4500 N
Schraubendrehmoment, empfohlen 6 Nm

Abweichung vom rechten Winkel +0.04 mm
(bezo?en auf eine Léinge von 70 mm)
Materia Aluminium, eloxiert

Gewicht 0.250 kg

*Abmessungen bei befestigtem Element
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FRONTADAPTER FUR LEICHTGEWICHTPROFILE

s Adapter fiir Frontbefestigung abgeleitet von DIN 17615 Profilen

T (Préizisionsprofile)

=

4 Widerstand gegen Léingsverschiebung 6 Nm

< Material Aluminium, eloxiert

heat set

Gewicht 0.060 kg

=

Z Hinweis: Adapter fir Leichtgewichtprofil LP-66-40-3M,

= Bestellhummer: W0950005801K

o

&

S

=

kel

>
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PNEUMATIC

V-Lock-Adapter dienen zur schnellen und sicheren Verbindung
unterschiedlicher Komponenten, wenn eine gedrehte Montage oder
Anpassungen von Einzel- zu Mehrnuten-Elementen erforderlich werden.

ANTRIEBE

Alle diese Adapter haben einen 45°-Schwalbenschwanz fiir die Montage
von K- und QS-Fixierelementen.

Uberall, wo es mdglich war, sind in den Oberfléchen Stiftlocher zur
Anpassung anderer Komponenten vorhanden.

V-Lock - ADAPTER

ABMESSUNGEN DES V-Lock - SCHWALBENSCHWANZPROFILES

45 maox.
(42 )
40

20

6 H7

4,5 min.

)l

ALLGEMEINE ANWENDUNG VON V-Lock ADAPTERN




2-1 LANGS-FLACHADAPTER, BESTELLNUMMER: W0950005100K

s Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock
[T ®5 H7 depth 5
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Der Adapter ist fir die parallele Kopplung zweier V-Lock-Komponenten geeignet, wobei eine mindestens zwei Nuten, die andere nur eine Nut besitzen.

Material Aluminium, eloxiert

Gewicht  0.060 kg

ANWENDUNGSBEISPIEL
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2-2 KREUZ-FLACHADAPTER, BESTELLNUMMER: W0950005110K

Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock
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Der Adapter ist fiir die rechtwinklige Kopplung zweier V-Lock-Komponenten geeignet, wobei beide mindestens zwei Nuten besitzen.

Material Aluminium, eloxiert
Gewicht  0.069 kg

ANWENDUNGSBEISPIEL




2-1 KREUZ-FLACHADAPTER, BESTELLNUMMER: W0950005120K

Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock

B
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] @5 H7 depth 5
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Der Adapter ist fir die Kopplung zweier V-Lock-Komponenten geeignet, wobei eine mindestens zwei Nuten und die andere nur eine Nut besitzen.

Material  Aluminium, eloxiert

Gewicht  0.060 kg

ANWENDUNGSBEISPIEL




LANGS-WINKELADAPTER, BESTELLNUMMER: W0950005200K
Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock

122020

ANTRIEBE

5 H7 depth 5
@5 H7 depth 5

V-Lock ADAPTER

@5 H7 depth 5
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A

5 H7 depth 5 A 72

Der Adapter ist fiir eine abgewinkelte Montage von zwei oder drei V-Lock-Komponenten geeignet und besitzt zwei Montagefléichen im rechten Winkel mit
parallelen Nuten. Die dritte Montagefldiche steht gleichfalls mit parallelen Nuten im Winkel von 45°.

Material  Aluminium, eloxiert
Gewicht  0.235kg

ANWENDUNGSBEISPIEL




KREUZ-WINKELADAPTER, BESTELLNUMMER: W0950005201K

Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock
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V-Lock ADAPTER

5 H7 depth 5
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Der Adapter ist fiir eine abgewinkelte Montage von zwei oder drei V-Lock-Komponenten geeignet und besitzt zwei Montagefléichen im rechten Winkel mit
90° zueinander versefzten Nuten. Die dritte Montagefléiche steht mit parallelen Nuten im Winkel von 45°.

Material Aluminium, eloxiert

Gewicht  0.218 kg

ANWENDUNGSBEISPIEL




KREUZ-WINKELADAPTER, BESTELLNUMMER: W0950005202K

ANTRIEBE

5 H7 depth 5
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Der Adapter ist fiir eine abgewinkelte Montage von zwei oder drei V-Lock-Komponenten geeignet und besitzt zwei Montagefléichen im rechten Winkel, beide
mit 90° gedrehten Nuten. Die dritte Montagefléiche steht mit parallelen Nuten im Winkel von 45°.

Material  Aluminium, eloxiert

Gewicht  0.218 kg

ANWENDUNGSBEISPIEL




LANGS-PROFILADAPTER, BESTELLNUMMER: 0950008001K

Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock
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Adapter zur Léingsbefestigung von V-Lock-Komponenten an extrudierten Montageprofilen mit Langléchern im Mittenabstand von 40 oder 45 mm bzw.
8 oder 10 mm Weite. Bei 40 mm Mittenabstand sind zwei Stifte in die Langlécher jeweils 20 mm von der Adaptermitte als Toleranzausgleich einzusetzen.
Wenn die Langlcher 45 mm Mittenabstand haben, so sind zwei Stifte bei jeweils 22,5 mm in die Langldcher einzusetzen.

Inhalt des Bausatzes:

1 Léngs-Profiladapter Material Aluminium, eloxiert
Gewicht  0.164 kg

2 Zylinderstifte @ 10 x 16

2 Zylinderstifte @ 8 x 24

4 Schrauben M8 x 16, galvanisiert

EXAMPLE OF APPLICATION
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KREUZ-PROFILADAPTER, BESTELLNUMMER: 0950008002K

Fir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe Kapitel Adapter V-Lock w
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Adapter zur Querbefestigung von V-Lock-Komponenten an extrudierten Montageprofilen mit Langléchern im Mittenabstand von 40 oder 45 mm bzw.
8 oder 10 mm Weite. Bei 40 mm Mittenabstand sind zwei Stifte in die Langlcher jeweils 20 mm von der Adaptermitte als Toleranzausgleich einzusetzen.
Wenn die Langlécher 45 mm Mittenabstand haben, so sind zwei Stifte bei jeweils 22,5 mm in die Langlcher einzusetzen.

Inhalt des Bausatzes:

1 Kreuz-Profiladapter Material ~ Aluminium, eloxiert
Gewicht 0.160 kg

2 Zylinderstifte @ 10 x 16

2 Zylinderstifte @ 8 x 24

4 Schrauben M8 x 16, galvanisiert

EXAMPLE OF APPLICATION




V-Lock TRANSFORMER

V-Lock-Transformer dienen zum Verbinden fremder Komponenten mit V-Lock oder umgekehrt V-Lock-Komponenten mit fremden Bauteilen (d.h. Grund-,
Trennplatten, Weinde). V-Lock-Adapter kdnnen ohne Gewinde- und Passlocher geliefert werden. Somit kann der Anwender die entsprechende Konfiguration
selbst festlegen. Fiir dhnliche Adapter siehe Kapitel Greifer Zubehor V-Lock.

Das folgende Beispiel zeigt, wie ein Schlitten S11 in einen V-Lock-Schlitten verwandelt werden kann:

1]
(]
=
[
=
<
<

Standard V-Lock Transformer Bohren von Léchern nach Bedarf Verbinden der Komponenten

V-Lock ADAPTER

_ﬂ‘-_ﬂ‘-_
i

Gewicht: 0.060 kg AUy
Material: Aluminium, eloxiert

10 20
Fisr Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe .
Kapitel Adapter V-Lock 40
6-NUTEN V-Lock TRANSFORMER, BESTELLNUMMER: 0950008016K

6 H7

Gewicht: 0.181 kg
Material: Aluminium, eloxiert

Fiir Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe
Kapitel Adapter V-Lock 120

10-NUTEN V-Lock TRANSFORMER, BESTELLNUMMER: 0950008020K

6 H

~

[
Y

56

Gewicht: 0.301 kg

Material: Aluminium, eloxiert

10 20 | 20 | 20 | 20| 20 | 20 | 20 | 20 | 20 |

Fisr Abmaf3e des Standard Schwalbenschwanzprofils siehe
Kapitel Adapter V-Lock
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Befestigung: Von unten: g 40 [T
Mé-Schraubengewinde Von oben: ) 0
Loch fir M5-Schrauben = ’A_?_L‘ < —
[ ‘ J v? = =
55 56 E
40
© o
+—OT8 =
o 3
-3
Gewicht: 0.087 kg Mé 9
Material: Aluminium, eloxiert nr. 4 >
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PROFILE

PROFILE

Das Quick-Set Fixiersystem ist die natirliche Ergéinzung fir die
Komponenten der V-Lock-Automation. Beide Systeme besitzen die
gleiche Schwalbenschwanz-Verbindungstechnologie.

Alle Strukturformen kénnen mit Hilfe der Quick-Set-Profile und dem
Zubehér, einschlieBlich einfacher leichter Supports und kompletter
Montageund Priifrichtlinien, schnell geschaffen werden.

Die Verbindungen zwischen den Elementen sind prézise, sehr stabil und
schwingungsfest. Sie sind fir statische und dynamische Anwendungen
geeignet. Die Profile kdnnen mit einer Stanze ohne weitere Hilfsmittel auf
Maf gekiirzt werden. Es werden keine Locher oder Passformen bendtigt.
Schwalbenschwanzverbindungen erméglichen héhere Belastungen

als T-Nutverbindungen (gekoppelte Verbindungen mit 2 Schrauben

bis zu 3000 N). Alle Sicherungsschrauben sind jederzeit zugéinglich
und eine Deinstallation und Wiederverwendung der Bauteile ist moglich.
Auf besonderen Wunsch kénnen die Abschnitte auf die gewiinschte
Léinge zugeschnitten werden.

Zuséitzlich zu den in diesem Katalog gezeigten Produkten und erhdltlich
bei Metallarbeitslager, alle anderen Montech® Quick-Set-Komponenten
kannen sein auf anfrage geliefert.

ANWENDUNGSBEISPIELE
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TRAGPROFIL TP-66-40-3M, BESTELLNUMMER: W0950005800K

Profil nach DIN 17615 (Prézisionsprofile) =
]
e
66 Lange 3000 mm 4
y ProF||oberF|qche 1480 mm? <
Biegemodul Wx = Wy = 23 cm®
ﬁ ﬂ Tréigheitsmoment Jx=Jy =76 cm*
Léingentoleranz +2 mm (DIN 7168 Mittelwert)
Verwindungsto|eronz 1 mm/m L
8 x x ® Geradheitstoleranz 0.5 mm/m ('-'_5
Material Aluminium, eloxiert &
hitzeabgebunden
L Ji, Gewicht 3.996 kg/m
y
40

LEICHTBAUPROFIL LP-66-40-3M, BESTELLNUMMER: W0950005801K

Profil nach DIN 17615 (Prézisionsprofile)

66 Lénge 3000 mm
Profiloberfliche 809 mm?
e Biegemodul Wx =Wy =13 ecm®
y Tréigheitsmoment Jx =Jy =45 cm*
Ag— Léngentoleranz +2 mm (DIN 7168 Mittelwert)
S 9

Verwindungsfo|ercnz 1 mm/m
Geradheitstoleranz 0.5 mm/m
< « © Material Aluminium, eloxiert
o ¥ B ‘0 hitzeabgebunden
{gﬁ\‘ﬁ Gewicht 2.186 kg/m

TRAGPROFIL TP-16-40-2M, BESTELLNUMMER: W0950005802K

Profil nach DIN 17615 (Prézisionsprofile)

Lange 2000 mm
Profiloberflaiche 368 mm?
40 Biegemodul Wx = 1.025 cm?
Wy = 1.640 cm®
y Traigheitsmoment Jx=0.820 cm*
N N ——F I Jy =3.28 cm*
2 Xf Léingentoleranz iy] .2 mm (DIN 7168 Mittelwert)
1,- Verwindungstoleranz 1 mm/m
2 Geradheitstoleranz 0.5 mm/m
Material Aluminium, eloxiert
hitzeabgebunden

Gewicht 0.980 kg/m




ADAPTERPROFIL AP-56-40-2M, BESTELLNUMMER W0950005803K

Profil nach DIN 17615 (Prézisionsprofil)

L

g Verwendet zur Fertigung von Adaptern.

[

E % Lénge 2000 mm

< Profiloberfléiche 600 mm?

Biegemodul Wx = 1.04 cm?
40 W)’ =483 cm®
0 — Tréigheitsmoment Jx=0.67 cm*

Ly 1Y Y S Jy=13.53 cm*

i b Iﬁ ‘ g\ C Léngentoleranz +1.2 mm (DIN 7168 Mittelwert)

Ef)_ X ‘T * Verwindungsfo|eranz 1 mm/m

y Geradheitstoleranz 0.5 mm/m
56 Material Aluminium, eloxiert, hi'fzegeb
Gewicht 1.620 kg/m

KABELTRAGERPROFIL KFM-40-2M, BESTELLNUMMER: W0950005804K

Profil nach DIN 17615 (Prézisionsprofile)
Einrastprofile fir Pneumatikschléuche und elektrische Leitungen.

Lange 2000 mm

Léngentoleranz +1.2 mm (DIN 7168 Mittelwert)
55 Material Aluminium, eloxiert, hitzegeb

Gewicht 0.549 kg/m

4
1,2
18,

PROFIL-ENDKAPPE AUS KUNSTSTOFF AK-66-40, BESTELLNUMMER: W0950005810K

Endkappe TP-66-40 und LP-66-40 fiir Profile.

Material ABS, lichtgrau
Gewicht 259
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VERSTELLBARER FUSS FUR TRAGPROFILE GFTP-66-40, BESTELLNUMMER: W0950005814K

Verstellbarer FuB3 mit Adapter TP-66-40 fiir Profile. =
]
\ :
: Maximale Belastung 5000 N Z
Material Kunststoffplatte, schwarz <
Gewindestab, Stahl,
galvanisiert
Gewicht 0.350 kg

PROFILE

61-155

18

VERSTELLBARER FUSS FUR LEICHTBAUPROFILE GFLP-66-40, BESTELLNUMMER: W0950005815K

Verstellbarer Fuf3 mit Adapter LP-66-40 fiir Leichtbauprofile.

Maximale Belastung 5000 N

Material Kunststoffplatte, schwarz
Gewindestab, Stahl,
galvanisiert

Gewicht 0.400 kg

61-155

I
I

ANMERKUNGEN




WMock- ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

V-Lock HOHLKEIL
Bestellnummer Beschreibung
L W0950005150K V-Lock Hohlkeil
]
of ?5
E HINWEIS: Satz mit 5 Stiick Edelstahl-Hohlkeilen 6 x 6
< 45
Od% \
=
jrw}
E V-Lock MASSIVKEIL
!Z) Bestellnummer Beschreibung
g W0950005151K V-Lock Massivkeil
4
o
:6 HINWEIS: Satz mit 5 Stiick Edelstahl-Massivkeilen 6 x 6
I
o} o)
S Yo >
N
—_
[%3
S
>
V-Lock-PROFILFRASER
Bestellnummer Beschreibung
rﬂ—‘ 9000770 Fraser fur V-Lock-Profil
Bearbeitbare Materialarten: Aluminium — Stahl
HINWEIS: Dieser Fréiser kann dazu verwendet werden, um das V-Lock-Schwalbenschwanzprofil
an Teilen oder Komponenten anzubringen (Platten, Arme, Séulen).
Sy
o Iy - —
i !
< L
40 $ 14,85
40,83 0,05
ERSATZTEILE

V-Lock - SCHRAUBENSATZ

Bestellnummer Beschreibung
o0 W0950005170K K-Schraubensatz
0
0 o

14 N
S
o \\¥ HINWEIS: Satz mit 10 Stiick Schrauben M5x50 (Klasse 8.8) und 10 Stiick geréindelten

Scheiben M5 - galvanisiert

QS (Quick-Set) - SCHRAUBENSATZ

Bestellnummer Beschreibung

0® W095000517 1K QS-Schraubensatz
o

o

Q@

o \\@@

@

09 0 \\% HINWEIS: Satz mit 10 Stiick Schrauben M5x50 (Klasse 8.8) und 10 Stiick gercindelten
\\@@ Scheiben M5 - galvanisiert




KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER

Moclk:

PNEUMAT

ATN\METAL
&/ WORK

Kolbenstangenlose Zylinder der Reihe V-Lock gibt es in @16, @25 und
@32. Das Hauptmerkmal sind die V-Lock-Schwalbenschwanznuten an
der Lastaufnahme, die zur Befestigung von V-Lock-Komponenten dienen.
Die angebrachten Gewindelscher und Locher fiir Zentrierstifte

ermdglichen, dass auch V-Lock-fremde Komponenten an der
Lastaufnahme befestigt werden kénnen. Auch die Zylinderbefestigungen
sind fir das V-Lock-System geeignet und mit K- oder QS-Elementen kann

nach Belieben montiert werden.

Die Lastaufnahme ist mit Kugellagern ausgeristet, die in geharteten
Stahlfshrungen laufen. Hohe Lasten und Drehmomente sind damit Gber-

tragbar.

Weitere Merkmale der kolbenstangenlose Zylinder der Reihe V-Lock:
- Zylindergehduse aus eloxiertem, stranggepresstem Aluminium;

- Sensorennuten im Gehause

- Pneumatisches Lﬁngsdichtungssystem mit formtreven Edelstahl

béndern;

- Sehr hohe Lastaufnahme in allen Wirkungsrichtungen, ohne Einfluss
auf den Zylinderschlitten;

- Gehirtete Stahlfihrung - fest am Zylindergehduse;

- Kugelfihrungselemente nach spezieller Technologie gefertigt, die einen sehr ruhigen Lauf und grofle Wartungszyklen erméglichen;

- Integrierte einstellbare pneumatische Démpfung;

- Einstellbare Endanschlige und StoBBdé@mpfer kdnnen jederzeit nachgeriistet werden;

- Bei Durchmesser 32 kdnnen die Ventile direkt an den Nuten am Zylindergehéiuse montiert werden. Es werden keine Haltewinkel bendtigt.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitsdruckbereich bar 1 bis 8
MPa 0.1bis 0.8
psi 14.5bis 116
Temperaturbereich °C -10 bis +80
°F 14 bis 176
Medium Auf 50pm gefilterte, geslte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Durchmesser mm @16; 25; 32
Aufbau Doppeltwirkender kolbenstangenloser Zylinder mit direkter Kraftilbertragung
Hubléingen mm @ 16: von 100 bis 1350 in Intervallen von 1 mm
@ 25: von 100 bis 2300 in Intervallen von 1 mm
@ 32: von 100 bis 2300 in Intervallen von 1 mm
Gewindeanschlisse M5, 1/8",1/4"
Einbaulage Beliebig
Geschwindigkeit, maximal m/s =<1 (mit oder ohne Stof3ddmpfereinsatz)
Anmerkung Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungeslter Druckluft zu verwenden.
Wenn die Einsatzbedingungen die Werte des “Geschwindigkeits/max. Lasten-Diagrammes” iberschreiten,
ist die Verwendung externer StoBdampfer zu empfehlen.
Schmierung Jeweils nach 2000 km Laufleistung oder einmal im Jahr (Fett: Bestellnummer 9910506)
GEWICHT
Version275_ CNK Version276_ CNK
2 Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm
16 500 1.79 758 1.79
25 1676 2.99 2208 2.99
32 3168 5.04 4381 5.04

ANTRIEBE

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock
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KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock

KOMPONENTEN

@ ZYLINDER-ENDKOPFE: Aluminiumlegierung

@ GEHAUSE: stranggepresste Aluminiumlegierung, eloxiert
® KOLBENDICHTUNG: NBR oder FKM/FPM 1) (2
@ KOLBENELEMENT: Aluminiumlegierung

® ABSTREIFER: Hostaform®

©® O-RING: FKM/FPM

@ KOLBEN: Hostaform®
DAMPFUNGSHULSE: Aluminiumlegierung
© STATISCHE O-RINGE: NBR oder FKM/FPM
LASTAUFNAHME: Aluminiumlegierung

@ AUSSERES BAND: Edelstahl

@ INNERES BAND: Edelstahl

® BANDFUHRUNG: Hostaform®

/[.!

V7

|

NN

Fir Version275_ CNK

ZYLINDER: siehe oben

® FUHRUNG: Stahl, gehdrfet

BLOCK: Stahl mit geharteter Kugelumlauffihrung

@ LASTAUFNAHME-STUTZE: Aluminium, eloxiert

Fir Version 276__ __ __ _ CNK

Zusditzlich zu den oben genannten Teilen:

ENDANSCHLAG-BOLZEN: Stahl, galvanisiert, mit 2 Stiick
Stahlmuttern, galvanisiert

STOSSDAMPFER: Stahl, poliert, mit 2 Stiick Stahlmuttern
galvanisiert oder poliert

STOSSDAMPFER-HALTER: Aluminium, eloxiert

@ WINKEL: Stahl gehdrtet und angelassen, galv.

DIMENSIONIERUNG - DREHMOMENTE UND KRAFTE

7] Wirkende Kraft Démpfungsweg K X Y A Max. last ~ Max. last ~ Ma max Mr max Mv max
F bei 6 bar [N] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] LINI GINI [Nm] [Nm] [Nm]

16 110 15 35 16 29 33 500 500 16 15 16

25 250 21 50.5 21 44 51.5 1500 1500 100 50 100

32 420 26 59 22.5 53.5 70 3000 3000 200 100 200

HINWEIS: Wenn der Zylinder gleichzeitig Drehmoment und Kraft ausgesetzt ist, sind die folgenden Gleichstellungen zu beachten, in die die Léngen in Meter eingefragen werden
mijssen

Ma =F - (hr +Y) Mr=G - (hr+z) +L- (hv + X) Mv=F - (K+hv)

Ma Mr Mv L G
Ma mox+ Mr max * Mv max+ L max * G max -
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DIAGRAMM -GESCHWINDIGKEIT / MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST

Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéfle den  Kolbenge-

Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie E;h/v;ind'gke" 1

der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzu-

bauen. Zerstdrung oder Verschleif3 wéren sonst die Folge. 0.5

Die maximale bedémpfbare Last héingt von der Geschwindig-

keit und der Absorption durch die standardméifig vorhan- 02 N

dene einstellbare Démpfung der verschiedenen Zylinder ab. '

Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedampf- o

baren Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. 01 02 05 1 2 345 10 20 50 100 200
bedampfbare Masse [kg]

o

oI

/
ANTRIEBE

MAXIMALE LAST IN RELATION ZU DEN BEFESTIGUNGSABSTANDEN

KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock

Last L (N)
}L 4000
3000 232
¢ @ ¢ &
F ,,,,,,, — 2000
o 1500 225
1000 \ \
K \ \
\
L 500 216 \
\
¢ ¢ ¢ ¢
100
K K
U= 1500 2500 | 3500
0.1 10 300 1000 2000 3000 4000

Abstand K [mm]

ANWENDUNGSBEISPIEL




ABMESSUNGEN
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v @ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock @
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<Z( Kapitel Adapter V-Lock 60 @
5 Nuten fir Prazisionskeile V-Lock + = HUB HINZUFUGEN
&
=
Q @25 200 + 74,5
‘ 120 17 5_
(2) @5 H7 depth 5! 5 73 2,8 =
G1/8 M5 depth10 /O 18,5
) CuEm I ©
N | (i 1 4 ]
L @ / )
‘Jr = Qi%ﬁfﬁie-—iyﬁ 05’70'\ e@e - N S|
o P o i r o o T 18 P
ik —N <
\° Qi 27 —l
5 H7 depth 5 (2 Do 40 oo
120 G1/8 70,5 SRS
74,5 T
0
M5 depth11 80 M5 depth11 (o
A\ 3
) (T n
@ Locher fiir Zentrierstifte i - T
® Gewindelscher fiir die Montage
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock L [
Fiir Abmessungen siehe X®
Kapitel Adapter V-Lock 144
Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock + = HUB HINZUFUGEN
232 ‘ 250 +
@ | 150
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@ Locher fir Zentrierstifte T
® Gewindelscher fir die Montage =
@ Schwalbenschwanzfiihrung V-Lock | f
Firr Abmessungen siehe
Kapitel Adapter V-Lock

Nuten fiir Préizisionskeile V-Lock + = HUB HINZUFUGEN
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ABMESSUNGEN DER AUSFUHRUNGEN MIT STOSSDAMPFERN

@16 146 + + = HUB HINZUFUGEN

w
20 max 76 29,7 E
5 . 3 17 =
= Z
= <
= == I 1 @
Y o~
o -q- = ®.® 0
= = Q‘ < | ~)
o) 5l ® N
-f - © %_ ‘*3:} = @{}©:| i fd
© ) ‘ ‘ S
<
6,7 18 &
50 max 34 =
~ 56 =
=
0} = - = -8 # o
. {]
é, - ﬂ & IT & -H——f A §
’ - ' ] &
b= O
I e B 2
=
17}
Z
i
.. 3
@ 25 218 + + = HUB HINZUFUGEN 9
36,5 max 120 41
9 20
qEF | ; 1 ] L — O
) . olole ) = OPRO )
Lol ’ @ O™ AN\
= P —s @ IWI @ 5 @ 0 Rr \g; HER
.S Q e @
= ] ‘ ‘
9 2o 27
72 max 40
0 | 74,5
= o~
———4f —p —i——1 —
T e —-H —
= [ 1 T
| [ «©
[ ] [ ]
%32 o + = HUB HINZUFUGEN
43 max 150 56
11
16 30
I - i o P’;Ei @'{@
~ 2\ b
of - [, = g o 0| {s
x 4 @& O e © L o NS ) =
Q © = 3fele © o) = Q 1
= € o oo ¢ -3
(e
18 36
© 90 max o 60
b o 9
:EE777 To = — ,Fi;L
- =
| [
Max. Démpfkraft Max. Max.
[] Démpfungsweg  pro Hub [J]  pro Stunde [J] StoBkraft [N]  Schubkraft [N]
16 10 4.5 14125 1000 220
25 16 18 34000 2800 530

32 22 40 53700 3750 890




INSTALLATION

275 (horizontal) 276 (horizontal)
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KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock

A Horizontal A B Vertikal
7] Bestell-Nr. Zwischenstitze (1) Bestell-Nr. FuBwinkel (2) Bestell-Nr. Zwischenstitze (1) Bestell-Nr. FuBwinkel (2)
16 17 W0950164004K W0950167001K 17 57  W0950164004K W0950167001K
25 16.5 W0950254004K W0950257001K 16.5 6 W0950254004K W0950257001K
32 17.5  W0950324004K W0950327001K 17.5 45  W0950324004K W0950327001K
TYPENSCHLUSSEL
A" 27 5 0 32 0100 C N K
TYP DIA HUB DICHTUNGEN FAMILIE
27 kolbenstangen- 5 Doppeltwirkend, mit 0 mit Magnet 16 2 16: 100 bis 1350 mm N NBR K V-Lock
loser Zylinder Magpnet, mit Dampfung, S ohne Magnet 25 @ 25 und 32: 100 bis 2300 mm
Kugelumlauffihrung B G No stick-slip 32

A 6 Doppeltwirkend, mit
Magpnet, mit Dampfung,
Kugelumlauffihrung,
mit Anschlag und Stof3-
démpfer

M Fiir Geschwindigkeiten unter 0,2 m/s ist die No stick-slip Ausfihrung mit ungedlter Druckluft zu verwenden.
A Wenn die Einsatzbedingungen die Werte des “Geschwindigkeits/max. Lasten-Diagrammes” Seite A3.39 iiberschreiten werden externe StoBdampfer empfohlen.

ANMERKUNGEN




ATNMETAL
ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE WUJORK

ZYLINDER V-Lock BEFESTIGUNGEN PNEUMAT

FUSSWINKEL @ 16, BESTELLNUMMER: W0950167001K

*h 20 27 , , 20 E
&~ & Dus 5
g 11 =1\ 2

+ = HUB HINZUFUGEN

@ Locher fir Zentrierstifte
® Gewindelscher fir die Montage 3T T
@ Schwalbenschwanzfishrung V-Lock S ol Lo

Fiir Abmessungen siehe L[ © Iy [ [ oloo ] ] "ol

Kapitel Adapter V-Lock ) | H ool E [
Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock o g::wy: m——

| |
Gewicht: 68 g @J e = )
HINWEIS: 1 Stiick pro Verpackung mit 2 + 2 Stiick Schrauben 27 17 17
40 204 +

FUSSWINKEL @ 25, BESTELLNUMMER: W0950257001K

2

D

o
it

20
©
O,

+ = HUB HINZUFUGEN

O IN\\25H7x5 (D) = M5x7(3)
(8) 10

ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock BEFESTIGUNGEN

(2) 5H7 x5

Lacher fiir Zentrierstifte
Gewindelocher fiir die Montage
Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fir Abmessungen siehe =
Kapitel Adapter V-Lock ‘lig~®
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock

Gewicht: 94 g ®_/

HINWEIS: 1 Stiick pro Verpackung mit 2 + 2 Stiick Schrauben 40

QO®

30

20

282 +

FUSSWINKEL @ 32, BESTELLNUMMER: W0950327001K

2027 20

%
(©)
=

54 M5 (3)

Locher fir Zentrierstifte
Gewindelocher fiir die Montage
Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fisr Abmessungen siehe

@ o|o|o ‘ -7
Kapitel Adapter V-Lock © o o OLLL ‘}o o
Nuten fiir Préizisionskeile V-Lock e o | ! ‘El oo © !
1 \ s

Gewicht: 148 g @/

HINWEIS: 1 Stiick pro Verpackung mit 2 + 2 Stiick Schrauben 56

2
+ = HUB HINZUFUGEN i 05 H7 x6 (2) 20
v

QO®

@
!

324 +




ZWISCHENSTUTZE @ 16, BESTELLNUMMER: W0950164004K

E = 29 2]
& > | ¢
E ~ E@ RoET R

— JUPH

© O © ©
@ Locher fir Zentrierstifte 5 < 5 E *b
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock = [ =
Fiir Abmessungen siehe = =
Kapitel Adapter V-Lock 25 | | : ) 0 33 *
Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock 40 @ 44 ©
54
Gewicht: 70 g

HINWEIS: 1 Stiick pro Verpackung mit 4 Stiick Schrauben

ZWISCHENSTUTZE @ 25, BESTELLNUMMER: W0950254004K

ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock BEFESTIGUNGEN

@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock ¥@ - |
Fiir Abmessungen siehe 40 ® 0 ‘7‘3 2
Kapitel Adapter V-Lock o =
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock

Gewicht: 127 g
HINWEIS: 1 Platte pro Verpackung mit 2 Stiick Schrauben

IWISCHENSTUTZE @ 32, BESTELLNUMMER: W0950324004K

@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock

Fiir Abmessungen siehe
Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock

Gewicht: 136 g
HINWEIS: 1 Stiick pro Verpackung mit 4 Stiick Schrauben und 4 Stiick Befestigungsplatten
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ZUBEHOR: MAGNETSENSOREN PNEUMAT

SENSOREN FUR DIE T-NUT
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

@ 16 SENSORHALTER
Bestellnummer Beschreibung  Typ Anbringung  Anbringung
Sensorhalter Sensorhalter gegeniiber der  gegeniiber dem
Lastaufname  Fishrungsblock
0950164003 Sensorhalter A .
kurz
0950164001 Sensorhalter B
Standard

@ 25 SENSORHALTER

HINWEIS: Geliefert mit 2 Stiick Schrauben und einem Gewindestift

Bestellnummer
0950164001

Beschreibung
Sensorhalter Standard

HINWEIS: Geliefert mit 2 Stiick Schrauben und einem Gewindestift

ZUBEHOR FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock BEFESTIGUNGEN

ZUBEHOR: STOSSDAMPFER

BAUSATZ FUR EINSTELLBAREN ENDANSCHLAG UND STOSSDAMPFER

& )

Bestellnummer Beschreibung Gewicht [g]

0950164002K Endanschlag mit StofBdémpfer V-Lock @ 16 133
kolbenstangenlose Zylinder

0950254002K Endanschlag mit Stofdampfer V-Lock @ 25 267
kolbenstangenlose Zylinder

0950324002K Endanschlag mit StoBdampfer V-Lock @ 32 610

kolbenstangenlose Zylinder

HINWEIS: StoBdémpferhalter geliefert mit 1 Stof3dcmpfer mit 1 Mutter, 1 Anschlagschraube
mit 1 Mutter, 1 Winkel mit 1 Schraube (nur fir @ 16), 4 Befestigungsschrauben.

STOSSDAMPFER
Bestellnummer Beschreibung [}
0950004003 Stofidcmpfer PROTS MF1 + nut M12x1 16
0950004004 Sto3démpfer PRO25 MC2 + nut M14x1.5 25
0950004005 Stof3démpfer PRO50 MC2 + nut M20x1.5 32

ANTRIEBE
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ERSATZTEILE KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock

AUSWAHLDIAGRAMME FUR STOSSDAMPFER

AN  standard

NN
w

D16

J/ stroke

Die schraffierten Felder gelten fir den Standard-Stof3démpfer. Weitere Optionen kénnen aus der max. Geschwindigkeit [m/sec] und der max. mechanischen

N\

i Y standard

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 4

J/stroke

8 12 16 20 24 28 32 36 40
J/stroke

Arbeit [J/stroke] bei der jeweiligen Hublénge abgeleitet werden. Siehe dazu die obigen Diagramme.

ERSATZTEILE FUR KOLBENSTANGENLOSE ZYLINDER V-Lock

@ Bausatz fiir Bandfihrung

@ Bausatz fir Kolben

® @ ® ©® @ (@ NBR-Dichtsatz
(FKM/FPM fir @)

@ Bandersatz (inneres+dufieres)

Halbrundkopf

kréftig oranger
Abstreifer

BANDFUHRUNGSSATZ POS. 1 (Y)

2 Bestellnummer  Bestellnummer  Bestellnummer

WeiB Schwarz Orange
16 0090165080 0090165081 0090165082
25 0090255080 0090255081 0090255082
32 0090325080 0090325081 0090325082
KOLBENSATZ POS. 2 (X)
2 Bestellnummer  Bestellhummer  Bestellnummer
Typ 0 (0 Ringe)  Typ 1(1 Ring) Typ 2 (2 Ringe)
16 0090165015 0090165016 0090165017
25 0090255015 0090255016 0090255017
32 0090325015 0090325016 0090325017

BANDERSATZ (INNERES UND AUSSERES) POS. 8-9

@ Bestellhummer

16 0090166

25 0090256 _ _ _

32 0090326____

Die Bestellnummer mit dem Zylinderhub vierstellig ergéinzen.

Innensechskantschraube

Bestellnummer
Hellgrau
0090165083
0090255083
0090325083

Bestellnummer
Typ 3 (3 Ringe)
0090165018
0090255018
0090325018

Bestellnummer

e ———

%

Ersatzteilaufkleber ‘ :
o . . [ type A ||||E0 [ white —
an einer Zylinderseite Z0wo||00% g &
5 E?Pe; O wnoe 2 &
o vpe 2 | I [] Dark Grey €3 8
[ type 3 [[||TT 3 Yellow
[

Bestellnummer

Dunkelgrau Gelb

0090165084 0090165085
0090255084 0090255085
0090325084 0090325085

Bestellnummer

Typ A (4

Ringe)

0090255019
0090325019

NBR DICHTSATZ POS. 3-4-5-6-7-10

@  Bestellnummer
16 0090165022
25 0090255022
32 0090325022
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KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN
REIHE $S14K

Flache, kompakte Prézisionsschlitten mit je zwei pneumatischen

Zylindern.

Die feststehenden und beweglichen Teile sind durch ein auf gehérteten
Fishrungen laufendes Kugelumlaufsystem gegeneinander gelagert.
Elastische Puffer oder Stof3dé@mpfer sichern einen schonenden

Endanschlag.
Eine Ausfihrung mit drei Positionen - mit einem Zwischenstop - ist
verfiigbar. v
In den Gehéusen sind T-Nuten fiir Positionsanzeige mit Sensoren i
vorhanden. 2
Z
(NN
E
T
QO
3
Z
O
22}
TECHNISCHE DATEN S14K-8 S14K-16 $14K-25 g
Arbeitsdruckbereich bar 2 bis 8 E
psi 29bis 116 <
Temperaturbereich °C -10 bis +80 =
Medium Auf 10pm gefilterte, gedlte oder ungedlte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich. 9
Geschwindigkeit, maximal m/s| 0.8 mit externen StoBdampfern | 0.8 | 0.8
Funktion Mit StoBdampfern oder mit elastischem Endanschlag
Durchmesser 2xQ28 2x@16 2x@25
Kolbenstangendurchmesser mm 4 8 12
Hubléngen mm 10, 20, 30, 40, 50, 80, 100 10, 20, 30, 40, 50, 80, 100, 10, 20, 30, 40, 50, 80, 100,
125,150 125, 150, 200
Hubverkiirzung durch angebaute Stof3dampfer mm | 16 (Ausfahren) / 16 (Rickfahren) 12 (Ausfahren) / 12 (Rickfahren) 30 (Ausfahren) / 30 (Riickfahren)
Hubverkiirzung durch Anbau elastischer Puffer mm 8 (Ausfahren) / 8 (Riickfahren) 10 (Ausfahren) / 10 (Riickfahren) 15 (Ausfahren) / 15 (Riickfahren)
StoBenergie, maximal mit StoBdémpfern J 2 5 20
StoBBenergie, maximal mit elastischen Puffern J 0.15 0.25 0.5
Sensoren Hall- oder Reed-Magnetsensoren
Theoretische Schubkraft bei 6 bar N 60 240 589
Theorefische Zugkraft bei 6 bar N 46 180 453
Wiederholbarkeit der Stopp-Positionen mm 0.02 (mit StoBdampfern); 0.02 (mit elastischen Puffern bei 5 bar minimal)
Einbaulage Beliebig
Anmerkung Schmierung ist empfohlen: alle 2 Millionen Zyklen bei Hiben bis 100 mm und bei 1 Million bei langeren Hiben
(Fett: Bestellnummer 9910506)
KOMPONENTEN

® SCHLTTENGEHAUSE: Aluminium, eloxiert
@ FUHRUNG: Stahl gehértet

® LASTAUFNAHME: Kugelumlauffihrung
@ BEWEGTES TEIL: Aluminium, eloxiert

(® FRONTPLATTE: Aluminium, eloxiert

© KOLBENSTANGE: Edelstahl

@ ENDKAPPE: Messing

KOLBEN: Aluminium

® DICHTUNG: Polyurethan/NBR

@@ MAGNET: Plastoferrit/ Plasto-Neodymium
@ FUHRUNGSBAND: Sonder-Technopolymer
® ANSCHLAG: Edelstahl

ANTRIEBE




GEWICHTE DER BEWEGTEN SCHLITTEN UND MASSEANGABEN

w S14KD 8 S14K D 16 S14K @ 25

g Hub Gesamtigewicht Bewegte Masse Hub Gesamtgewicht Bewegte Masse Hub Gesamtgewicht Bewegte Masse

E [mm] lkgl [kl [mm] [kgl kgl [mm] [kl [kl

4 10 0.341 0.162 10 0.783 0.386 10 2.582 1.137

< 20 0.337 0.162 20 0.777 0.386 20 2.570 1.137
30 0.335 0.162 30 0.773 0.386 30 2.561 1.137
40 0.369 0.178 40 0.839 0.413 40 2.548 1.137
50 0.430 0.208 50 0.905 0.436 50 2.705 1.198

% 80 0.526 0.148 80 1.110 0.531 80 3.143 1.367

> 100 0.591 0.174 100 1.363 0.648 100 3.434 1.469

z 125 1.533 0.721 125 3.788 1.608

E 150 1.678 0.773 150 4.180 1.748

= 200 4.914 2.026

T

QO

D

v

Z

O

22}

2

[N}

<

s

3

> ANWENDUNGSBEISPIEL

MAXIMALE BELASTUNGEN UND GESCHWINDIGKEITEN

Die nachfolgenden Diagramme zeigen die maximale bewegliche Last (Masse) [kg] als Funktion der mitfleren Léingsgeschwindigkeit [m/s] (Hub/Zeit)
in den Schlittenpositionen horizontal und vertikal und bei verschiedenen Betriebsdriicken.

Folgende Endanschlége sind verfigbar:

- Elastische Puffer: fir Anwendungen mit geringen Massen mit geringerer Démpfungsenergie (Geschwindigkeit und Last sind gering);

- Stof3déimpfer: fir schwere Anwendungslsungen mit héheren Déimpfungsenergien.
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MAXIMALE BELASTBARKEIT: AUSFUHRUNGEN MIT STOSSDAMPFER

S14K @ 8 - Vertikale Anordnung S14K @ 8 - Horizontale Anordnung w
=
v [m/s o
v [m/s] [m/s] =
0.9 0.9 Z
0.8 A <
; — ~B~ 08 ~— S T~ A<
0.7 =C+ 07 \“::,3‘
5] - 3
0.6 3 0.6 ~~=p<
v
0.5 05 X
w
0.4 0.4 d
E
0.3 0.3 =
T
0.2 0.2 K
w
0.1 0.1 d
©]
0 0 n
0 0.25 05 0.75 1 1.25 15 0 025 o5 075 1 125 45 175 9 :g
m [k 4 a
[kg] m [kg] o
c
X
=
S14K @ 16 - Vertikale Anordnung S14K @ 16 - Horizontale Anordnung e
v [m/s] v [m/s]
0.9 0.9
0.8 S§ —A 0.8 - [
g -~ A\, T~ 1
0.7 N - ‘\i 0.7 \\ I \A
N T~ \ T~ ~ T
0.6 \.\C 0.6 \‘\ T~ %>
- i
0.5 ] 05 \“\ — L
0.4 —= 0.4 = DI |
0.3 0.3
0.2 0.2
0.1 0.1
0 0
0 0.25 0.5 0.75 1 1.25 15 1.75 ) 2.25 2.5 2.75 3 0 0.5 1 15 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5
m [kg] m [kg]
S14K @ 25 - Vertikale Anordnung S$14K @ 25 - Horizontale Anordnung
v [m/s] v [m/s]
0.9 0.9 I
A A
0.8 J Sy ~ 0.8 Y S <] |
N I N ™~
0.7 AN ~< 0.7 < Fe~—=B]
N N \.~~
0.6 N e~ 06 N S
~ L = TS
0.5 \\ ~._C 05 N o =
~ ~N
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0.4 ~< 0.4 ==y
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Q)
0.1 0.1
0 0
0 05 1 15 9 25 3 35 4 45 5 55 ¢4 65 7 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
m [kg] m [kg]

= 2bar B = 4bar C = 6boar D = 8bar
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KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

MAXIMALE BELASTBARKEIT: AUSFUHRUNGEN MIT ELASTISCHEN PUFFERN

S14K @ 8 - Vertikale Anordnung

v [m/s]
0.7
0.6 \é\
0.5 \\
AN
N
0.3 \\ \\\
\\ o—
0.2 %%D \\ \\‘:
— — | I
0.1 \\\ —
\
0
0 0.25 0.5 0.75 1
m [kg]
S14K @ 16 - Vertikale Anordnung
v [m/s]
0.4
A
0.3 B \\
\\ \\\
0.2 {:\ I P~~~
\\ \\\\\
D T~ T~ T
0.1 \\\ \\ \\\ :
\ \'\\
. \\ \\
0 025 05 075 1 125 15 175 2
m [kg]
S14K @ 25 - Vertikale Anordnung
v [m/s]
0.4
LA
\\
0.3 ~
N
B
o N \\
< \\ \\§\\
~
0.1 }\:\ T
0 0.5 1 15 2 2.5 3 3.5 4
m [kg]
A = 2bar B = 4bar C = 6bar D = 8bar

S14K @ 8 - Horizontale Anordnung

v [m/s]
0.7
0.6
X
0.5 B\\
o4 \\\
NN
0.3 ~—
\
0.2 \D\ —
N I —
~——]
0.1 —
0
0 0.25 0.5 0.75 1 1.25 1.5

m [kg]

S14K @ 16 - Horizontale Anordnung

v [m/s]
0.4
A
\\
B
\N
0.3\
{\\\\
N ™~
N TSN
0.2 \\ \\‘ ]
]
Q \\\ \\\\ \\\\\
~ ~ e~ ——
\\\ \\\\~_: T
~ ———
0.1 ]
0

o 025 g5 075 1 125 15 175 2 225 95 275 3

m [kg]
S14K @ 25 - Horizontale Anordnung
v [m/s]
0.4
X
N
0.3 AN
NG
T~
02 ™ T~
25 -
Q\\\\ \\\\\\ \\\§~
T~ T
0.1 \\::==§“‘_\§~
0
0 05 7 15 o 25 g3 35 4 45 5 55 ¢
m [kg]
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STATISCHE KRAFTE UND DREHMOMENTE

Um die Kugelumlauffihrung vor Zerstdrungen zu schitzen, miissen die maximalen statischen Kréfte und Drehmomente der folgenden Formel
entsprechen: Ma/Ma max + Mr/Mr max + Mv/Mvmax + L/Lmax + G/Gmax < 1
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Die Drehmomente berechnen sich dabei fiir die oben dargestellte Weise wie folgt:

Mr=L-hv-G. (hr+z)

Ma = -F - (hr+z) + L - (ha+x)

Mv=-F.hv+G. (hatx)

@ Hub X yA G max L max Mr max Ma max Mv max
[mm] [mm] [mm] IN] IN] [Nm] [Nm] [Nm]
10 61 14 309.1 368.0 1.8 1.3 1.1
20 61 14 309.1 368.0 1.8 1.3 1.1
30 61 14 309.1 368.0 1.8 1.3 1.1

8 40 71 14 309.1 368.0 1.8 1.3 1.1
50 83.5 14 398.2 474.1 2.7 2.7 2.2
80 113.5 14 398.2 474.1 2.7 2.7 2.2
100 133.5 14 398.2 474.1 2.7 2.7 2.2
10 67 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 7.7
20 67 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 7.7
30 67 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 7.7
40 79 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 7.7

16 50 79 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 7.7
80 19 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 77
100 146.5 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 7.7
125 171.5 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 77
150 196.5 17.5 962.6 1145.9 10.7 9.1 77
10 98 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
20 98 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
30 98 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
40 98 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1

25 50 108 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
80 138 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
100 158 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
125 183 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
150 208 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1

200 258 22 1423.1 1694.1 43.6 18 15.1
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KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

SCHMIERANLEITUNG

ANMERKUNGEN

Die Kugelumlauffihrungen werden mit einer Initialschmierung
angeliefert. Diese kdnnen nachgeschmiert werden, indem das Loch

(@ 8) oder das Schmiernippel (& 16 und @ 25) verwendet werden.
Die Zeitabstdnde fiir eine Schmierung sind von den Umgebungs- und
Einsatzbedingungen abhéngig. Um einen weichen Lauf und hohe
Lebensdauer sicherzustellen, wird ein mittlerer Schmierintervall von 2
Millionen Zyklen fiir Hibe bis 100 mm und 1 Million Zyklen fir léngere
Hibe empfohlen. Ein geeignetes Schmierfett ist dabei zu verwenden
(Bestellnr.: 9910506).
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ABMESSUNGEN

@ Durchgangslocher zur Montage von Aktoren i w
@ Locher fir Zentriersfifte @ LT S 5
® Gewindelscher fir die Montage CP =
@ Druckversorgung fiir das Ausfahren (=
® Druckversorgung fiir das Einfahren ]7 ] E

® T-Nuten fir Sensoren @ EEEG E=mom= = H12 _

@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock D - =

Fisr Abmessungen siehe e @
Kapitel Adapter V-Lock |
Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock H5 <®J @// X
oD5 N
D3 Z
B3 D2 B4 ]
D6 - RGN ~ BS T ® E
c £ u B 2CHI =
X |t ! =~ . g
| B et o= AN 2
Rloy @H 9-— t TT ~ Z
T 6 =T E 1 | oI @)
S T = T & = N
| EE L4 @/ |13 : A 3
B2 7 Le_| . i
B3 L7 L2 e
Bl L1 <
[a™
B4 H4 %
®\( 5 S
L10
ol 9] 2]
& =D —1F
e (a)
@/ o \&CH2
15

@ Bl B2 B3 B4 B5" oDl D2 oD3 D4 oD5* D6 D7 EE HI H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 HIO HI1T HI2¥T1 T2 CHI CH2

8 48 7 4 - 5 33 M6 - b M5 M8x1 M5 35 88 1131 4 10 34817 75 2 3 6 6 5 11 4
16 68 6 40 20 5 5 M6 95 M5 5 M5 M10x1 M5 48 138 163 1 4 163 478 2351052 3 6 9 5 13 §
25 106 75 40 20 5 68 M8 11 M5 5 M5 M14x1.5 1/8" 64 173 23 1 4 17 63835 12 2 3 6 10 5 18 6

ABMESSUNGEN UNTER BERUCKSICHTIGUNG DER HUBLANGE

@ Hub L1 12 L3 4 L5 L6 L7 L8 L9 L10
elast. Puffer StoBdampfer
10 81 70 10 13.5 16 9 11 71 15 27.9 2.5
20 81 70 10 13.5 16 9 11 71 15 27.9 2.5
30 81 70 10 13.5 16 9 11 71 15 27.9 2.5
8 40 91 80 10 13.5 16 9 11 81 15 27.9 2.5
50 106 95 10 13.5 16 9 11 96 15 27.9 2.5
80 136 125 10 [118%5 16 9 11 126 15 27.9 25
100 156 145 10 13.5 16 9 11 146 15 27.9 25
10 109 95 11 18 22 12 14 95 20 30.7 25
20 109 95 11 18 22 12 14 95 20 30.7 2.5
30 109 95 11 18 22 12 14 95 20 30.7 2.5
40 19 105 11 18 22 12 14 105 20 30.7 2.5
16 50 129 115 11 18 22 12 14 115 20 30.7 2.5
80 159 145 11 18 22 12 14 145 20 30.7 2.5
100 179 165 11 18 22 12 14 165 20 30.7 2.5
125 204 190 11 18 22 12 14 190 20 30.7 2.5
150 229 215 11 18 22 12 14 215 20 30.7 2.5
10 138 120 16.5 25 30 16 18 118 28 65.7 2.5
20 138 120 16.5 25 30 16 18 118 28 65.7 2.5
30 138 120 16.5 25 30 16 18 118 28 65.7 2.5
40 138 120 16.5 25 30 16 18 118 28 65.7 2.5
25 50 148 130 16.5 25 30 16 18 128 28 65.7 25
80 178 160 16.5 25 30 16 18 158 28 65.7 2.5
100 198 180 16.5 25 30 16 18 178 28 65.7 2.5
125 223 205 16.5 25 30 16 18 203 28 65.7 2.5
150 248 230 16.5 25 30 16 18 228 28 65.7 2.5

200 298 280 16.5 25 30 16 18 278 28 657 25




ABMESSUNGEN DER SCHLITTEN $14K & 8

@ 8 Hubldngen 10; 20; 30 mm
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1 T= N S —— @ Locher fir Zentrierstifte
oo o ® Gewindelscher fir die Montage
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
= _LH EB Fisr Abmessungen siehe

\ : Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock
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@ 8 Hublénge 80 mm @ 8 Hubléinge 100 mm w
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KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K
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KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

ABMESSUNGEN DER SCHLITTEN S14K @ 16

@ 16 Hubldngen 10; 20; 30 mm
36 20
R ciaininime
1
27 | 40
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6 H7 20
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@_//v 3 > Ef | s % LDb}.::rﬁ:?EJr;ngleiigz:jﬁ:e Montage von Aktoren
@J e H® I ® Gewindelscher fir die Montage
M [ . @ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fisr Abmessungen siehe
Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock
@ 16 Hubldnge 40 mm @ 16 Hublénge 50 mm
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@ 16 Hubldnge 80 mm @ 16 Hubldnge 100 mm w
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ABMESSUNGEN DER SCHLITTEN S14K @ 25

@ 25 Hubldngen 10; 20; 30; 40 mm
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KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

@ Durchgangslscher zur Montage von Akforen
@ Locher fir Zentrierstifte
® Gewindelscher fir die Montage
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fisr Abmessungen siehe
Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock

@ 25 Hubldngen 50 mm @ 25 Hubléngen 80 mm
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@ 25 Hublange 100 mm @ 25 Hublénge 125 mm w
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STOPP-EINHEIT FUR EINE DRITTE POSITION

Schlitten S14K kdnnen in einer Ausfihrung mit einer driten
Stopp-Position fir Anwendungen, die eine Zwischenposition erfordern,
ausgeristet werden (z.B. fir die Ablage von Werkstiicken).

Eine Stopp-Einheit wird dazu axial an den Schlitten angebaut und teilt
den Gesamthub, wenn sie mit Druckluft beaufschlagt wird.

Diese Stopp-Ei"nheit besitzt einen Kolbenmagneten und T-Nuten fiir
Sensoren zur Uberwachung der Position des Kolbens.
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Diese Einheiten kénnen mit einem frei wéhlbaren Hub bis zur Gesamt-
hubléinge des Schlittens geliefert werden (in Infervallen von 1 mm).

Die Stopp-Position kann mechanisch bis + 1.5 mm des Nennhubes
eingestellt werden. So kann z.B. mit einer Stopp-Einheit mit 30 mm Hub
die Zwischenposition des Schlittens im Bereich 28.5 bis 31.5 mm justiert

KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

werden.
S14K-8 |S14K-16/S14K-25
Maximale StoBenergie in der Zwischenposition [J] 005 ]015 ]0.25
PNEUMATISCHE SCHALTUNG
Die Stopp-Einheit fir die dritte Position kann mit einem 3/2-Ventil wie in :EE_H
der nebenstehenden Schaltung betrieben werden.

Der optionale Druckregler kann zur Einstellung des Druckes fiir die
Rickstellung des Schlittens dienen und somit vom Ausfahrdruck

abweichen. r %

vasa AN v = RN
alla

SCHRITTE DER PNEUMATISCHEN AUSFAHRBEWEGUNG

Anschlussbilder Theoretische Schubkraft [N] in Abhdngigkeit vom Druck [bar]
S14K-8 S14K-16 S14K-25
c Kolbenstangen eingefahren | p1 x 7.5 pl x 30 pl x75.5

p3x10-pl x7.5 p3 x 40 - p1 x 30 p3x 98 -pl x755

p2x 10 p2 x 40 p2 x 98

¢ = Hub des Schlittens S14K
t = Hub des Stopp-Einheit fiir 3. Position
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FEINEINSTELLUNG

Die dritte Position ist wie folgt zu justieren:

- Die Sicherungsmuttern an den Justageschrauben 16sen O

- Die Stopp-Position durch Verstellen der Einheit justieren @

- Die Sicherungsmuttern an den Justageschrauben wieder anziehen O

ANTRIEBE

ABMESSUNGEN DER STOPP-EINHEIT FUR DIE DRITTE POSITION S14K @ 8 - @ 16 - @ 25

KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

re—fr—1 1 ~ 1 ¥ —
©)(©) ©) O
e @ &)
— 0 e =g == = =—
H D Ow
B+

+ = Den Hub der 3. Position hinzufiigen
H = Justage der 3. Position

2 A B © D E F G Hmox | CH
8§ 48 52 383 18 9 M5 1 4 07 7
16 68 60 42 13 12 M5 3 4 3 8
25 106 85 595 16 16 1/8" 4 4 0.5 13

TYPENSCHLUSSEL - STANDARDAUSFUHRUNG

W147 2 08 3 050 K
TYP REIHE DIA ANSCHLAG HUB FAMILIE
Préizisionsschlitten 2 S14K 08 3 Mit elastischen Siehe unter K V-lock
16 Puffern technische
25 5 Mit StoBdémpfern ~ Daten!

TYPENSCHLUSSEL - AUSFUHRUNG MIT STOPP-EINHEIT FUR DRITTE POSITION

W147 2 08 3 050 020 K
HUB
TYP REIHE DIA ANSCHLAG HUB DER 3. POSITION BAUREIHE
Préizisionsschlitten 2 S14K 08 3 Mit elastischen Siehe unter K V-lock

16 Puffern technische
25 5 Mit StoBdémpfern  Daten!
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ZUBEHOR FUR SCHLITTEN S14K

Siehe Seite A3.36

ANTRIEBE

Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.

ZUBEHOR - ERSATZTEILE / KOMPAKTE PRAZISIONSSCHLITTEN S14K

Bestellnummer Beschreibung Gewicht [g]

9910506 Schmierfett Dose RHEOLUBE 363 AX1 400
ERSATZTEILE FUR SCHLITTEN S14K

Bestellnummer Beschreibung

W1472089001K S14K Dichtsatz @ 8

W1472169001K S14K Dichtsatz @ 16
Q W1472259001K S14K Dichtsatz @ 25

HINWEIS: Satz: 1 Fihrungshand, 1 Kolbenstangendichtung, 1 Kolbendichtung und
1 O-Ring (Endkappe)

Bestellnummer 7] Beschreibung
W0950005300 8 StoBdémpfer - 2 M8 x 1
W0950005301 16 StoBdampfer - 2 M10 x 1
W0950005303 25 Stof3dcmpfer - 2 M14 x 1.5

Bestellnummer 7] Beschreibung

W0950005400K 8 Elastischer Puffer M8 x 1
W0950005401K 16 Elastischer Puffer M10 x 1 + nut
W0950005402K 25 Elastischer Puffer M14 x 1.5 + bushing
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CMPGK-Zylinder sind funktionelle, robuste und kompakte Zylinder

mit infegrierter Fihrungseinheit. Die Kolbenstangenfilhrungen sind direkt
in die Zylindergehéuse aus eloxiertem Aluminium eingesetzt.

Zur Auswahl stehen zwei verschiedene Typen der Fishrungen: Buchsen
aus Sinterbronze mit Fihrungsstangen aus geschliffenen und
verchromtem Kohlenstoffstahl oder Kuge|um|aufbuchsen mit
Flhrungsstangen aus geschliffenem, gehirtetem sowie verchromtem
Kohlenstoffstahl. Fir die Aufnahme von Sensoren sind an einer Seite des
Gehduses T-Nuten angebracht.

Dariiberhinaus sind jeweils eine unged@mpfte Ausfihrung mit An-
schléigen an den NBR-Kopfdichtungen oder eine gedémpfte Ausfihrung
mit drosselregulierfer Démpfungswirkung wahlbar.

Die Frontplatte ist stets mit den typischen V-Lock Schwalbenschwanznuten
und Gewindeldchern ausgestattet.

V-Lock-Befestigungselemente kénnen auch am Zylindergehéuse an den
drei als UP, SIDE und DOWN bezeichneten Fliichen angebracht werden.
Die gewdhlte Oberfléiche hat ein Raster von Gewinde- und Passlchern.
Abhéingig vom Hub sind pro Fléiche ein oder zwei Befestigungsplatten
vorhanden. Die Platten sind dabei in einer Standardposition montiert,
kdnnen aber jederzeit im vorhandenen Raster umgesetzt werden.

ANTRIEBE
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TECHNISCHE DATEN MIT DAMPFUNG OHNE DAMPFUNG
Arbeitsdruckbereich bar 1 bis 10
MPa 0.1 bis 1
psi 14.5 bis 145
Temperaturbereich °C -10 bis +80
°F 14 bis 176
Medium Gefilterte Druckluft mit oder ohne Olung. Wenn geslt, dann kontinuierlich
Durchmesser mm 16, 20, 25, 32, 40
Standardhubléingen mm @ 16: 20, 30, 40, 50 @ 16: 30%, 40, 50, 75, 100, 150, 200
@ 20: 20, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200 @ 20: 25, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200
@ 25: 20, 30, 40, 50, 75, 100, 150 @ 25: 25, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200
@ 32: 25, 50,75, 100, 150, 175 @ 32: 25, 50, 75,100, 150, 200
@ 40: 25%, 50, 75, 100, 150, 175 @ 40: 25, 50, 75, 100, 150, 200
Funktion mit Bronzebuchsen - mit Kugelbuchsen
Magnete fiir Positionserfassung Standard
Aufprall-Energie, maximal J Siehe Diagramm auf der néchsten Seite @ 16: 0.06
220:0.14
225:0.2
232:0.4
240:0.6
Anmerkung * Nur fiir die Ausfihrungen “Side” und “Down”
GEWICHT
ohne Démpfung mit Ddmpfung
2 Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g] Gewicht [g]
Hub =0 pro mm Hub=0 pro mm
16 395 577 514 577
20 586 7.38 643 7.38
25 650 11.01 835 11.01
32 1042 17.51 1454 17.51

40 1128 19.04 1579 19.04




KOMPONENTEN

@ GEHAUSE: eloxierte Aluminium-Legierung Ausfishrung mit Kugelumlauffihrung

@ KOLBENSTANGE: Chromstahl, geschliffen

® FUHRUNGSSTANGEN: Chromstahl, geschliffen

@ FUHRUNGSSTANGEN: Chromstahl, gehartet,
vergiitet und geschliffen

® BODEN: eloxierte Aluminium-Legierung

©® DECKEL: eloxierte Aluminium-Legierung

@ KOLBENSTANGENDICHTUNG: Polyurethan

DAMPFUNGSDICHTUNG: NBR

® KOLBEN: Aluminiumlegierung

MAGNET: kunststoffgebundener Ferrit

@ KOLBENDICHTUNG: NBR

® GLEITBUCHSE: Sinterbronze

® KUGELUMLAUFBUCHSE

ABSTREIFRING: NBR oder FKM/FPM

® SCHMIERNIPPEL: verzinkter Stahl oder Edelstahl

FLANSCH: eloxierte Aluminium-Legierung

@ DAMPFUNGSDROSSEL: Messing Ms58
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KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPGK

DIAGRAMM -GESCHWINDIGKEIT / MAXIMAL BEDAMPFBARE LAST

Damit der Kolben ohne Uberlast oder wiederholte Stéf3e den Kolbenge-  1°
Endanschlag erreicht, ist es notwendig, die kinetische Energie E;h/“:;’l‘]i'gke" s

der bewegten Masse und die der erzeugten Energie abzubauen.
Zerstorung oder Verschleif3 wéren sonst die Folge.
Die maximale bed@mpfbare Last héingt von der Geschwindigkeit

und der Absorption durch die standardméifig vorhandene ‘ N

einstellbare Démpfung der verschiedenen Zylinder ab. o \§;$e§~?e Ney,

Das Diagramm zeigt die Geschwindigkeiten und bedémpfbaren D

Massen fiir verschiedene Durchmesser bei 6 bar. NN N

0.2

0.1
0.1 0.2 0.5 1 2 3 45 10 20 50 100 200 500 1000

bedampfbare Masse [kg]
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MAXIMALE SEITENLAST
@ Ausfihrung Hub (mm)
mm 20 25 30 40 50 75 100 150 175 200 g
16  Gleitbuchsen 29 - 26 23 20 16 14 10 - 8 w
F Kugelbuchsen 31 - 27 38 34 29 24 12 - 8 g
1 — 20 Gleibuchsen 52 50 45 39 35 58 49 38 - 30 5
Kugelbuchsen 56 - 48 79 70 54 50 27 - 32 <
25  Cleitbuchsen 71 67 61 54 48 78 66 50 = 41
// Kugelbuchsen 72 68 62 78 73 60 52 37 - 30
32 Cleitbuchsen - 197 - = 168 138 109 78 70 65
Kugelbuchsen - 89 - - 60 276 217 138 122 110 N
40  Gleitbuchsen - 197 - = 168 138 109 78 70 65 9
: Kugehuchsen - 89 - - 60 276 217 138 122 110 3
(TN}
o
o] — o
HINWEIS: Alle Kréiffe sind in N angegeben. a
— - — Z
=
N
1%
/ O
/ 4
>
=
I
S
(Wi
>
MAXIMALE DREHMOMENTE <
@ Ausfihrung Hub (mm) %
mm 20 25 30 40 50 75 100 150 175 200 <
16  Gleitbuchsen 0.45 - 036 032 028 024 020 046 - 0.12
‘ Kugelbuchsen  0.60 - 050 072 0.5 054 045 035 - 0.25
‘ 20  Cleitbuchsen 092 085 079 072 064 105 090 069 - 0.56
| @ - @ - @ 1 Kugelbuchsen 1.28 - 108 178 159 124 1 061 - 0.49
i ; i 25  Gleitbuchsen 155 142 132 118 104 170 144 110 - 0.90
‘ Kugelbuchsen 198 178 170 216 220 166 1.4 102 - 0.82
‘ 32 Gleitbuchsen - 394 - = 295 246 197 155 138 1.24
Kugelbuchsen - 197 - = 1 296 244 240 243 218
40  Gleitbuchsen - 440 - = 345 296 246 170 1.55 1.40
Kugelbuchsen - 246 - = 145 638 54 3 273 240
HINWEIS: Alle Kréiffe sind in N angegeben.
ANWENDUNG ALS STOPPER
Diagramm fir einen Zylinder mit Hub = 50 mm
s —
m m 1000 !
il ; 500
04O ONONOJONONC )

50 mm G
NO)
=] C)
O)
0
0

m (Kg)
I
3
8

1 10 20 30 40 50
V (m/min)




HUBANWENDUNG

Diagramm fiir 25 bis 50 mm Hub / Kugelumlauffihrung

4000

1]
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=
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<
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100 —— @20
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P [N]

[ \
/
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L [mm]
Diagramm fiir 75 bis 100 mm Hub / Kugelumlauffihrung

4000

1000

—o40

— o3

100 =220

KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPGK

P [N]

o216

L [mm]

Diagramm fir 50 mm Hub / Kugelumlauffihrung

4000

1000

—o40
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100 20

P NI

=216
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MONTAGEVARIANTEN
Die Gehdusefldche, an die die V-Lock-Platten montiert werden, muss festgelegt werden. Die Fléiche wird dabei mit einem Code-Buchstaben ()
fir U (Up), S (Side) oder D (Down) identifiziert. g
uP ;
il Seitliche Druckluftanschlisse <
=2

N

| -

L

PJ ! Druckluftanschliisse oben 5

n o

SIDE = | | o

f | >

| 5

| Z

\\ K Sensor é

O

z

5

(a4

T

=

DOWN e

<

Jede gewdhlte Seite des CMPGK-Zylinders hat eine Vielzahl von Die V-Lock-Platten kdnnen nach Belieben umgesetzt und an anderen =
Gewinde-und Passléchern, um je nach Hublénge eine oder mehrere Gewindeldchern befestigt werden. 2

V-Lock-Platten zu montieren. Geliefert wird mit der Platte in der
vordersten und, wenn vorhanden, auch in der hintersten Position.

ANWENDUNGSBEISPIEL




ABMESSUNGEN VON @ 16, BA UND BB - UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 16, BA UND BB - GEDAMPFTE AUSFUHRUNG

[T ]
(]
=
E Greasers 58
< D P\ G _2‘2_
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N (| m——— S e Al || 2
: oo || = P o |t
T [ d | — ¥ h z
[rw) o : f | ! Q <
oz I | ; | \\ I: 27
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5 e | Fana NI R :
Z = | | @
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I
R _
z c+ 13
=2 21,5 o=
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<
g w0
=
o
=
L ’f T e
o~
© %
D1 Gl
7
E1+
N° 4 x M5 depth 7 SF
o d
© P
?‘7 —
o Q
+ = HUB HINZUFUGEN . -
depth 4
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fisr Abmessungen siehe Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fijr Praizisionskeile V-Lock
® Démpfungsdrosseln (nur in der gedémpften Ausfihrung)
Hub Le Hub L
0bis 50 |49 0bis50 |76
75 bis 200 77.5 75 bis 200, 104.5
OHNE DAMPFUNG MIT DAMPFUNG
Ce D D1 El G Gl L N Pe 2 C D D1 El G Gl L N P "B
BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB**
33 85 20 7 115 115 sicheoben 65 49 10 10 58 8 24 32 105 105 siehe oben 12 74 10 10

* Ausfishrung BA (Bronzebuchsen-Fishrung)
** Ausfishrung BB (Kugelumlauf-Fishrung)
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that of the cylinder with the standard stroke immediately above.
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ABMESSUNGEN VON @ 16 PLATTEN, BA UND BB FUR UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 16 PLATTEN, BA UND BB FUR GEDAMPFTE AUSFUHRUNG

(V4 SIDE DOWN (T7]
(-]
65 E
12 e =
3 L B5H7 4
O 4 (4%) 04 (4x) ETILIE <
E xfﬁ_ﬁf—\ ol B E
i s
4l s S . @ 3 I g
5 rii Q © o T ]7{4{ H T ol iH S-_?
| Tl ‘ 3 X >
Hjmmval Sl P et o | i 5
i ‘ 1. ‘ [ [ ll =5 A T
LL<| o o L 1 o
NhidF R = S 0 }H‘ - Py § o
A i b E S &
¢ s L hi1l% SO Z
T D) (D =
| o Et e} le) [EC A —F Uh)
5 O
i) —J —J L) S %
®5 H7 3 |3 @5 H7 %
20 GEFINS 10,5 10,5 EEERE 20 )
= = 0
<
X
S
7
OHNE DAMPFUNG
Hub [mm] 30 40 50 75 100 150 200
Positionen U S D Uu S D Uu S D Uu S D U S D Uu S D Uu S D
Magliche - 10 10 [ - 1010 - 1010 - 1010 - 10 10]- 10 10]- 10 10
Apordnupgen - - 30 (%30 30 30 *30 - 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
(siehe Seite A3.67) - - 50| 50 5 50 | 50 - 5 | 5 5 5 | 50 50 50
%70 70 70 70 - 70 70 70 70 70 70 70
%9 90 90 90 90 90 90 90 90
110 110 110 110 110 110
% 130 130 130 130 130 130
- - 150 150 150 150
170 170 170
% 190 190 190
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 2 2 2 2
L 63 73 83 108 133 183 233
MIT DAMPFUNG
Hub [mm] 20 30 40 50
Positionen Uu S D u S D Uu S D Uu s D
Magliche 1[0) = - [0} = - 10 - - 10 -
Anordnungen %30 30 30 |30 - 30 30 - 30 30 30 30
(siehe Seite A3.67) - - 5 - - 50 |*%50 - 50 [*%50 50 50
- - 70 - 70 70
Anzahl mitgelieferter
Platten / ] U 2
L 78 88 98 108

% Steckdose zur seitlichen Energieversorgung nicht erhdltlich




ABMESSUNGEN VON @ 20, BA UND BB - UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 20, BA UND BB - GEDAMPFTE AUSFUHRUNG

w 40
g 21,5
(-4 20 Greasers
s - N° 6 x M5 16,5, 19,5
E depth 8 D G 26
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=2 - T N° 4 x M6
T C+ 13 depth 12
> 21,5 Pt
E = L+
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=
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N
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Gl 7 S
E1+ 13 °
N° 4 x M5 depth 8 ==
© & < L
i _ _ _ _
5 } } } -
f S
-- © @ o 1L o
+ = HUB HINZUFUGEN
@5 H7
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock depthi>
Fisr Abmessungen siehe Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock
® Démpfungsdrosseln (nur in der gedémpften Ausfihrung)
Hub Le Hub L
Obis50 |52 Obis50 |81
75 bis 200 | 82 75 bis 200 | 108.5
OHNE DAMPFUNG MIT DAMPFUNG
Ce D D1 E1 G Gl L N Pe [“D C D D1 El G Gl L N P gs
BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB**
37 9 20 10 1 11 sicheoben 85 52 12 10 62 9 28 35 12 12 sichecben 13 81 12 10

* Ausfishrung BA (Bronzebuchsen-Fiihrung)
** Ausfihrung BB (Kugelumlauf-Fiihrung)
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that of the cylinder with the standard stroke immediately above.
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ABMESSUNGEN VON @ 20 PLATTEN, BA UND BB FUR UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 20 PLATTEN, BA UND BB FUR GEDAMPFTE AUSFUHRUNG

uP SIDE DOWN w
74 40 a
12 64 20 ]
: otk by Qe I s
[/ e W o S e W g —T 7 <
) e 4| I/ = i [
A N O © [ ©
i /. — @ L_J@k ERE S A1
o o en I e ‘ei:’x {1‘: EN TR T 79« %
| T o t °N
([ M Y A8 @ | ey 19° AT <
ST - Hl‘[‘[[ﬂ‘i‘w ; e O
[ 2 Ui | L w
| | & ) = I 5 T
e —— N ros | E s
10,5 b I b o
= B o o i , A
™ Zz
i S
&
Z
D
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<
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OHNE DAMPFUNG
Hub [mm] 25 30 40 50 75 100 150 200
Positionen Uu § D Uu § D U S D U S D Uu § D U S D U S D Uu § D
Magliche m10 10 10 @10 10 10 (@10 10 10 |® 10 10 10 @10 10 10 @10 10 10 (@10 10 10 |[® 10 10 10
Anordnungen - - 30 | - 30 30 [*30 30 30| 30 - 30| 30 30 30| 30 3 30 | 30 30 30| 30 30 30
(siche Seite A3.67) - - 50 | 50 50 50 | 5 - 5 | 5 50 50 | 50 50 50
%70 70 70 | 70 - 70| 70 70 70 | 70 70 70
%90 90 90 | 90 90 90 | 90 90 90
110 110 110 110 110 110
130 130 130 130 130 130
150 150| 150 150 150
170 170 170
* 190 190 190
- - 210
Anzahl mitgelieferter
laten 9 1 1 1 1 2 2 2 2
L 62 67 77 87 112 137 187 237
MIT DAMPFUNG
Hub [mm] 20 30 40 50 75 100 150 200
Positionen U S D U S D U S D U S D U S D U S D U S D U S D
Magliche - 10 10| - 10 10 0 10| - 1010 - 1010/ - 10 1] - 10 10| - 10 10
Anordnungen %30 - 30 %30 - 30 | 30 30 30 | 30 30 30 | 30 30 30 | 30 30 30| 30 30 30 | 30 30 30
(siche Seite A3.67) | - - 50 | - - 50 |50 50 50 |50 50 50 | 50 - 50 | 50 50 50 | 50 50 50 | 50 50 50
- - 7| - 77| 7 - 72| 7 - 72| 7 7 7| 70 70 70
%90 90 90 | 9 - 90 | 9% - 9 | 9% 9 9
% 110 110 110| 110 - 110| 110 110 110
- - 130| 130 130 130| 130 130 130
* 150 150 150 | 150 150 150
170 170| 170 170 170
190 190 190
* 210 210 210
N 30)
Anzahl mitgelieferter
latten 9 1 1 1 1 2 2 2 2
L 82 [ 102 112 137 162 212 262

% Steckdose zur seitlichen Energieversorgung nicht erhéilflich @ Rickseitige Energieversorgung nicht erhéltlich B Seitliche Energieversorgung nicht erhdltlich




ABMESSUNGEN VON @ 25, BA UND BB - UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 25, BA UND BB - GEDAMPFTE AUSFUHRUNG
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+ = HUB HINZUFUGEN CRITE
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fisr Abmessungen siehe Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock
® Démpfungsdrosseln (nur in der gedémpften Ausfihrung)
Hub Le Hub L
Obis50 | 525 Obis50 |81.5
75 bis 200 | 82.5 75bis200 | 111.5
OHNE DAMPFUNG MIT DAMPFUNG
Ce D D1 El G Gl L N Pe as © D D1 El G Gl L N P as
BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB**
375 9 23 10 11 11 siehe oben 8 525 16 16 625 95 28 35 11 11 siehe oben 15 815 16 16

* Ausfishrung BA (Bronzebuchsen-Fishrung)
** Ausfishrung BB (Kugelumlauf-Fihrung)
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that of the cylinder with the standard stroke immediately above.
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ABMESSUNGEN VON @ 25 PLATTEN, BA UND BB FUR UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 25 PLATTEN, BA UND BB FUR GEDAMPFTE AUSFUHRUNG
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OHNE DAMPFUNG
Hub [mm] 25 30 40 50 75 100 150 200
Positionen u s D u s D u s D u s D u s D u s D Uu s D u s D
Magliche mi0 10 10 10 10 10 @10 10 10 (@10 10 10 @10 10 10 /@10 10 10 (@10 10 10 (@10 10 10
Anordnungen - - 30 - 30 30 |30 30 30 (*30 - 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
(siehe Seite A3.67) 5 - 50 - - 5 50 50 50 50 - 50 50 50 50 50 50 50
*70 70 70 70 - 70 70 70 70 70 70 70
* 90 9 90 90 90 90 90 90 90
= = 110 110 110 110| 110 110 110
% 130 130 130| 130 130 130
= 150 150 | 150 150 150
170 170 170
* 190 190 190
- - 210
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 1 2 2 2 2
L 62.5 67.5 77.5 87.5 112.5 137.5 187.5 237.5
MIT DAMPFUNG
Hub [mm] 20 30 40 50 75 100 150
Positionen Uu § D Uu s D u s D Uu s D u s D u s D Uu s D
Mégliche ®10 10 10 @10 10 10 @10 10 10 ®10 10 10 @10 10 10 /@10 10 10 /@10 10 10
Anordnungen *30 - 30 |*30 - 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
(siche Seite A3.67) - - 50 - - 50 (%50 50 50 (%50 50 50 5 - 50 50 50 50 50 50 50
- - 70 - 70 70 70 - 70 70 - 70 70 70 70
* 90 9 90 90 90 9 - 90
* 110 - 110 |* 110 110 110 110 - 110
130 | 130 130 130
% 150 150 150
170 170
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 1 2 2 2
L 825 92.5 102.5 112.5 137.5 162.5 212.5

% Steckdose zur seitlichen Energieversorgung nicht erhéilflich @ Rickseitige Energieversorgung nicht erhéltlich B Seitliche Energieversorgung nicht erhdltlich




ABMESSUNGEN VON @ 32, BA UND BB - UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 32, BA UND BB - GEDAMPFTE AUSFUHRUNG
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@ Locher fiir Zentrierstifte
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fir Abmessungen siehe Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fiir Prézisionskeile V-Lock
® Démpfungsdrosseln (nur in der gedémpften Ausfihrung)
OHNE DAMPFUNG MIT DAMPFUNG
Ce D D1 El G Gl Le N Pe as © D D1 El G Gl L N P as
BA*  BB* BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB**
375 9 265 5 125 125 765 765 14 525 20 20 625 85 25 30 125 125 1095 1095 18 855 20 20

* Ausfishrung BA (Bronzebuchsen-Fiihrung)

** Ausfihrung BB (Kugelumlauf-Fiihrung)
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that of the cylinder with the standard stroke immediately above.
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ABMESSUNGEN VON @ 32 PLATTEN, BA UND BB FUR UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 32 PLATTEN, BA UND BB FUR GEDAMPFTE AUSFUHRUNG
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OHNE DAMPFUNG
Hub [mm] 25 50 75 100 150 200
Positionen Uu s D u s D u s D Uu s D u s D u s D
Mégliche mi0 10 10 |m10 10 10 @10 10 10 (@10 10 10 (@10 10 10 @10 10 10
Anordnungen - 40 - = = s - 40 - - 40 -
(siche Seite A3.67) *¥70 - 70 70 - 70 70 70 70
- 100 - - - - - 100 -
130 130 | 130 130 130
160 -
- 190
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 2 2 2
L 62.5 87.5 112.5 137.5 187.5 237.5
MIT DAMPFUNG
Hub [mm] 25 50 75 100 150 175
Positionen Uu s D Uu s D U s D Uu s D Uu s D Uu s D
Magliche 10 - 10 10 10 10 @10 10 10 /@10 10 10 /@10 10 10 (@10 10 10
Anordnungen = o = - 40 - - 40 - - 40 -
(siche Seite A3.67) - - 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
= 100 - > 100 - > 100 - = 100 -
% 130 130 130| 130 130 130
160 - - 160 -
= - 190
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 2 2 2
L 87.5 112.5 137.5 162.5 212.5 237.5

% Steckdose zur seitlichen Energieversorgung nicht erhéilflich @ Rickseitige Energieversorgung nicht erhéltlich B Seitliche Energieversorgung nicht erhdltlich




ABMESSUNGEN VON @ 40, BA UND BB - UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 40, BA UND BB - GEDAMPFTE AUSFUHRUNG
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@ Locher fiir Zentrierstifte
@ Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fir Abmessungen siehe Kapitel Adapter V-Lock
Nuten fir Prazisionskeile V-Lock
® Démpfungsdrosseln (nur in der gedémpften Ausfihrung)
OHNE DAMPFUNG MIT DAMPFUNG
Ce D D1 El G Gl Le N Pe gs © D D1 El G Gl L N P as
BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB** BA*  BB**
44 10 35 10 14 14 765 765 21 59 20 20 69 11 3B 3 14 14 1095 1095 25 92 20 20

* Ausfishrung BA (Bronzebuchsen-Fiihrung)
** Ausfihrung BB (Kugelumlauf-Fiihrung)
@ For cylinders with non-standard strokes, the correct size is that of the cylinder with the standard stroke immediately above.
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ABMESSUNGEN VON @ 40 PLATTEN, BA UND BB FUR UNGEDAMPFTE AUSFUHRUNG
ABMESSUNGEN VON @ 40 PLATTEN, BA UND BB FUR GEDAMPFTE AUSFUHRUNG
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OHNE DAMPFUNG
Hub [mm] 50 75 100 150 200
Positionen Uu s D U s D Uu s D U § D Uu s D
Magliche mi0 10 10 @10 10 10 @10 10 10 (@10 10 10 /@10 10 10
Anordnungen - 40 - - 40 - = = = - 40 - 30 40
(siche Seite A3.67) - - - %70 - 70 %70 - 70 70 - 70 70 70 70
N 100 -
% 130 130 130 | 130 130 130
160 -
190 190
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 2 2
L 94 119 144 194 244
MIT DAMPFUNG
Hub [mm] 25 50 75 100 150 175
Positionen Uu s D U s D U s D Uu s D U s D U s D
Mgliche - 10 10 /@10 10 10 ®10 10 10 |@10 10 10 /@10 10 10 (@10 10 10
Anordnungen - 40 - - 40 - = o = - 40 - - 40 - - 40 -
(siehe Seite A3.67) - - 70 [*70 - 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
- 100 - - 100 - - 100 -
% 130 130 130 | 130 130 130
160 - - 160 -
190 190
Anzahl mitgelieferter
Platten 1 1 1 2 2 2
L 94 119 144 169 219 244

% Steckdose zur seitlichen Energieversorgung nicht erhéilflich @ Rickseitige Energieversorgung nicht erhéltlich B Seitliche Energieversorgung nicht erhdltlich




TYPENSCHLUSSEL

g YL W143 032 2 050 U K
E TYP DURCHMESSER AUSFUHRUNG HUB BEFESTIGUNG FAMILIE
E Kompakte 016 @16 2 Bronzebuchsenfihrung, ohne Déimpfung  Mit Dampfung U Up K V-lock
< Fohrungszylinder ~ 020 @20 3 Kugelumlauffishrung, ohne Démpfung @ 16: 20, 30, 40, 50 S Side

025 @25 4 Bronzebuchsen mit Démpfung @ 20: 20, 30, 40, 50, 75,100, 150,200 D Down

032 @32 5 Kugelbuchsen mit Déimpfung @ 25: 20, 30, 40, 50, 75, 100, 150

040 240 @32: 25, 50,75, 100, 150, 175

@ 40: 25%, 50, 75, 100, 150, 175

Ohne Démpfung

@ 16: 30%, 40, 50, 75, 100, 150, 200

@ 20: 25, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200
@ 25: 25, 30, 40, 50, 75, 100, 150, 200
@ 32: 25, 50,75, 100, 150, 200

@ 40: 50, 75, 100, 150, 200

* Nur fir Ausfihrungen “Side” und “Down”

@ Andere Hubldngen auf Anfrage,
jedoch mit den gleichen
Gehduseabmessungen wie bei den
néchst groBeren Standardhiiben

KOMPAKTE FUHRUNGSZYLINDER REIHE CMPGK

ZUBEHOR
VERSENKBARE SENSOREN
Technische Daten und Bestellnummern siehe Kapitel A6.
SENSOR, QUADRATISCHER TYP SENSOR, OVALER TYP
Neueste Generation, Traditionell

sichere Befestigung

ANMERKUNGEN




FUHRUNGSEINHEITEN /T\mEI'Al@
REIHE GDHK UND GDMK WUJORK

PNEUMAT

Fishrungseinheiten GDHK und GDMK garantieren an Pneumatikzylindern
einen Ausgleich von Seitenkréiften und Verdrehungsschutz.

Sie kdnnen allein oder als Kombinationen verwendet werden, um komplette
Handhabungseinheiten zu schaffen. Das typische Schwalbenschwanzprofil
mit den V-Lock-Nuten ermaglicht die Montage bzw. Kombination mit
weiteren Elementen der V-Lock-Baureihe.

[T7]
(-]
=
o
=
<
<

Diese Fishrungseinheiten kdnnen mit folgenden Aktoren verwendet werden:

- Zylinder 1SO 6432 @12, 16, 20 und @ 25,
jedoch ohne die Sensorhalter Typ DSW;

- Zylinder ISO 15552 Baureihe 3 @ 32 und 40;

- Zylinder 1SO 15552 STD und Typ A @ 32 und 40,
jedoch ohne Magnetsensoren.

- Elektrozylinder Typ ELEKTRO 1SO 15552 @32. Es gibt eine Ausfihrung
mit kiirzeren Stangen und es miissen verdrehgesicherte Zylinder sein,
weil die Kupplung der Fishrung und damit auch die Kolbenstange
rotieren kann.

Die Reihe GDH-K hat Bronzebuchsen und ist mehr fiir hohe Lasten geeignet.
Die Reihe GDM-K hat Kugelumlaufbuchsen und ist damit mehr fir hohere
Geschwindigkeiten geeignet.

Es sind fiinf verschiedene Ausstattungs-Varianten fir Endanschlage lieferbar:

- ohne Stopvorrichtung (Anschlag wird vom Zylinder ibernommen);

- mit Puffern fir das Einfahren der Kolbenstange;

- mit einem hydraulischen StoBBdémpfer fir das Einfahren der
Kolbenstange;

- mit Puffern fir das Ein- und Ausfahren der Kolbenstange;

- mit hydraulichen StoBBdémpfern fir das Ein- und Ausfahren der

FUHRUNGSEINHEITEN REIHE GDHK UND GDMK

Kolbenstange.
TECHNISCHE DATEN 212 ‘ a16 ‘ 220 225 ‘ @32 ‘ @ 40
Hibe mm 1 bis 600

Gesamthub kann mit einstellbaren Anschligen und/oder der Endplatte verkirzt werden.

Hubverkiirzung mit einstellbaren Anschlégen mm -14 pro Seite | -22 pro Seite | -40 pro Seite | -35 pro Seite
Temperaturbereich °C -10 bis +80
Geschwindigkeit, maximal (empfohlen) m/s 1
Drehmoment an der Endplatte Nm 7 1 22 £2 3512
Durchmesser der Fishrungsstangen mm 10 12 16 20
Aufprall-Energie, maximal

mit StoBdémpfern Ec[J] 5 20 25 70

mit Puffern Ec[J] 0.5 1 2 2

ohne Stopvorrichtung Siehe Diagramm auf Seite A3.82
Wiederholgenauigkeit (bei 6 bar)

Ausfishrung mit Puffern mm +0.02 (bei Mindestdruck von 5 bar)

Ausfihrung mit Stof3dampfern mm +0.02
Schmierung Die Fishrungen werden mit Schmierung geliefert. Es gibt zwei Schmiernippel am Gehduse

(1 je Fihrungsstange) zum regelmcBigen Schmieren mit einer Pumpe mit Diise
Folgende Schmiermittel werden empfohlen:
- fir Ausfihrung GDHK: Bestellnummer: 9910502 (RHEOLUBE 362 HB)
- fir Ausfihrung GDMK: Bestellnummer: 9910506 (RHEOLUBE 363AX1)
Das Schmierintervall ist von vielen Faktoren abhéingig, wie Last, Temperatur, Geschwindigkeit,
Hublénge, Schmiermittelart, Umgebungsbedingungen und Einbaulage
Als allgemeiner Richtwert wird eine Schmierung alle 500.000 - 1.000.000 Zyklen empfohlen.




KOMPONENTEN

@ GEHAUSE: Aluminium, eloxiert GDHK
@ FRONTPLATTE: Aluminium, eloxiert
(@ BODENPLATTE: Aluminium, eloxiert
@ ANSCHLAG: Stahl, vergiitet
® FUHRUNGSBUCHSEN:
- gesinterte Bronze (fir Ausfihrung GDH)
- Kugelumlaufbuchsen (fir Ausfihrung GDM) GDMK
® FUHRUNGSSTANGEN:
- Chromstahl C45, geschliffen (fir Ausfihrung GDH)
- Stahl, vergitet (fir Ausfihrung GDM)
@ ABSTREIFRING: Polyurethan oder NBR
ANSCHLAG
® STOSSDAMPFER
EINSTELLBARER ENDANSCHLAG: Stahl, vergiitet
(fir Ausfihrungen mit Stof3démpfern)
@ KUPPLUNGS: C45 Stahl
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FUHRUNGSEINHEITEN REIHE GDHK UND GDMK

AUSSTATTUNGS-VARIANTEN
00 01 02 03 04 05
Ul | Ul | H H
dl 1h 4l 1A
[3EE] [E] ] Kisca Eisca [E]
(SR (SR ok (ot B (o
| oo | | ete | Rista of e oHe [et]e ]
I | I | I 1 I |
ofefe | [ eofefe | [ ofe]e | EICES olele [ ofe]e
Hla |F i
A B ] B Er % — F B % — A B L
Ohne Mit Frontanschlag Mit Frontanschlag Mit beidseitigem Mit beidseitigem Mit kurzen
Stop-Vorrichtung und Puffern und Stof3dampfern Anschlag und Puffern Anschlag und Fihrungsstangen fiir
Stof3dampfern Elektro-Zylinder

GEWICHTE UND BEWEGTE MASSEN

GESAMTGEWICHTE
@ Gewicht [g] pro Hub = 0 mm Gewicht [g]
nm Hublange -
00 01 02 03 04 05
12-16 779 817 823 953 965 - 1.2
20-25 1412 1520 1534 1809 1837 = 1.8
32 2262 2582 2558 3161 3113 2137 3.1
40 4316 4836 4873 5864 5938 - 4.9
BEWEGTE GESAMTMASSEN
@ Gewicht [g] pro Hub = 0 mm Gewicht [g]
mm Hublange .
00 01 02 03 04 05
12-16 293 293 293 391 391 - 1.2
20-25 518 518 518 699 699 > 1.8
32 667 667 667 926 926 542 3.1

40 1670 1670 1670 2178 2178 = 49
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FUHRUNGSEINHEITEN
Das Diagramm rechts zeigt die maximale statische Last, die durch die 1000 w
Fishrungen als Funktion des Abstandes zwischen Gehéuse der Fishrung 900 [
und Schwerpunkt der Last aufgenommen werden kann \ &
. 800
(bei ausgefahrener Kolbenstange) \ E
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B = Schwerpunkt; S = Uberstand; P = Nutzlast




MAXIMALE BELASTUNGEN UND GESCHWINDIGKEITEN

Die Diagramme unten zeigen die maximale bewegliche Last “m” (Masse) [kg] als Funktion der mittleren Léngsgeschwindigkeit “v” [m/s], (Hub/Zeit)
in den Schlittenpositionen horizontal und vertikal und bei verschiedenen Betriebsdriicken.
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MAXIMALE LASTEN: AUSFUHRUNGEN OHNE STOP-VORRICHTUNGEN

~
3 vl |
g ! S a3 N
Z °1820 9257835 \940\
2 0.5 S
z .
I
o N
i 0.2 h ™~
[N}
o
zZ 0.1
i, 01 02 05 1 2 345 10 20 50 100 200 500
¥ m [kg]
Z
L
3 MAXIMALE BELASTBARKEIT: AUSFUHRUNGEN MIT STOSSDAMPFER
Z
=
5 @ 12-16 - Vertikale Anordnung @ 12-16 - Horizontale Anordnung
L
v [m/s] v [m/s]
12 12
11 1
10 10
09 N ~ ~ 09 ~ ~
- S~ - N SN —~
N SN s N I
08 NC ~ ~ 0 AN A
N N~ — Aq N ~ B
07 — < B 07 c
06 T C 06 5
05 == 05 3
04 Es 04
03 03
02 02
01 01
00 00
0 05 1 15 2 25 0 05 1 15 2 25
m [kg] m [kg]
@ 20-25 - Vertikale Anordnung @ 20-25 - Horizontale Anordnung
v[m/s] v[m/s]
12 12
11 11
1.0 A-B+ 1.0 A-B-C+
0.9 L - > 0.9 T —— —
08 o —~Dj 08
06 =] .
0.5 0.5
0.4 0.4
03 03
0.2 02
0.1 0.1
0.0 0.0
0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5
m [kg] m [kg]

A = 2bar B = 4bar C = 6boar D = 8bar E =10 bar
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@ 32 - Vertikale Anordnung @ 32 - Horizontale Anordnung w
[T 7]
v [m/s] v [m/s] E
12 1.2 I <
1 1 } <
10 A-B+ 10 A-B-CH
0.9 —~— ~ Cq 0.9 I~
08 - =~ 08 D3
b = - . N 4
07 S~ =~D4 07 =
~ . a
x ? Es )
A — 5 o
0.4 Ed 0.4 Z
~
o - x
0.1 0.1 o
0.0 00 =
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10 &
m [kg] m [kg] z
=
L
T
Zz
73
@ 40 - Vertikale Anordnung @ 40 - Horizontale Anordnung e
S
v[m/s] v [m/s] %
ot
12 12 T
11 1
1.0 A+ 1.0 A-B-
0.9 ~ S —~— B 0.9 A —
N I~
038 ~ N 08 AN
07 N ~ S 07 S~ DA
0.6 AN —— 0.6 ~
05 S D 05 E
0.4 - 0.4
03 ~— 0.3
02 = 0.2
01 0.1
=
00 0.0
0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20
m [kg] m [kg]
= 2bar B = 4bar C = 6bar D = 8hbar E =10 bar
MAXIMALE LASTEN: AUSFUHRUNGEN MIT PUFFERN
@ 12-16 - Vertikale Anordnung @ 12-16 - Horizontale Anordnung
v [m/s] v [m/s]
12 1.2
1 11
10 1.0
0.9 1 09
038 NN 08 7 R~
07 A 07 A
NN B X NN B
0.6 \N\TIC 0.6 AN (“\\
NTDND AN BN
0.5 N PO 0.5 N D ———
0.4 ——— 0.4 ENS = —
03 03 ——
0.2 02
0.1 0.1
00 0.0
0 0.5 1 1.5 2 2.5 0 0.5 1 1.5 2 2.5
m [kg] m [kg]

= 2bar B = 4bar C = 6bar D = 8bar E =10 bar




- @ 20-25 - Vertikale Anordnung @ 20-25 - Horizontale Anordnung
=
E v[m/s] v [m/s]
< 12 12
< 1.1 1.1
1.0 10
0.9 1 0.9
0.8 TN 08 1\
3 07 R NN
= ] AN 07 NANAS
8 os VLN B 06 DO B
Q 05 ANA VIO 0 NN G
e ! N Do~ 5 N D~
5 o4 = p—— 0.4 =
0.2 2
8 0
% 0.1 0.1
o 0.0 0.0
& 0 1 2 3 4 5 ] 2 3 4 5
& m lkg] m lkg]
=
(TN}
T
Z
L
v
e @ 32 - Vertikale Anordnung @ 32 - Horizontale Anordnung
=
T v[m/s] v[m/s]
S
[ 1.2 12
1.1 11
10 10
09 1 09 1
% N 08 1 X
07 NN A 07 NN AC
06 NN B 06 ANNTERN
: AN Ca . AN AN
NID AN ~
0.5 e~ 0.5 N —
EZ ~ E ——
0.4 — 0.4
o~ —
0.3 — 0.3 —
0.2 0.2
0.1 0.1
0.0 0.0
0 2 4 6 8 10 0 2 4 6 8 10
m [kg] m [kg]
@ 40 - Vertikale Anordnung @ 40 - Horizontale Anordnung
v [m/s] vIm/s]
1.2 12
1.1 1.1
1.0 10
0.9 0.9
0.8 1 0.8 1
07 1 < 07 1 X
0.6 NN 0.6 NN
‘ LNA\\N ~ LLLANY
0.5 AR 05 LNANNN
< NN\NFA : N\NTA
AN\ YAy O
0.4 N B> 0.4 LW W
\_N\TJC - NN C
03 \ 0.3 N
\_ID [ P— —
0.2 \ — 0.2 \
0.1 £ 0.1 ~E
0.0 0.0
0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20
m [kg] m [kg]

A = 2bar B = 4bar C = 6bar D = 8bar E =10 bar
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ABMESSUNGEN @ 12-16
Ausfihrungen 00-01-02 +=HUB HINZUFUGEN w
[T 7]
20 20 20 9,5 e E
™ ~N oM
N \__ —— —— ag Z
quf% A~ V] m_‘é <
< f 3,,z>,7z:;$£>f_ S 5
< _\:_\__\jF
—— Ry s i = >
L T L =
@— !l |Nr8xM5 o
depth 5 ()
Z
5
- Ve
®5H7 _20 NI.8 x M5 20,20 19,5 =4l - T
depth 5 [ = = depth 8 L1 I Nr.2 x M10x1(*) £ O
/ *
) 9 o
& SRR CEA: 'f.z i E, ‘ _ z
ol e :
L
g  HEAer— © _olHolle e 3 =
% J|¢\ Q in FEEEE R By B e v N ! é
o LA sl o al i @ )
< i’_j% ' Q11 9 @G?% 0 >
= o] |\8 e A N[ 0 E =
'_? :'é@ (&)= I e S_O .
I Nr.2 x M5 T T 8 =
5H7 \_depth 8 (2>—20_| 20 _| 20 _B,5
depth 5 ‘
2
1135+
75 ~ ™
1 T c
'C_) (:) —— 0 Bl 3|
s I S 3
1 4 & 1
T T _\_ v
C HO S| 74_1 >
~ [E% /@Z’@‘F{\l i
T 5 S e N
v o _7 1 i
© (2)—1.20_|_20_| _20_9.5 \_ Nr.8xM5 o 5
depth5 ™
14
13
60+(216) 53+(212) 20 L
N S Sy N S i S ‘
n ———— [ {1
( - I
_ 7@ —
ole W*i#" EE %g ‘ ~ 0
8| ([ = i % RIS
T/
@P | I |
U - : " ‘
'.,
t%—ﬁ__rﬂ j:[
Greasers rE 6,5 3 10 =8

Bei Ausfihrung 00 nicht vorhanden
Licher fir Zentrierstifte
Gewindelcher fiir die Montage
Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Firr Abmessungen siehe

Kapitel Adapter V-Lock

Nuten fiir Préizisionskeile V-Lock
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ABMESSUNGEN @ 12-16
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Lscher fiir Zentrierstifte
Gewindelocher fiir die Montage
Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fisr Abmessungen siehe

Kapitel Adapter V-Lock

Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock
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ABMESSUNGEN @ 20-25

Ausfihrungen 00-01-02 + = HUB HINZUFUGEN
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Bei Ausfihrung 00 nicht vorhanden
Licher fir Zentrierstifte
Gewindelcher fiir die Montage
Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Firr Abmessungen siehe

Kapitel Adapter V-Lock

Nuten fiir Préizisionskeile V-Lock
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ABMESSUNGEN @ 20-25

w Ausfihrungen 03-04 + = HUB HINZUFUGEN
—
= =26 (22+2Nm) 20 20 20 20 235
p4 0 8) ~w
< T T g
3 Sepnoens) | e
© r —1%llél|lelle] _‘_J[_ ©
” = §E \E\{}\éz\__
> U BRI & [[[@] 3_ il
= i LA Bl
(QD @) 1 \Nr10xM8 7
z = depth 5
2 3
£ ®5H7 20 Nr.10 x M5 202020 20135 =17
o g ot b /—@ dggini Bl Nr.4 x M14x1.5
Ll
I s
=z o ,:éj;—l*\—r — N (] _ | ©
| n\Za T35 ([0 ~ E
L olos [ © o & Y o
H ol [HEReE{ ° - o lo][e]lefell N )
% o ¢|¢|(J S " S EGaN _\'__\‘__\_: |
8 I *EAWA T - R ‘L @ L.é il @i)‘/i @Ki | ~ 2 .3
% - | |:K N [ — T 7 1S o “%
=2 & _ﬁﬁt G o e
S 0¢1A~ U\ Nr8xM5 1 1
[l depfh 8 7r|__l_\__l_\__l_\__;\— 8
H7 @ 90 20 20| 20 | 235] 3
| | depth5
182+
112

O e

—

?
‘ ‘ ‘ ®5H?
depth 5

1 ﬂ_ =% Me] il &1
| [ A Eal [ T (S
OISl S
L b T TN |
— = @ _%_r'\__r'\__rﬂ_ - == 1
o~ ( : Y120 | 20 | 20 | 20 | 23,5 Nr.10 x M5
" N\ depth 5
18 14
3 10(220) 15.5(225)
71+(220) 76+(225) 1.3 =927
—  — I ey N ‘
ﬂ_ - - =
Y 9 N
. | A S = ]
Bele Lol /o] [HB ] 8
I T A e P :l‘
— %
=/ P
_,_\_-D:
7 (2 min) J_ j 6,5 ‘ =13
Greasers 72 15 | 49(220) 54.5(225)

Lscher fiir Zentrierstifte
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Kapitel Adapter V-Lock
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ABMESSUNGEN @ 32
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Schwalbenschwanzfihrung V-Lock

Firr Abmessungen siehe

Kapitel Adapter V-Lock
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MONTAGE AN ZYLINDER NACH 1SO 6432

Zur Montage am Gehéuse der Zylinder nach 1SO 6432:

® Den Zylinder in die Fihrung einsetzen.

Kolbenstange zuriickfahren und Mutter mit Hilfe eines Maulschlissels festschrauben. Dabei den Zylinderkopf ausrichten.
© Die Kolbenstange in die Kupplung einschrauben und mit der Mutter sichern.
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FUHRUNGSEINHEITEN REIHE GDHK UND GDMK

®
TYPENSCHLUSSEL
Wo070 012 2 050 00 K
TYP DIA AUSFUHRUNG HUB EXECUTION FAMILIE
Fihrungseinheiten 012 12 2 AusfihrungH  Maximale Hubléngen 00  Ohne Stop-Vorrichtung K V-lock
012 16 3 AusfihrungM  siehe unter 01  Mit Frontanschlag und Puffern
020 20 TECHNISCHE DATEN 02  Mit Fronfanschlag und Stof3démpfern
025 25 03  Mit beidseitigem Anschlag und Puffern
032 32 04  Mit beidseitigem Anschlag und StoBdémpfern
040 40 B 05  Mit kurzen Fihrungsstangen fiir Elektro-Zylinder
B Nurfir @32

ANWENDUNGSBEISPIEL




ZyBEHGR UND ERSATZTEILE
FUHRUNGSEINHEITEN REIHE GDHK UND GDMK

ELASTISCHER PUFFER
Bestellnummer 7] Beschreibung
: 212-16 @20-25 @32-40 W0950005401K 12-16  Elastischer Puffer M10x1 + Mutter
] W0950005402K 20-25  Elastischer Puffer M14x1.5 + bushing
E W0950005403K 32 Elastischer Puffer M20x1.5 + Mutter
E W0950005404K 40 Elastischer Puffer M25x1.5 + Mutter
MECHANISCHER ANSCHLAG

Bestellnummer (7} Beschreibung

W0950005501K 12-16  Mechanischer Anschlag M10x1 + Mutter
W0950005502K  20-25  Mechanischer Anschlag M14x1.5 + Mutter
W0950005503K 32 Mechanischer Anschlag M20x1.5 + Mutter
W0950005504K 40 Mechanischer Anschlag M25x1.5 + Mutter
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STOSSDAMPFER
Bestellnummer 7] Beschreibung
W0950005301 1216 StoBdémpfe - 2 M10x1 + Mutter
0950004004 20-25  Stofdémpfe ECO25 MC2 + Mutter M14x1.5
0950004005 32 Stof3démpfe ECO50 MC2 + Mutter M20x1.5
0950004006 40 StoBdémpfe ECO100 MF2 + Mutter M25x1.5
ENDPLATTEN-SATZ
Bestellnummer 7] Beschreibung
W0950005600K 12-16  Endplatten-Satz GD_K
W0950005601K 20-25  Endplatten-Satz GD_K
W0950005602K 32 Endplatten-Satz GD_K
W0950005603K 40 Endplatten-Satz GD_K
HINWEIS: Einzeln verpackt mit 2 Schrauben
FETT
Bestellnummer ~ Beschreibung Gewicht [g]
9910502 Dose RHEOLUBE 362 (fir Ausfishrung GDHK) 1000

9910506 Dose RHEOLUBE 363 AX1 (fiir Ausfihrung GDMK) 400




LINEAREINHEITEN
REIHE LEPK
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Die Lineareinheiten LEPK sind fiir horizontalen oder vertikalen Einbau
geeignet. Sie werden von einem Pneumatikzylinder nach 1SO 6432
angetrieben und kdnnen bei Bedarf leicht ausgetauscht werden.
Die gehdirteten Préizisions-Rundstdhle, die in die rechteckigen Bereiche
integriert sind, werden vom Gehduse umgeben und bilden in Verbindung
mit den justierbaren Rollen ein zuverldissiges, spielfreies Fihrungssystem.
Der Hub wird durch mechanische Anschlége begrenzt. Diese kdnnen
feinjustiert werden und besitzen hydrauhsche Stof3démpfer.
Durch die Offnungen im Gehause zeigt eine LED den Schaltzustand an.
Die Endpositionen werden durch induktive Sensoren berwacht
(im Lieferumfang enthalten). Die Frontplatte ist mit V-Lock-Verbindugen
ausgestattet. An beiden Seiten des Gehéuses sind Schwalben-
schwanzfihrungen fiir die Verbindung mit dem V-Lock- oder QS-System
vorhanden. Der Gehdusebereich, wo die Quernuten zur Verbindung mit
den K-Befestigungselementen vorgesehen sind, kann zum Zeitpunkt der
Bestellung spezifiziert werden. Der gekapselte Aufbau verhindert alle
Gefahrdungen und sichert einen besonders geréiuscharmen Betrieb.
Die Lineareinheiten sind in zwei Ausfihrungen verfiigbar:
* Ausfishrung A ist mit eingefahrener Position und einer einstellbaren
ausgefahrenen Position ausgerist;
o Ausiihrung B ist mit einer zweiten zusétzlichen, einstellbaren
ausgefahrenen Position ausgeristet..
An LEPK-Einheiten fiir vertikale Montage kann eine Rickstellfeder zum
Gewichtsausgleich installiert werden. Bei einem Notfall oder einem
Druckabfall wird dann der vertikale Schlitten automatisch in die obere
Endposition bewegt (Schlitten vollstéindig eingefahren). Fiir eine
ordentliche Verlegung der Kabel und Schléuche kann ein
entsprechender Schutzschlauch mitbestellt werden. Die Lineareinheit fiir
horizontale Montage kann zusammen mit einer elektrischen
Anschlussplatte geliefert werden.

LEPK-1-90-H | LEPK-1-160-H | LEPK-1-225-H | LEPK-2-320-H | LEPK-2-450-H | LEPK-1-60-V | LEPK-1-90-V | LEPK-1-160-V
TECHNISCHE DATEN TypA ‘ TypB | ypA | TypB | TypA | TypB | TypA | TypB | TypA ‘ TypB | TypA ‘ TypB | TypA ‘ TypB | TypA ‘ TypB
Anzahl der Positionen 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3
Anordnung Horizontale Vertikale
Arbeitsdruckbereich bar 3bis 7
MPa 0.3 bis 0.7
psi 43.5 bis 101
Temperaturbereich °C -10 bis 50
°F 14 bis 122
Medium Auf 20pm gefilterte, gedlte oder ungeslte Druckluft. Wenn geslt, dann kontinuierlich.
Endlage Stop Stof3démpfer mm Hydraulische StoBBdémpfer
Positionskontrolle in den Endlagen Induktive Sensoren mit von auBen sichbaren LEDs
Wiederholgenauigkeit mm <0.005
(bei 100 Hub und konstanten Bedingungen)
Durchmesser Kolben / Kolbenstange ~ mm 16/6 20/8 25/10 16/6
Démpfungsweg (min / max) mm | 15 bis 90 15 bis 160 15 bis 225 50 bis 320 50 bis 450 15 bis 60 15 bis 90 15 bis 160
Nutzbarer Zwischenhub mm | 0 bis 80 10 bis 100 10 bis 100 10 bis 150 10 bis 150 |0 bis 50 |0 bis 80 10 bis 100
Theoretische Kraft bei 6 bar:

Schub N 106 106 106 165 260 Max. 90 (siehe Seite A3.101/102)

Zug N 90 90 90 137 218 Max. 150 (siehe Seite A3.101/102)
Gewicht kg| 25 | 31 | 32| 38 | 45 | 46 | 8 | 96 | 105 | 215 | 25 |235] 3 | 31 | 37
Bewegte Masse kg 0.68 0.83 1.25 2.29 3.12 0.61 0.68 0.83
Zuldssige kinetische Energie J/Hub 5.88 19.6 5.88

J/h 25000 53000 25000
Schutzart mit montiertem 1P 42 =
Schutzschlauch PG29 (nur bei
Ausfishrungen mit Anschlussplatte)
Relative Lufifeuchte <95%
(nur bei Ausfihrungen mit Anschlussplatte)
Anschlusskabel -Powerkabel Max. 17-adrig 0,14 - 0,5 mm? fir max. 15 Sensoren +0 V +24 V

(nur bei Ausfihrungen mit Anschlussplatte)

Anschluss, pneumatisch Schlauch @ 4 Schlauch @ 6 Schlauch @ 4
Geschwindigkeitssteuerung Durchflussregler @ 4 - M5 Durchflussregler @ 6 - 1/8" Durchflussregler @ 4 - M5

ACHTUNG: Fisr maximale Kréifte und Drehmomente siehe Seite A3.97

ANTRIEBE
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LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

KOMPONENTEN

@ FRONT-PLATTE: Aluminium, eloxiert

@ SCHUTTEN-FUHRUNG: Aluminium, poliert
® GEHAUSE: Aluminium, eloxiert

@ 3. POSITION-STOP: Aluminium

(® EINSTELLBARER ANSCHLAG: Stahl, verzinkt
©® FESTER ENDANSCHLAG: Stahl, verzinkt

@ STEUERZYLINDER FUR 3. POSITION
INDUKTIVER SENSOR

® SCHUTZHAUBE: Technopolymer

VERSORGUNGSANSCHLUSS DES ZYLINDERS FUR 3. POSITION
@ EXZENTRISCHE ROLLE

® ZENTRISCHE ROLLE

@ RUCKSTELLFEDER: Stahl (nur optional fiir vertikale Ausfihrungen)
FUHRUNG: Chromstahl, gehirtet und geschliffen

® PNEUMATISCHER ARBEITSZYLINDER

DURCHFLUSSREGLER FUR DEN ARBEITSZYLINDER
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UBERSICHT ZU KRAFTEN UND DREHMOMENTEN

Typ Xer [mm]
LEPK-1-90-H-A | 100
LEPK-1-90-H-B 128.5
LEPK-1-160-H-A | 100
LEPK-1-160-H-B | 134
LEPK-1-225-H-A | 165
LEPK-1-225-H-B | 165
LEPK-1-60-V-A | 100

ANTRIEBE

LEPK-1-60-V-B 115.5 X
LEPK-1-90-V-A 100 ]
LEPK-1-90-V-B 128.5 %
LEPK-1-160-V-A | 100 E
LEPK-1-160-V-B | 134 =z
LEPK-2-320-H-A | 132 =
LEPK-2-320-H-B | 179.5 %
LEPK-2-450-H-A | 179.5 Z
Lx Xer | LEPK-2-450-H-B | 179.5 o
‘ 5
Zz
i _—=
— [0
N T
Fx
[ ]
VAN
Fz
Vv
Lx Xer | Zwischenebene Lz
der Rollen
® - 0 e
o
| _ _ _ ® :
ﬂL °
> ) . O o O >
Fx - Fz
P REANS . < >
A VAN
\V4 \Y
BaugrdBe  FyIN] Fz [N] Mx [Nm] My [Nm] Mz [Nm]
LEPK-1 550 270 11 20 40
LEPK-2 1000 600 50 60 100

Die Werte wrden auf der Grundlage der theoretischen Lebensdauer von 10.000 km berechnet.

HINWEIS: Wenn der Zylinder sowohl durch Kraft als auch durch Drehmoment belastet wird, sind folgende Gleichungen giiltig.
Mx=Fz-ly+Fy-lz My =Fz - (Lx + Xer) + Fx - Lz Mz = Fy - (Lx + Xer) + Fx - Ly

M, Myl , (Ml | [ | [Fd
MX max M)’ max Mz max F)’ max FZ max

<
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LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

HORIZONTALE ANORDNUNG

LEPK-1-90-H-A/B - Last-/ Zeit-Diagramm

Hub [mm]
m [kg] 3030 60 60 90 90
8
7
6 -
5 -
4
3 —
2 —
] —
0 T Y
0 0.3 0.35
t[s]
_ _ _ Ausfahrzeit
Rickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung
LEPK-1-160-H-A/B - Last-/Zeit-Diagramm
Hub [mm]
m [kg] 40 40 8080 120 160 160
8 7 I 1
] // |
7] | |
6 | |
4 I I
2] | I
4 / /
| | |
3 __ / /
2 I ’
] | |
1 7] | |
0 : L f : : L, : :
0.05 0.1 0.15 02 025 03 035 04 0.45

t[s]
— — — Ausfahrzeit
Riickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung

LEPK-1-225-H-A/B - Last-/Zeit-Diagramm

Hub [mm]

rg[kgl 75 75 125 175 225 225
7 ]

6

5

4

3 ]

5

-

o

0.1 0.15 0.2 025 03 035 04 045 0.5 0.55
t[s]

— — — Ausfahrzeit

Rickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung

LEPK-1-90-H-A/B - Belastungs-/Verformungs-Diagramm

f [mm] Hub [mm]
0.10 7 90
0.08 -
0.06 | el
0.04 1 30
0.02 1
O h T T T T T T T T T T T T T T T 1
0 20 40 60 80 100 120 140 160
Fz [N]

f = Verformung (gemessen an der Frontplatte)
Fz = Summe aller vertikalen Krafte

LEPK-1-160-H-A/B - Belastungs-/Verformungs-Diagramm

f [mm] Hub [mm]
0.18 1
0.16 1 160
0.14 {
0.12 1
0.10- 120
0.08 1 80
0.04 1
0.02 1
0 1 — T
0 20 40 60 80 100 120 140 160

Fz [N]

f = Verformung (gemessen an der Frontplatte)
Fz = Summe aller vertikalen Kréifte

LEPK-1-225-H-A/B - Belastungs-/Verformungs-Diagramm

f [mm] Hub [mm]
0.22 1
0.20 225
0.18 1
0.16 1
0.14 A
0.12 1
0.104
0.08 1
0.06 {
0.04 -
0.02 -
0 + — T
0 20 40 60

80 100 120 140 160
Fz [N]

f = Verformung (gemessen an der Frontplatte)

Fz = Summe aller vertikalen Kréfte
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LEPK-2-320-H-A/B - Last-/Zeit-Diagramm

Hub [mm]
m [kg] 160 240 320 320
8 -
7]
6 7]
5]
4]
3]
2]
17
o —_—
0 0.5 0.6
t [s]
_ _ _ Ausfahrzeit
Rickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung
LEPK-2-450-H-A/B - Last-/Zeit-Diagramm
Hub [mm]
m [kg] 90 90 180180 270 360360 450 450
8 - | - '
] Pl N
7 | | |
6 o P
1 | | | | |
5 7] | | I I |
4 | | | |
] I Y
37 | | | I |
_ | | | |
2] T
1 | | I I |
0 N R IS VN N B R B
0O 01 02 03 04 05 06 07 08

t [s]

— — — Ausfahrzeit
Riickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung

LEPK-2-320-H-A/B - Belastungs-/Verformungs-Diagramm

f [mm] Hub [mm]
0.28 1 320
0.24
o 240
0.16
0.]2_ 160
0.08 @
0.04 8
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Fz [N]
f = Verformung (gemessen an der Frontplatte)
Fz = Summe aller vertikalen Kréifte
LEPK-2-450-H-A/B - Belastungs-/Verformungs-Diagramm
f [mm] Hub [mm]
450
360
270
180
90

0O 20 40 60 80 100 120 140 160
Fz [N]

f = Verformung (gemessen an der Frontplatte)

Fz = Summe aller vertikalen Kréifte

ANTRIEBE
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LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

VERTIKALE ANORDNUNG

BEISPIEL
LEPK-1-60-V-A/B - Fahrzeiten

Ausfahrzeit

m =3 kg

Hub = 40 mm
Riickstellzeit: t = 0.11 s

Riickfahrzeit

m =3 kg

Hub = 40 mm
Riickstellzeit: t = 0.13 s

m = Masse der Anwendung [kg]
t = Fahrzeiten [s]
Hub = Léingshub

Hub [mm]
m [kg]
40 60 40 60
5 5 | I
§ | |
4 |
J | |
3 > |
. i |
7 | |
1 I8 |
14 / |
1 y /!
O T T T ! I T T T
0 0.05 0.1 0.15 0.2
_ _— _ Ausfahrzeit

Riickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung

0.25
t[s]

LEPK-1-60-V-A/B - Last-/Zeit-Diagramm

kgl Hub [mm]
- 40 60 40 60
5 | I

. | |
4 |

] |

| |
3 |

i |
2 7 |

T |
'l —
O T T T T T T T T 1

0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

t[s]
— — — Ausfahrzeit
Riickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung
LEPK-1-160-V-A/B - Last-/Zeit-Diagramm
Hub [mm]

m [kg]
5 40 40 80 80 120 120160 160
4
3 —
2 —
'I —
0 T T

— — — Ausfahrzeit
Rickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung

T T T T T T T T T T T T
0 005 0.1 0.15 0.2 025 03 0.35

0.4
t[s]

LEPK-1-90-V-A/B - Last-/Zeit-Diagramm

Hub [mm]
m [kl 3030 60 60 90 90
S ] | \ \
h |
4 |
g |
3 |
J |
|
27 [
T |
17 |
b |
O T T T T ! T
0 005 0.1
— — — Ausfahrzeit

Rickfahrzeit bei 5 bar ohne Drosselung
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KRAFTE FUR VERTIKALE LEPK-EINHEITEN MIT FEDER

BEISPIEL
LEPK-1-60-V-A/B - Kréftediagramm - Erléuterung des Diagrammes fiir Kréfte an LEPK-Vertikaleinheiten
Hub = 40 mm Vertikale Montageposition
Arbeitsdruck = 5 bar _
S
Masse der Anwendung = 2.5 kg (ca. 25 N) ]
Anforderung = Bei Druck = 0 bar soll die Masse von 2,5 kg in IS il
die obere Endlage gefahren werden (“0”) . "
(2]
Rickstelldruck [bar] Kraft beim Ausfahren [N] Hub [mm] \EL/\/(/)\ EH\
o o wo 88R88IBK20089% ]
) & <
N | N N
b Y
i d o .
<t o
Ausgleichsbereich w ;
18 26 der Rickstellfeder © Ad
Ak e \lg 35 [mm]
A
52 ) .
/ y 5 Position “0”
0000000000000 O © © ¥ O Sf — -
Riickstellkraft [N] Druck beim 3 T‘QQ_) e

1)

2)

Ausfahren [bar]

Fehlende Druckluft-Versorgung der LWPK in Position ““0"” (Hub= 0 mm, Druck O O bar):
Beginnend mit der Kraft (25N), die von der Masse verursacht wird, dann die Linien a - b - ¢ folgend, knnen Sf = 26 mm und die
Werte der Kréfte erreicht werden:

e Linie e: Zugkraft in Position “0” und bei einem Druck von 5 bar im Zylinder vorn Zug-Position “0” p = 5 bar
(Hub = 0 mm, Druck = 5 bar): Im Falle des Schnittpunktes betréigt diese ca. 100 N.
Die wirkende Masse muss subtrahiert werden: erder rZY“ndef
F=100N-25N=75N 29

lWirksames Gewicht

Schub-Position “0” p = 5 bar

* Linie h: Schubkraft in Position “0” und bei einem Druck von 5 bar im Zylinder hinten
(Hub = 0 mm, Druck = 5 bar): Im Falle des Schnittpunktes betréigt diese 65 N. r Feder
Die wirkende Masse muss nun addiert werden, was ergibt: ; | —
F=65N+25N=90 N [ Wirksames Gewicht l ézﬂzger

HINWEIS: Wie im Diagramm ersichtlich ist fiir LEPK-1-60-V, das fiir die Feder allein maximal tragbare Gewicht ohne Druck 55 N
(bei Sf = 52 mm). Siehe in Punkt “Z” im Diagramm.

Verdinderung der Kréfte bei Ansetzung eines Hubes von 40 mm:
Beginnend von 40 mm Hub und en Linien d - f folgend kénnen die Werte der Kérfte ermittelt werden:

e Linie g: Zugkraft in Position “40” und mit einem Druck von 5 bar im Zylinder vorn Zug-Position “40” p = 5 bar
(Hub = 0 mm, Druck = 5 bar): Im Falle des Schnittpunktes betréigt dieser ca. 115 N. .
Die wirkende Masse muss nun subtrahiert werden, was ergibt: T Feder T%Y""def
F=115N-25N=90N Y9

iWirksames Gewicht

ANTRIEBE
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LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

e Linie i: Schubkraft in Position “40” und mit einem Druck von 5 bar im Zylinder hinten

Schub-Position

(Hub = 40 mm, Druck = 5 bar). Im Falle des Schnittpunktes betréigt diese 50 N.

Die wirkende Masse muss nun addiert werden, was ergbit:
F=50N+25N=75N

* Linie k: Zugkraft der Feder in Position “40” und ohne Druck

“40" p = 5 bar

Feder

LWirksumes Gewicht i Schub

Zylinder

Zug-Position “40” p = 0 bar

(Hub = 40 mm, Druck = O bar). Im Falle des Schnittpunktes betréigt diese ca. 39 N. T Feder
Die wirkende Masse muss nun subtrahiert werden, was ergbit: ‘
F=39N-25N=14N iWirkscmes Gewicht
LEPK-1-60-V-A/B - Kréifte-Diagramm LEPK-1-90-V-A/B - Kréfte-Diagramm
Rickstelldruck [bar] Kraft beim Ausfahren [N] Hub [mm] Rickstelldruck [bar] Kraft beim Ausfahren [N] ~ Hub [mm]
coo00000QO0 coo cooo0oQo0O0 cooo
o ™ X v O CAONVOVOLUITON—OONT O o ™ X v O CONOVOLTYTON—OON X0

\ W

WA

18
35

52

000000000000 Q0 © © ¥ o sf
AOINORDRGO~-—A®ID
Riickstellkraft [N] Druck beim Einstellbereich
Ausfahren [bar] der Feder
[mm]
LEPK-1-160-V-A/B - Kréifte-Diagramm
Riickstelldruck [bar] Kraft beim Ausfahren [N] Hub [mm]
o o o
S © © © o O O &N ©
o ™ < ©v o -~ ® 0 ¥ N OO ¥ ® — ~—
18
[35
52
co oo 9o o o oL < o sf
& ¥ 0 @ O Q¥
Ruckstellkraft [N] Druck beim Einstellbereich

Ausfahren [bar] der Feder

[mm]

T T T T T T T T T T T T
[oeojolojojleolojoolololoNoNol
NMOTOONOOOO —ANMT WV

o v X ™

Riickstellkraft [N] Druck beim

Sf

Einstellbereich

Ausfahren [bar] der Feder
[mm]
Minimaler Rickstelldruck fiir senkrechte Montage
7
6
/I
— 5 7
] 1
e -
= 3 T
E
2,
1
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8

Masse der Anwendung [kg]
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MONTAGEVARIANTEN

Bei der Festlegung der Bestellnummer ist zu fixieren, ob und wo (an welcher Seite) V-Lock-Nuten anzubringen sind. Ziffer “0” (Null) gilt fir
unbearbeitet,wihrend die Buchstaben “U” (Up), “D” (Down) und “B” (Both) die Seite(n) bezeichnen, an denen V-Lock-Verbindungen vorbereitet
werden sollen. Die Buchstaben geben die Position der Bearbeitung entsprechend dem folgenden Diagramm an:

ANTRIEBE

BOTH ——|

\ Seite der Sichtfenster fiir induktive Sensoren

LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

DOWN

Nach der Seitenfestlegung muss der Punkt fiir die Einarbeitung der ersten V-Lock-Nut angegeben werden (die Bezugsebene ist dabei die
Fléiche vorn).

Die Position der Zuordnung der ersten V-Lock-Verbindung sollte dabei nach den folgenden Regeln erfolgen:

- minimaler Abstand von der vorderen Bezugsebene: 25 mm;

- weitere Abstdnde beginnend von 25 mm: der Abstand wird in Schritten von jeweils 20 mm (d.h. 25, 45, 65, 85, usw.) festgelegt.

Die Anzahl der V-Lock-Nuten wird dann angegeben (die Anzahl der Stiffldcher @5 H7 entspricht der Anzahl der Nuten minus 1).

WICHTIG!
Bei Entscheidung zu Ausfilhrung “B”, wo die Nuten an beiden Seiten des Gehéiuses angebracht sind, miissen die Anzahl der Nuten und deren
Abstéinde an beiden Seiten identisch sein.

BEISPIEL
Wird eine Einheit LEPK mit der Bestellhummer K1012H00090B06505K bestellt, so wird das Ergebis wie folgt aussehen:

65 mm

Position der

1. Nutenachse 4 Locher

(min. 25 mm) @5H7 |
Bezugsebene ‘ ‘ ‘

Vorderseite

N l® o O © ’

5 Vlock-Nuten angebracht

() o O e O .

65 mm

Position der

1. Nutenachse 4 L6cher
(min. 25 mm) @5 H7

5 Vlock-Nuten angebracht
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ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-1-90-H-A (horizontal, 2 Positionen)

25,20 ,20 20 20 20 20 20 20 6 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur fir die Ausfihrungen “B” und “D”

ANTRIEBE

20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20

V-Lock-Nuten “B”
und “U"-Ausfihrung

LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

= 0 e I s Y s Y s O s e v B e B [ \

S I Py v e i
ubd N T ﬁ B _ _ _ _ $7, -
— o 0

4 j
A = ] 7
9 9 4) (6
™
V-Llock-Nuten “B”
C 30 10 617 und “D"-Ausfihrung 33
208 125

25,20 20 20 20 20 , 20 20 20 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “U”

— 1 B — J"_
SN mnni )
S < =0 - 1T ‘ : ‘ - BB 1 -+
5 & 1979 LW DTN N )
/ ] 7 i
35 20 20 20 20 20 \ Seite mit Anzeige der Hub|'c'mge
@ Lacher fir Zentrierstifte WICHTIG! ANSICHTVONK
@ Zenfriernut Die Zeichnung gilt fir Bestell-Nr. K101AH00090B02510K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl der V-Lock-Nuten (Ausfihrung
Fir Abmessungen siehe BOTH)
Kapitel Adapter V-Lock
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock
® Gewindelscher fiir die Montage
@® Sichtfenster fir LED des Sensors bei
eingefahrener Position (“0) Bestellnummer Beschreibung C
@ Sichtfenster fiir LED des Sensors bei K101AH00090000000K
ausgefahrener Position K101AH00090B K 2
Exzeptersfiﬁ zum Spielausgleich K101AHO0090D k| LEPK-1-90-H-A 90° ] =
@ Zentrerstit KI01AH00090U _____ K . £0.05 | =
K101AH20090000000K * L
K101AH20090B _____ | EPICT-90HA O _©
KI01AH20090D K| St ssolatie ®
KI01AH20090U K >

WICHTIG: Die Einheit LEPK-1-90-H-A kann maximal 10 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 9 Stiick Stiflécher @5 H7 haben.




ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-1-90-H-B (horizontal, 3 Positionen)

Einstellbereich der 3. Position 25 20,20 ,20 ,20 ,20 ,20 ,20 ,20 ,20 ,20 ,20 , 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “D”

1]
(]
=
[
=
<
<

T
@
-

v
o i i
[NN] T T
—
T o |olo|o|o|o|o]o| ool ®
T
§ 35 20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20
Z
L V-Lock-Nuten: “B”
= und “U"-Ausfihrung”
z e e e e e e N T
LLI n 3 )
o ) | | |
3 K i & L v @ :
z A = ‘ ‘
= S

R -

K Lo ~ o
W — T]r; 8 % = — — — — — — $; — |
.
I s =
@ s P 9 Q
|/
9 " 12 10 9 4 6
V-Lock-Nuten “B”
c .30 10 | | 6H7 und “D"-Ausfithrung 33
265 125

25 20 20,20 20 ,20 20 ,20 20 20 20 20 _ 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “U”

T

31
.20

35 20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 |20 \Se”em"Anze'gederH”blange

ANSICHT VON K

@ Locher fir Zentrierstifte WICHTIG!
@ Zenfriernut Die Zeichnung gilt fir Bestell-Nr. K101BH00090B02513K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl der V-Lock Nuten (Ausfithrung

Fir Abmessungen siehe BOTH) 3

Kapitel Adapter V-Lock o
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock HO0E /GD
® Gewindelscher fiir die Montage £ m
® Sichtfenster fiir LED des Sensors Q = O - =

bei eingefahrener Position (“0”) Bestellnummer Beschreibung C [-olale //@ l —
@ Sichtfenster fiir LED des Sensors bei K101BH00090000000K <3 = 8

ausgefahrener Position K101BH00090B K oo /@ Sl —|
Exz«:pter:%ﬁ zum Spielausgleich K101BHO0090D | LEPK-1-90-H-B 90° ] %f'@fll -

entriersi K1018H00090U K . =
Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position ~ —aarnioanoos s = 15 bis 90 £0.05 H | —
. b - K101BH20090000000K

@ Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position LEPK-1-90-H-B © ©

DEAKTIVIERT o oo™~~~ X | ohne ———" (3
® Sichtfenster fiir LED des Sensors der 3. Position ezl Anschlussplatte

p
e K101BH20090U K

WICHTIG: Die Einheit LEPK-1-90-H-B kann maximal 13 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 12 Stiick Stiftlocher @5 H7 haben.
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ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-1-160-H-A (horizontal, 2 Positionen)

(SISIC)

O O @O®

25

20 , 20 20 , 20 20 20 20

20

/

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur fiir die Ausfihrungen “B” und “D”

o

S
W,

e

20 | 20 | 20 | 20

V-Lock-Nuten: “B”

und “U"-Ausfishrung

lQ 3 s st st s — [ ﬁﬁ \
= - ‘ ‘ )
o N R |
T \ \ &
g I - - - \\ - -—© -
‘ ‘ [
9 { L9
A ] L AN
1
9 o ® @ ©
V-Lock-Nuten “B”
C |- 30 10 | 6 H7 und “D"-Ausfithrung 33
277 125
Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “U”
5 o g \
N N _
0
o
§ § J
™ _
@ 000|000 o|N o
35 201201201 20| 20| 20 | 20 20 Seife mit Anzeige der Hublénge
L ANSICHT VON K
Locher fir Zentrierstifte WICHTIG!
Zenfriernut Die Zeichnung gilt fiir Bestell-Nr. K101AH00160B02513K

Schwalbenschwanzfihrung V-Lock
Fir Abmessungen siehe

Kapitel Adapter V-Lock

Nuten fiir Prazisionskeile V-Lock
Gewindelocher fiir die Montage
Sichtfenster fir LED des Sensors bei
eingefahrener Position (“0”)
Sichtfenster fir LED des Sensors bei
ausgefahrener Position
Exzenterstift zum Spielausgleich
Zentrierstift

mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrung
BOTH)

Bestellnummer Beschreibung C
K101AH00160000000K

K101AHO0160B ___ __ K

K101AH00160D ___ _ _ ellotiis
K101AHO0T60U ___ _ _ K .
K101AH20160000000K | o 0 e
K101AH20160B _ _ __ _ K " Rtk
K101AH20160D _____ K Zn::Huss latte
KI01AH20160U _____ K .

WICHTIG: Die Einheit LEPK-1-160-H-A kann maximal 13 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 12 Stiick Stiftlocher @5 H7 haben.

ANTRIEBE

LINEAREINHEITEN REIHE LEPK




(77
(-]
=
-3
=
<
<

LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-1-160-H-B (horizontal, 3 Positionen)

25,20

Einstellbereich der 3. Position

20 , 20 20,20 20 20 20, 20

20

20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “D”

&5

20

20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20

20

V-Lock-Nuten: “B” und

“U"-Ausfihrun

'-Q 3 - . ] L \
< : :
R e S (e xz
o g [l H \\
3 s % - - - - \\ - e
= i i [
¢ . v P2 2 J 4
—e—
9 o 12 (0 9 @ (&
V-Lock-Nuten: “B”
C 30 10 {1 6 und “D"-Ausfihrung 33
345 125
25 .20 , 20,20 20,20 ,20 , 20,20 620 20 , 20
Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
/ nur bei Ausfihrungen “B” und “U”
o™ —
N
o
o )
™ £
] I’ J
7/ \
35 20201 20 201 201 20| 20 | 20 | 20 20 Seite mit Anzeige der Hublange
ANSICHT VON K
@ Locher fir Zentrierstifte WICHTIG!
@ Zenfriernut Die Zeichnung gilt fir Bestell-Nr. K101BH00160B02517K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrung
Fir Abmessungen siehe BOTH) . :
Kapitel Adapter V-Lock +%00 5 ; © ©® /@
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock = ™
® Gewindelscher fiir die Montage o )
@® Sichtfenster fir LED des Sensors bei ~ -
eingefahrener Position (“0”) Bestellnummer Beschreibung | C @ Q& —
@ Sichtfenster fir LED des Sensors bei K101BH00160000000K & 3
ausgefahrener Position K101BHOO160B K | ( Ql —
Exz;eqter:%ﬁ zum Spielausgleich K101BHO0160D K LEPK-1-160-H-B 90° =
S K101BH00160U K . +0. =
Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position K101BH20160000000K 15 bis 160 =
@ Sichtfenster fiir LED des Sensors der 3. Position LEPK-1-160-H-B
DEAKTIVIERT K101BH201608 _____ o e 3
® Sichtfenster fiir LED des Sensors der 3. Position K1018H20160D _____ g e
P!
AKTVIERT K101BH20160U K

WICHTIG: Die Einheit LEPK-1-160-H-B kann maximal 17 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 16 Stiick Stiflocher @5 H7 haben.
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ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-1-225-H-A (horizontal, 2 Positionen)

25_,.20 20 , 20 20 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur fiir die Ausfihrungen “B” und “D”

(c) ‘ {30) 20 | 20
V-Lock-Nuten: “B”
(8) () und "U"-Ausfihrung  (8) (4)
———————— ——— —t— T
LQ 3 ] L ] [ \
< - ‘ ‘ )
o e o ([ &[] :%
~ —
-l 8 I ] \ \ o
9 EWEl
1 ] L 1 ]
K Xao .
V-Lock-Nuten “B”
C 30 10 | L 6H7 und “D"-Ausfihrung 33
475 125
25 .20 , 20 , 20 , 20 20
Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
/ [/ nur bei Ausfihrungen “B” und “U”
] [ ] [
[ [ | [
a’) 8 } | \
2 ol |1 a
= 5 J
™ A T
i i i |
@ olo|o]o] & |o]d
1 Seite mit Anzeige der Hublénge
35 20 | 20 | 20 | 20 20
ANSICHT VON K
@ Locher fir Zentrierstifte WICHTIG!
@ Zentriernut Die Zeichnung gilt fiir Bestell-Nr. K101AH00225B02523K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrung
Fir Abmessungen siehe BOTH) 90° :
Kapitel Adapter V-Lock +0.05 ; {©®-
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock == T
® Gewindelscher fiir die Montage -
® Sichtfenster fiir LED des Sensors bei o~
eingefahrener Position (“0”) Bestellnummer Beschreibung C
@ Sichtfenster fir LED des Sensors bei K101AH00225000000K <
ausgefahrener Position K101AH00225B _ K
Exzenterstift zum Spielausgleich K101AH00225D K LEPK-1-225-H-A 90°
© Zentrierstift K101AH00225U K 15 +0.05
KI01AH20225000000K [ o ooy |
K101AH20225B _ K h ik
K101AH20225D _____ ¢ Zn::hluss latte
KI01AH202250 K i

WICHTIG: Die Einheit LEPK-1-225-H-A kann maximal 23 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 22 Stiick Stiftlocher @5 H7 haben.

ANTRIEBE

LINEAREINHEITEN REIHE LEPK




ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-1-225-H-B (horizontal, 3 Positionen)

Einstellbereich der 3. Position 25_, 20 20 20,20 20 20 80_, 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “D”
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T
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=5 < )
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2 o _ 74% _
—| ©
i
ST B
9 o 12 (10 @ ©
C 30 10 6 H7 V-Lock-Nuten: “B” und “D”-Ausfihrung 33
475 125
25,20 , 20,20 ,20 20,20 20
Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
nur bei Ausfihrungen “B” und “U”
a.n =
o™
0
o
— I
™ X
\ Seite mit Anzeige der Hublénge
ANSICHT VON K
@ Locher fir Zentrierstifte WICHTIG!
@ Zentriernut Die Zeichnung gilt fiir Bestell-Nr. K101BH00225B02523K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrung
Fir Abmessungen siehe BOTH) 3 : :
Kapitel Adapter V-Lock 90 5 CHRC]
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock *0.05 ~] /QD
® Gewindelscher fiir die Montage - £ [
@® Sichtfenster fir LED des Sensors bei ~ N =
eingefahrener Position (“0) Bestellnummer Beschreibung C o /@ A —
@ Sichﬁan;ter fir LED des Sensors bei K101BH00225000000K S = L = 3
ausgefahrener Position K101BH00225B K OO || || ) &I —
Exz;epter:%ﬁ zum Spielausgleich K101BH00225D | LEPK-1-225-H-B 90° e - -
e K101BH00225U K . +0. =
Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position K101BH20225000000K 15 bis 225 £0.05 —l ‘ L#
@ Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position LEPK-1-225-H-B ® @
DEACTVIERT K101BH20225B __ ___ K|S 295
® Sichtfenster fiir LED des Sensors der 3. Position K1018H20225D _____ P
P!
AKTIVIERT KI01BH202250 K

WICHTIG: Die Einheit LEPK-1-225-H-B kann maximal 23 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 22 Stiick Stiftlocher @5 H7 haben.
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ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-2-320-H-A (horizontal, 2 Positionen)

25,20, 20 20 20,20, 620 20, 620 .. 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
/ nur fir die Ausfihrungen “B” und “D”

IT] i /
Q8%

V-Lock-Nuten: “B”
und “U"-Ausfishrung

ANTRIEBE

N
o<:>\\
S

Sl HH—]

30,5

162
101
6 H7
i %m
11
~
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/\‘% : =
LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

[T
/—\~

[T

L X / )
—j——1 \ | J
9) o 9 2 ;
V-Llock-Nuten “B”
€ 32 10 6H7 und “D"-Ausfihrun 22

500 180

25 20,20 20 20, 20,20 20 20 280 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
@ nur bei Ausfilhrungen “B” und “U”
0 le)
g -
o 7N\
2 = —
- \J J
2 v
<
\ Seite mit Anzeige der Hublénge
ANSICHT VON K
@ Locher fir Zentrierstifte WICHTIG!
@ Zentriernut Die Zeichnung gilt fiir Bestell-Nr. K102AH00320B02524K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrung
Fir Abmessungen siehe BOTH) i o
Kapitel Adapter V-Lock 90 ol
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock £0.05 i
® Gewindelscher fiir die Montage ]
®© Sichtfenster fiir LED des Sensors bei & o
eingefahrener Position (“0”) Bestellnummer Beschreibung C o &
@ Sichtfenster fir LED des Sensors bei K201AH00320000000K o <
ausgefahrener Position K201AH00320B K I S
Exzenterstift zum Spielausgleich K201AH00320D K LEPK-2-320-H-A o S
® Zentrierstift K201AHO0320U K SollieFD 8 .
K201AH20320000000K | o o oo ' 00° &
K201AH20320B _____ Klhe +0.05
R ¢ Zn::hluss latte L0
K201AH203200 K 3 S

WICHTIG: Die Einheit LEPK-2-320-H-A kann maximal 24 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 23 Stiick Stiftlocher @5 H7 haben.




ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-2-320-H-B (horizontal, 3 Positionen)

i i iti 25 20,20, 20, 20 20,20 20, 20 20
: Einstellbereich der 3. Position ‘ Die V-Lock-Nuten an dieser Seife
E 50 MIN nur bei Ausfihrungen “B” und “D”
=] 150 MAX
Z \\
< N N7
| o e - é | %
> /
o
=]
2 0
L
& (c) 35 |20 20
Z V-Lock-Nuten: “B”
= und "U”-Ausfihrung e o
s
Z e — T
= o 3 ~7 | [
o =)
Sk e N IR & [ ‘]
z N I B [ ‘]
= Ak =
u \\
i - ~ .
> : - - - -0 -
mw = Tl M
LioH H
i | i \\
' o /% ‘1
* A = 4 1 [ - -
o) || @V ®  ® '@ ®
€ 32 10 6 H7 V-Lock-Nuten: “B” und “D"-Ausfihrung 33
T
610 180
25,20 20, 20 20 20,20, 20, 20 20 . . .
Die V-Lock-Nuten an dieser Seite
@ nur bei Ausfihrungen “B” und “U”
)
3 =
o
g | 0 ol LD
0| 5 ‘ u
2 L A
N [ ]
A
® @ ® ® \ Seite mit Anzeige der Hublénge
35 20 | 20 | 20
ANSICHT VON K
@ Lacher fir Zentrierstifte WICHTIG!
@ Zenfriernut Die Zeichnung gilt fir Bestell-Nr. K102BH00320B02529K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrung
Fir Abmessungen siehe BOTH)
Kapitel Adapter V-Lock 90°
@ Nuten fir Prazisionskeile V-Lock +0.05
® Gewindelscher fiir die Montage «
@® Sichtfenster fir LED des Sensors bei g
eingefahrener Position (“0) Bestellnummer Beschreibung C =
@ Sichrh}n;ter fir LED des Sensors bei K102BH00320000000K o —
ausgefahrener Position K102BH00320B _ K 2 S
Exz;enter:%ﬁ zum Spielausgleich K102BH00320D K LEPK-2-320-H-B Z ]
Smmesn K102BH00320U K . XX
Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position K102BH20320000000K 50 bis 320
@ Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position LEPK-2-320-H-B
DEAKTIVIERT K1028H203208 _____ X e
@ Sichtfenster fir LED des Sensors der 3. Position K1028H20320D _____ P
P!
ACTVIERT K102BH203200 K

WICHTIG: Die Einheit LEPK-2-320-H-B kann maximal 29 Stiick V-Lock-Nuten und somit maximal 28 Stiick Stiftlocher @5 H7 haben.




ABMESSUNGEN DER LINEAREINHEIT LEPK-2-450-H-A (horizontal, 2 Positionen)

25 ,20,20,20,20,20,20, ... ,20,20, ..
‘ Die V-Lock-Nuten an dieser Seite

/ / nur fiir die Ausfihrungen “B” und “D”

IR X) - J

ooyl

20 | 20

V-Lock-Nuten: “B”
und “U"-Ausfihrung

a
)
W

m( )
=] T

30,5
g3

L1

LINEAREINHEITEN REIHE LEPK

]
[

It

162

101
5 6 H7

Mo T ITTITT

[

[

1Py e |

-2

V-Lock-Nuten “B”

< 32 10 [ 6 H7 und “"D"-Ausfishrung 33
725 180
25 20, 20,20, 20,20, 20 20, 20

Die V-Lock-Nuten an dieser Seite

/ nur bei Ausfilhrungen “B” und “U”
[
0l 2 [ \
Nk Wil s
£ N o I ] ‘
o 8 WL | &S /
o™
¥ |
7
Seite mit Anzeige der Hublénge
@ Locher fir Zentrierstifte WICHTIG! ANSICHTVONK
@ Zenfriernut Die Zeichnung gilt fir Bestell-Nr. K102AH00450B02535K
® Schwalbenschwanzfihrung V-Lock mit der maximalen Anzahl von V-Lock-Nuten (Ausfihrun